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1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Przedmiot zamowienia

Projekt techniczny przebudowy oczyszczalni $ciekbw w Kusicach. Szczegétowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentacji projektowe;j.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu przygotowanie terenu pod budowe, wykonanie rusztowan i zabezpieczen.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

Ponadto:

Rusztowanie - jest to tymczasowa konstrukcja, niezbedna w celu zapewnienia
bezpieczenstwa podczas pracy przy wznoszeniu, konserwacji, naprawie lub rozbidrce
budynkéw i innych budowli, zapewniajgca fatwy dostep do tych obiektéw. Zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401)
rusztowania powinny by¢ wykonywane, montowane, eksploatowane i demontowane zgodnie z
dokumentacjg i instrukcjg producenta dla rusztowan systemowych albo projektem
indywidualnym - dla rusztowan innych niz systemowe. Montazysci rusztowan metalowych
powinni mie¢ wymagane uprawnienia

Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

Nazwy i kody
45100000-8 Rusztowania

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania odnosnie materiatow podano w ST-WO punkt 2.

Rusztowania zgodnie z systemem i instrukcjg producenta.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Montaz reczny lub sprzetem zgodnie z instrukcjg producenta.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST- WO punkt 4
Rusztowania stojakowe powinny mie¢ wydzielone bezpieczne piony komunikacyjne.

Wielkos¢ przeswitu otworu w rusztowaniu dla przejazdu powinna by¢ dostosowana do
gabarytu pojazdéw z tadunkiem, a szerokos$¢ otworu powinna by¢ nie mniejsza niz 3 m.
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Znajdujgce sie przy przejezdzie stojaki nalezy zabezpieczy¢ przed zmiang potozenia
(uderzeniem) za pomocg odbojnic.

Podczas podnoszenia lub opuszczania pomostu pracownicy przebywajacy na rusztowaniu
powinni odsungc¢ sie od sciany budynku czy tez innej budowili.

Droga, po ktorej rusztowanie jest przesuwane, powinna by¢ wyréwnana i utwardzona.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST- WO punkt 5. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty montazowe.

5.1.  Warunki przystapienia do robot

Pracownicy zatrudnieni przy ustawianiu i rozbiérce rusztowan winni by¢ przeszkoleni w
zakresie wykonywania danego rodzaju rusztowan.

Przy wykonywaniu rob6t na wysokosci pracownicy powinni by¢ zabezpieczeni pasami
ochronnymi z linkg umocowang do statych elementéw konstrukcji budowli lub
wznoszonych (rozbieranych) rusztowan.

Przy wznoszeniu lub rozbiorce rusztowan nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng i
zabezpieczy¢ ja.

5.2. Ogolne wymagania techniczne dla rusztowan:

Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnej wielkosci
obcigzenia pomostow.

Rusztowania powinny posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajgcej dla
zatrudnionych oraz do sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatéw oraz
konstrukcje dostosowang do przeniesienia dziatajgcych obcigzen.

Rusztowania powinny zapewnia¢ bezpieczng komunikacje pionowa i swobodny dostep
do stanowisk pracy oraz stwarza¢ mozno$¢ wykonywania pracy w pozycji nie
powodujacej nadmiernego wysitku.

Nosnos¢ urzadzenia do transportu materiatbw na wysiegnikach mocowanych do
konstrukcji rusztowania nie moze przekracza¢ 150 kg.

Rusztowanie z rur stalowych powinno by¢ uziemione i posiadac¢ instalacje odgromowsa.
Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawac¢ poza najwyzej potozong linie kotew
wiecej niz 3 m, a pomost roboczy nie powinien by¢é umieszczony wyzej niz 1,5 m.
Zakotwienia powinny by¢ rozmieszczane réwnomiernie na catej powierzchni $ciany,
przy ktérej znajduje sie rusztowanie.

Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego nie
powinna byé wieksza niz 20 m.

Poprzecznice w miejscach zakotwienia powinny by¢ dosuniete do $ciany.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach (ulicach) oraz w miejscach
przejazdow i przejsé powinny mie¢ daszki ochronne.

Zabronione jest uzywanie beczek, skrzyn, cegiet, blokéw betonowych itp. przedmiotow
jako rusztowan lub podpoér dla pomostéw rusztowan.

5.3. Rusztowania typowe:

Rusztowania typowe powinny by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm.
Rusztowania inwentaryzowane powinny by¢ zaopatrzone w atest wytwdrni, a ich
montaz powinien by¢ dokonywany zgodnie z instrukcjg producenta.

5.4. Rusztowania nietypowe:

Rusztowania nietypowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

Dla Rusztowan nietypowych liczbe zakotwienn oraz wielkos¢ sity kotwigcej nalezy
kazdorazowo ustala¢ w zalezno$ci od rodzaju i wysokosci tych rusztowan, przyjmujac
site jednego zamocowania, ktérej sktadowa pozioma jest nie mniejsza niz 250 kG.
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5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Rusztowania przesuwne sktadane:

— Nalezy uzytkowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.
— Jesli wzgledy bezpieczenstwa tego wymagajg, rusztowania przesuwne powinny byc¢
kotwione do sciany obiektu budowlanego co najmniej w dwéch miejscach.

Rusztowania wiszace:

— Po zmontowaniu rusztowania wiszacego nalezy dokona¢ préby jego pracy zgodnie z
dokumentacjg techniczno-ruchowg producenta.

— Naprawa rusztowania wiszacego moze by¢ dokonywana po opuszczeniu pomostu do
najnizszego potozenia.

— Zabronione jest wchodzenie pracownikbw na pomost rusztowania wiszgcego przy
innym potozeniu niz najnizsze.

— W razie braku doptywu pradu elektrycznego przez diuzszy okres czasu znajdujgcy sie
na goérze pomost rusztowania nalezy opusci¢ za pomocg recznego urzadzenia.

— Zabronione jest uzywanie rusztowania wiszacego do transportu materiatdw
budowlanych oraz taczenie w jedng catos¢ rusztowan wiszacych przeznaczonych do
oddzielnego uzytkowania.

Warunki atmosferyczne podczas uzytkowania rusztowan.

— W czasie burzy i przy wietrze o szybkosci wiekszej niz 10 m/sek. prace na rusztowaniu
wiszgcym nalezy przerwac, a pomost opusci¢ do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢
przed ruchami wahadtowymi.

— Piony komunikacyjne, schodnie i pomosty rusztowan nalezy utrzymywac w czystosci, a
w okresie zimy oczyszczaé ze Sniegu i posypywac piaskiem.

— Podtoze (grunt, konstrukcja itp.), na ktérym ustawia sie rusztowanie, powinno
zapewnia¢ jego stabilnos¢, mie¢ zapewnione state odwodnienie oraz odptyw wod
opadowych od budynku.

— Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan podczas burzy i wiatru o szybkosci
przekraczajgcej 10 m/sek. oraz w czasie gestej mgly, opaddéw deszczu i $niegu oraz
gotoledzi.

— Ponadto zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan o zmroku, jezeli nie
zapewniono oswietlenia dajgcego dobrg widocznosé.

Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy.

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika
budowy lub uprawniong osobe i potwierdzone wpisem w dzienniku budowy lub w protokole
odbioru technicznego. Rusztowania nalezy ustawia¢ na podtozu ustabilizowanym i
wyprofilowanym, ze spadkiem umozliwiajagcym odptyw wod opadowych. Przed montazem lub
demontazem rusztowan nalezy wyznaczyc i ogrodzi¢ strefe niebezpieczna.

Na rusztowaniu powinna by¢ umieszczona tablica okreslajaca:
— wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz
numeru telefonu,
— dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania

Rusztowania powinny:

— posiada¢ pomost 0 powierzchni roboczej wystarczajagcej dla os6b wykonujgcych roboty
oraz do sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatdéw;

— posiadac stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen;

— zapewnia¢ bezpieczng komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy;

— zapewnia¢ mozliwos¢ wykonywania rob6t w pozycji nie powodujgcej nadmiernego
wysitku;

— posiadac¢ balustrade,

— posiadac¢ piony komunikacyjne.

— zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotéw z rusztowania;

— zabezpieczenie przechodniow przed mozliwoscig powstania urazdédw oraz uszkodzeniem
odziezy przez elementy konstrukcyjne rusztowania.
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Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania
nie powinna by¢ wieksza niz 20 m, a miedzy pionami nie wieksza niz 40 m. W przypadku
odsuniecia rusztowania od $ciany ponad 0,2 m nalezy stosowac balustrady z poreczg
ochronng na wysokosci 1,10 m, deskg kraweznikowg o wysokosci 0,15 m oraz wypetnieniem
przestrzeni pomiedzy poreczg a deskg w sposOb zabezpieczajgcy pracownikéw przed
upadkiem z wysokosci., od strony tej Sciany. W przypadku rusztowan systemowych
dopuszcza sie umieszczanie poreczy ochronnej na wysokosci 1 m. Rusztowanie z elementow
metalowych powinno by¢ uziemione i posiadaé instalacje piorunochronng. Usytuowanie
rusztowania w obrebie ciggébw komunikacyjnych wymaga zgody wiasciwych organéw
nadzorujacych te ciagi oraz zastosowania wymaganych przez nie $rodkéw bezpieczenstwa.
Rusztowania, usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w miejscach przejazdéw i
przejs¢ dla pieszych, powinny ponadio posiada¢ daszki ochronne i ostone z siatek
ochronnych. Rusztowania powinny by¢ kazdorazowo sprawdzane, przez kierownika budowy
lub uprawniong osobe, po silnym wietrze, opadach atmosferycznych oraz dziataniu innych
czynnikow, stwarzajgcych zagrozenie dla bezpieczenstwa wykonania prac, i przerwach
roboczych dtuzszych niz 10 dni oraz okresowo, nie rzadziej niz raz w miesigcu.

Zabronione jest:

— obcigzanie pomostow rusztowan materiatami ponad ustalong ich nos$nos¢ i
gromadzenie sie pracownikoéw na pomostach,

— wspinanie sie po stojakach, podtuznicach, lezniach i poreczach rusztowan,

— zrzucanie elementdw rozbieranych rusztowan,

— pozostawianie narzedzi przy krawedziach pomostoéw rusztowan,

— pozostawianie na pomoscie rusztowania materiatéw i narzedzi po zakonczonej pracy,

— jednoczesna praca na dwéch pomostach roboczych znajdujacych sie w jednym pionie
bez odpowiedniego zabezpieczenia,

— przebywanie na pomoscie rusztowania jednoczesnie wiecej 0sOb niz przewiduje
instrukcja techniczno-ruchowa,

— wykonywanie gwattownych ruchow, przechylanie sie przez porecze, gromadzenie
materiatdw i narzedzi po jednej stronie rusztowania, opieranie sie o $ciane budynku itp.
przez osoby znajdujgce sie na pomoscie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-WO punkt 6.

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzér
techniczny, potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy.

Rusztowanie powinno by¢ sprawdzane okresowo, a ponadto po silnym wietrze, opadach
atmosferycznych i przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni. Rusztowania wiszgce powinny
by¢ sprawdzane codziennie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — WO punkt 7.

Roboty obmierza sie w jednostkach przyjetych w przedmiarach robot.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — WO punkt 8.

Odbior rusztowan wg dokumentacji i wymagan producenta rusztowan. Praca na rusztowaniu
jest dopuszczalna po jego odbiorze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN- EN 74:2002 (U)

PN- EN 12810 -
1:2004 (U)

PN- EN 12810 —
2:2004 (U)

PN- EN 12811 -
1:2004 (U)

PN-B - 03163 -
1:1998

PN- B - 03163 —
2:1998

PN-B - 03163 —
3:1998

PN- M - 47900 -
1:1996

PN- M - 47900 -
2:1996

PN- M - 47900 -
3:1996

PN-M-47900-4

Ztacza, trzpienie centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach
roboczych i nosnych wykonanych z rur stalowych. Wymagania i
procedury badan

Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czes¢
1: Specyfikacje techniczne wyrobéw

Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czes¢
2: Szczegdblne metody projektowania konstrukciji

Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Czes¢ 1:
Rusztowania. Warunki wykonania i og6lne zasady projektowania

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i
gtéwne parametry

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z
rur

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe

Rusztowania stojgce metalowe robocze - Ztgcza

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jedn.: Dz. U. z 2003 r., nr 169, poz.

1650)

Kryteria oceny wyrobéw pod wzgledem bezpieczenstwa - Rusztowania Systemowe stojgce
nieruchome robocze - Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego - Osrodek

Certyfikacji Wyrobow
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST —02.02

Roboty betonowe i zelbetowe
KOD CPV 45262300-4
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot zaméwienia
Projekt techniczny przebudowy oczyszczalni $ciekbw w Kusicach. Szczegétowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentacji projektowe;j.

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu elementéw
zelbetowych i betonowych w projektowanym budynku oraz pozostatych obiektach
oczyszczalni sciekdw.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3
Ponadto:
Beton zwykly - beton o gestosci 1,8 t/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody skfadnikébw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nasiagkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy
w stanie suchym
Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotna wartos¢
cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.
Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F 150) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze oznacza wymagana liczbe
cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz
2%.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B 30, C20/25) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie.
Wytrzymatosé gwarantowana betonu na sciskanie RbG - wytrzymatos¢ zapewniona z 95%
prawdopodobienstwem uzyskana w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku
150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4. Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

1.5. Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

1.6. Nazwy i kody
45262300-4 Roboty betonowe i zelbetowe

2. MATERIALY

Ogolne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.
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5.1.

5.2

5.3.

Warunki ogolne stosowania materiatéw

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane ze skladnikéw
odpowiadajgcych odpowiednim normom. Zbrojenie powinno odpowiada¢ warunkom zgodnym
z ST ,Roboty zbrojarskie".

Elementy stalowe do mocowania marek zakotwione w betonie winny spetni¢ wymogi zawarte
w dokumentacji projektowe;

Wymagania szczegoétowe dla materiatow

Cement-wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow)
klasy:

dla betonu klasy B 20, 25 - klasy 32,5 NA

dla betonu klasy B 30, B 35, B 40 - klasy 42,5 NA

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan z uwzglednieniem wymagan. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi
by¢ poddany badaniom wg norm: PN-EN 196-1:1996. PN-EN 196-3:1996. PN-EN 196-6:1997.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
-napowietrzajgcym,

-uplastyczniajgcym,

-przyspieszajgcym lub opdzniajgcym.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

-napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,

-przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia

uziarnienia pozwalajgca na wykonanie betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje
kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym
podiozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie. W przypadku stosowania kruszywa
pochodzgcego z roznych zrédet nalezy spowodowaé, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy
dla catej konstrukcji betonowej. Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymatos¢ badana
przez Sciskanie w cylindrze zgodna z wymaganiami normy PN-B-06714.40 W kruszywie
grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekroczy¢ 5% a nadziarna 10%.

Woda zarobowa - wymagania i badania

Jezeli wode do betony przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdédw miejskich, to woda ta nie
wymaga badan.

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie
powinna zawiera¢ sktadnikdbw wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu.
W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogélnie nalezy
stwierdzi¢, ze woda pitna (oprécz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych.
Wymagania ogélne dotyczgce wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B-32250)
Barwa - powinna odpowiadaé barwie wody wodociggowej

Zapach- woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego

Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa winna by¢é modyfikowana plastyfikatorami i dostosowana na podstawie
odrebnego projektu do wymogow konstrukcji budynku. Ustalona receptura mieszanki
betonowej winna by¢ przechowywana przez wykonawce, rob6t i dotgczona do dokumentaciji
powykonawczej obiektu. Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatnigj
recepturze powinny by¢é odnotowane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania. W
okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy
prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych.

Charakterystyka i rodzaje betonu
Do wykonana konstrukcji stosuje sie beton zwykty klas: B15, B20, B30

Beton
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Beton do konstrukcji zelbetowych musi spetnia¢ wymagania zestawione ponize;j:

nasigkliwosc¢ - do 4% - badanie wg PN-B-06250,

mrozoodpornosc - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F 150) - badanie wg PN-B-06250,
wodoszczelnosé - wieksza od 0,8 MPa (W 8),

wskaznik wodno-cementowy - w/c - ma by¢ mniejsza od 0,5

Skiadowanie materiatéw

Skiadowanie zbrojenia wg warunkow podanych w ST ,Roboty zbrojeniowe". Mieszanka
betonowa powinna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowane;j
wytwérni.

Elementy stalowe kotwigce sktadowac pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach zamknietych
w sposdb uniemozliwiajgcy uszkodzenie powtoki antykorozyjne;j.

Deklaracja zqgodnosci
Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o

jakosci betonu. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke betonu, zastosowane
dodatki; wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ prébek
stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dana
partie betonu.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inwestora.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST- WO punkt 4

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw
samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana
szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i ukfadanie mieszanki
betonowej mozna wykonywaé¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 min - przy temperaturze + 15°C
— 70 min - przy temperaturze + 20°C

— 30 min - przy temperaturze + 30°C

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST- WO punkt 5.

Przygotowanie betonowania

Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie Robot betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o dostarczony przez Wykonawce
szczegbtowy program i dokumentacje technologiczng (zaakceptowang przez Inspektora
nadzoru) obejmujgca:

—  wybdr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposOb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

— sposo6b transportu mieszanki betonowej,

— kolejnosc¢ i sposéb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach.
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5.2

5.3.

5.4.

— sposob pielegnaciji betonu,
— warunki rozformowania konstrukcji,
— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdélnosci:
— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
— zgodnos¢ rzednych z projektem,

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.

Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze smieci,
brudu, ptatkbw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona s$rodkiem
uniemozliwiajacym przywarcie do deskowania.

Betonowanie

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna
by¢ wieksza niz 1,5m a o konsystencji cieklej 0,5m. W czasie betonowania nalezy
obserwowac¢ deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu
konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna byc¢
niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy betonowaniu w czasie
deszczu nalezy zabezpieczy¢é mieszanke przed woda opadowa. Przebieg uktadania mieszanki
betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robét Po zakonczeniu
betonowania nalezy zapewni¢ wtadciwg pielegnacije betonu.

Osadzanie elementéw kotwiacych

Osadzanie w betonie elementéw kotwigcych i marek dla konstrukcji stalowej i elementow
wyposazenia budynku musi odbywa¢ sie pod $cistym nadzorem geodezyjnym w celu
wyeliminowania jakichkolwiek odchyiek.

Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton o wytrzymatodci co najmniej
15MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢
zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do
- 5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej + 20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania
betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu - nalezy przed
rozpoczeciem betonowania zabezpieczy¢ miejsce robét za pomocg mat lub folii.

Roboty betonowe mogg byé prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang
zachowane warunki umozliwiajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w
temperaturach dodatnich. Jako temperatura obnizona, wptywajgcg na spowolnienie tego
procesu, przyjmuje sie temperature otoczenia wynoszacg ponizej + 10°C, a $rednig dobowg
temperature + 5°C nalezy traktowac¢ jako graniczng, przy ktorej mieszanke betonowa utozona
w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utrata ciepta.

Jezeli przewiduje sie wykonywanie robét betonowych w okresie obnizonych temperatur, to w
dokumentacji technicznej nalezy okresli¢ wtasciwag organizacje i technologie wykonania tych
robét. W razie koniecznosci nalezy ustali¢ z projektantem wymagania dotyczace prowadzenia
prac przy temperaturach granicznych.: do + 5°C, do -3°C, ponizej -3°C do -10°C oraz ponizej -
10°C do -15°C.

Wymagania te musza zabezpieczyé uzyskanie przez beton petnej wymaganej
mrozoodpornosci. Pod tym pojeciem - w przypadku betonu narazonego na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych — nalezy rozumie¢ osiggniecie wytrzymatosci na $ciskanie : 5
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5.5.

5.6.

MPa przez beton na cemencie portlandzkim, 8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z
dodatkami, 10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.

Nie nalezy betonowaé konstrukcji w temperaturze ponizej -15°C na wolnym powietrzu.

Kontrola i pielegnacja swiezych betonow

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniom. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy
nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje
wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobe). Przy temperaturze +15°C, i wyzszej, beton nalezy polewaé¢ w ciggu pierwszych
3 dni co 3 godziny w dzierr i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢é chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujace wymagania:
— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami
— kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
— réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny byé wieksze niz
2 mm.
Ostre krawedzie betonu, po rozdeskowaniu, powinny byé oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonhczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnac za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-WO punkt 6.

Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Podczas robét betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczna kontrole:
— jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosc ich sktadowania,
— dozowania sktadnikédw mieszanki betonowe;.
— jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,
— cech wytrzymatosci betonu,
— prawidfowego przebiegu twardnienia betonu, termindw rozdeskowania oraz
czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukciji.

Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢é przeprowadzana na probkach
pobranych przy danym stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza niz:
1 probka na 50 m® betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 probek na partie betonu.

Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w Konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobraé¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie
mniejszej niz:

— 1 probka na 100 zarobdw,

— 1 prébka na 50 m® betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na partie betonu
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6.3.

Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji budowlanych

Podane ponizej tolerancje wymiardw nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy
dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej. Dotycza one konstrukcji monolitycznych i
wykonanych z elementow prefabrykowanych. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe od
okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:

— dtugosc¢ przesta £ 2 cm

— 08 podtuzna w planie £ 3 cm

— wymiary przekrojéw dzwigaréw + 1 cm

— grubos¢ ptyty pomostu £ 0,5 cm

Tolerancja dla podpér:
— pochylenie $cian 0,5% wysokosci,
— wymiary w planie £ 1 cm
— rzedne wierzchu podpory - 1 cm

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST — WO punkt 7.

Roboty obmierza sie w jednostkach przyjetych w przedmiarach robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — WO punkt 8.

Odbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w Dzienniku budowy o wykonaniu robo6t
zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét
Zakres roboét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg dokumenty potwierdzone przez
Inspektora nadzoru.

Odbiodr koncowy konstrukcji

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku budowy
zakonczenia robo6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robot
zawartych w umowie.

Podczas odbioru koncowego powinny byé przedstawione nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy,

— dziennik budowy,

— protokoty stwierdzajgce uzgodnienie zmian i uzupetnien dokumentaciji,

— wyniki badan kontrolnych betonu,

— protokdty z odbioru robdét zanikajgcych (np. fundamentdéw, zbrojenia elementéw
konstrukcji),

— inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem
budowy, majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ENV-206-1 Beton wtasciwosci , produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci*
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PN-B-03264:1999

PN-88/B-06250

PN-EN 934-2:1999
PN-EN 992: 1999

PN-EN 1354:1999

PN-B-01100
PN-EN 197-1

PN-EN 196-1
PN-EN 196-2
PN-EN 196-3

PN-EN 196-6
PN-B-04320
PN-EN 480-1

PN-EN 480-2

PN-EN 480-4

PN-B-06251
PN-B-06261

PN-B-06262

PN-B-06712

PN-B-06714/00

PN-B-06714/10
PN-B-06/14/12

PN-B-06714/13

PN-EN 933-1

PN-EN 933-4

PN-EN 1097-6

PN-B-06714/34
PN-B 32250
PN-B-04500

Konstrukcje betonowe, _zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
projektowanie.

Beton zwykty (zmiany: 1 -B/9/89 poz.78; 2-B/12/90 poz.95; 3-B/10/91
poz.67**)

Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymagania

Oznaczenia gestosci w stanie suchym betonu lekkiego kruszywowego
o otwartej strukturze

Oznaczenia wytrzymatosci na sciskanie betonu lekkiego
kruszywowego o zwartej strukturze

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.

Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymatosci.
Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci.

Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton
wzorcowy zaprawa wzorcowa do badan.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie
czasu wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie
ilosci wody wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci i betonu na $ciskanie za pomoca miotka
Schmidta typu N.

Kruszywa mineralne do betonu
Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoine.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw
mineralnych.

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczenie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczenie ksztattu
ziarn. Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Oznaczenie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych .
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PN-C-04541

PN-C-04554/02

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po
prazeniu straty przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych,
substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych
lotnych.

Woda i $cieki. Badanie twardosci. Oznaczenie twardosci ogdlnej
powyzej 0,337 mval/dm® metoda wersenianowa.

Tarcica iglasta ogoélnego przeznaczenia.
Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielowymiarowe iglaste. Wsp6ine
wymagania badania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-02.03

Roboty zbrojarskie
KOD CPV 45262300-4
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1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Przedmiot zamowienia

Projekt techniczny przebudowy oczyszczalni $ciekbw w Kusicach. Szczegétowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentacji projektowe;j.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
obiektow budowlanych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie Robdét zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia.
— montazem zbrojenia,

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

Nazwy i kody
45262300-4  Roboty zbrojarskie

2. MATERIALY

2.1.

Ogoblne wymagania odnosnie materiatow podano w ST-WO punkt 2.

Warunki ogdlne stosowania materiatow

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych
wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajgce:

—  znak wytwoércy

— $rednice nominalna

— znak stali

— numer wytopu lub numer partii i znak obroébki cieplne;j

— atest hutniczy

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
— sprawdzenie zgodnosci zawieszek z zamowieniem

— sprawdzenie stanu powierzchni

— sprawdzenie wymiaréw

— sprawdzenie masy

— probe rozciggania

— probe zginania na zimno

Magazynowanie stali zbrojeniowej:

— stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw
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— stal powinna by¢ magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie
lub zanieczyszczenie

— zabezpieczeniem przed nadmierna korozja stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu,
moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego

Rodzaije stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem
(Si). Fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr). nikiel (Ni), miedz (Cu). molibden (Mo), wolfram M. Jej
gestos¢ wynosi 7850 kg/m® Stal zbrojeniowa, zaleznie od jej whasciwosci mechanicznych,
zalicza sie do odpowiedniej klasy jakosci. Rozrdznia sie piec klas tej stali: A-0. A-l, A-IL A-1l1 i
A- MIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej wyrdznia sie jej gatunki.

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz $rednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny by¢é zgodne z
projektem.

Nizej podano ogolne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety
ze stali klasy A0 gatunku St0S-b sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i
strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie no$ne w elementach o matym
stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.

Prety ze stali klasy A-lI gatunku St3SX-b, St3SY -b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazéw lub cieczy
oraz w konstrukcjach pracujgcych w $rodowiskach agresywnych, pod warunkiem
zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozja. Ze stali klasy A-l gatunku St3SY-b nalezy
wykonywaé uchwyty montazowe elementéw prefabrykowanych.

Prety ze stali klasy A-Il gatunku St50B stosuje sie jako zbrojenie nosne. Nie nalezy ich jednak
stosowaé w konstrukcjach poddanych dziataniu obcigzen wielokrotnie zmiennych. Nie nadajg
sie do spawania tukowego i zgrzewania punktowego.

Prety ze stali klasy A-ll gatunku 18G2-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w konstrukcjach
pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszone;
temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazoéw i cieczy,
gwattowne dziatanie cisnienia powietrza (podmuch) oraz pracujgcych w Srodowiskach
agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja.

Prety ze stali klasy A-ll gatunku 20G2Y -b stosuje sie jako zbrojenie nosne w konstrukcjach
zelbetowych.

Dopuszcza sie uzywanie tej stali w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie
zmiennym.

Podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w konstrukcjach z betonu sg prety ze stali klasy
A-lll gatunku 34GS. Dopuszcza sie ich stosowanie w konstrukcjach pracujgcych pod
obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i w konstrukcjach pracujgcych w podwyzszone;j
temperaturze.

Prety ze stali klasy A-1ll N gatunku 20G2VY-b sg stosowane jako zbrojenie nosne podiuzne w

zelbetowych elementach zginanych o stopniu zbrojenia wiekszym ni_ 0,25%. Nie nalezy
stosowac tej stali w konstrukcjach poddanych dziataniu obcigzen wielokrotnie zmiennych lub
dynamicznych, podwyzszonej temperatury oraz w konstrukcjach pracujacych w srodowiskach
agresywnych.

Oprécz pretdéw jako zbrojenie konstrukcji zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W
elemencie zelbetowym prety nosne zaleca sie wykonywaé ze stali jednego gatunku. W
szczegdblnych wypadkach dopuszcza sie stosowanie w jednym przekroju pretéw z réznych
gatunkow i klas stali od A-0 do A -lll N, pod warunkiem uwzglednienia ich wytrzymatosci i
zakresOw stosowania.

W wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek itp.
wykonuje sie je ze stali St3S i projektuje wg PN-90/B-03200 Stal zbrojeniowa z importu (a
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takze inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna stosowac¢ wytgcznie po uzyskaniu
odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcéwka w kregach srednicy 55-do-100 cm i masie do
1000 kg lub w postaci pretow diugosci 10 do 12 m. Prety ze stali klasy A-0 i A-l sg okragte
gtadkie a ze stali wyzszych klas okragte zebrowane.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow
Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem umowy
stosuje sie stal klasy A lll N gatunku 20G2VY-b, klasy A | gatunku St3S-b i stal St3S.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
e Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku 2G2VY-b wg PN-H-84023/6 o nastepujacych
parametrach:
— $rednica preta w mm 6 + 28
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 490
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa 590 + 780
— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 410
— wydtuzenie (min) w % 13
— zginanie do kata 90° brak peknie¢ i rys w ztgczu.
e Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku St3S wg PN-H-84023/6 o nastepujacych
parametrach:
— $rednica pretaw mm 5,5 + 40
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 240
— wytrzymatosé na rozcigganie Rm (min) w MPa 370 + 460
— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240
— wytrzymatosé obliczeniowa w MPa 210
— wydtuzenie (min) w % 24
— zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w zigczu.
Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.
Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie podkitadek dystansowych i stabilizatorow wytacznie z betonu.
Podktadki dystansowe moga by¢ przymocowane do pretdw.
2.3. Deklaracja zgodnosci
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy ,w ktérym musza by¢ podane:
— nazwa wytwércy
— o0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215
— numer wytopu lub numer partii
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skiad chemiczny wg analizy
wytopowe]
— masa partii
— rodzaj obrébki cieplnej
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegolnosci wszystkie
rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny byé sprawne oraz
posiada¢ fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP
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jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegblnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujgce urzadzenia:

— urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich (walcéwki) oraz do prostowania
pretow cienkich dostarczanych w odcinkach prostych — np prosciarka automatyczna

— urzadzenia do ciecia pretéw zbrojeniowych na odpowiednia diugo$¢ - np. nozyce
elektro - mechaniczne

— urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych - np. gietarka

— urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych - np. spawarka
elektryczna wirujgca

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST- WO punkt 4

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Stal zbrojeniowa nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, posortowana wg wymiarow i gatunkow.
Odgiete prety zbrojeniowe powinny by¢ skiadowane na wydzielonych, uporzadkowanych
miejscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty skladowane by¢
winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkéw

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w ST- WO punkt 5

Organizacja robét

Wykonanie robdét powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone
zostanie przez Inzyniera. Wykonawca przedstawi Inzynierowi lub/i Inspektorowi nadzoru do
akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane roboty zbrojeniowe.

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/S-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Zbrojenie elementow zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich
wyposazonych w niezbedne urzadzenia i maszyny. Te warsztaty sg urzgdzane na placu
budowy badz na terenie zaplecza przedsiebiorstwa wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie
centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na
budowie sktadowana na placu magazynowym na podktadach drewnianych (rozstawionych co
okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktadac tej
stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowaé¢ wedtug klas i gatunkdw, Srednicy i dtugosci. Stal w
kregach uktada sie na placu magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajgc jeden
krag o drugi.

Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak:
— czyszczenie,
— prostowanie,
— ciecie,
— (giecie i montaz
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5.3.

5.2.1. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspétprace (przyczepnosé) betonu i
stali w konstrukcji. Nalezy wiec usung¢ z powierzchni pretow zanieczyszczenia smarami,
farba olejna itp., a takze tuszczaca sie rdza (lekki nalot rdzy nie tuszczacej sie nie jest
szkodliwy). W celu usuniecia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami
benzynowymi (po wypaleniu sie zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne -
rownie_ papierem sciernym). Nalot rdzy tuszczgcej sie mozna usungé za pomoca szczotek
drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do
zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkédw rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie
stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczacg sie rdzg i zabtocona,
oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie.

Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko
zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

5.2.2. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do
przygotowania zbrojenia musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowaé przed przystgpieniem do dalszej
obrobki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac¢ przez wycigganie za
pomoca np. wciagarki, lub mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek
mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie. zwtaszcza prety wiekszych Srednic, prostuje sie

recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajgcej z projektu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze
(zwlaszcza w przypadku pretéw wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie
elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret.
Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna
rowniez przeprowadza¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr
23 normy PN-S-10042.

Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta
co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej
smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej,
stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07m - dla zbrojenia gtbwnego fundamentéw i podpdr masywnych
— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdér masywnych
— 0,05 m - dla pretow gtownych lekkich podpo6r i pali
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— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego

— 0,025m - dla strzemion ram , belek, podciggdéw i gzymséw,
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie
materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Ustawianie elementéw zbrojenia powinno byé wykonywane wedlug przygotowanych
schematéw

zapewniajgcych kolejnos¢ robét, przy ktérej wczesniej utozone elementy bedg umozliwiaty
dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadac po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno
by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajgcy od uszkodzen i
przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i
szkielety nalezy ukiada¢ w deskowaniu tak. aby grubosé¢ otuliny odpowiadata wartosciom
podanym w projekcie.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w Dokumentacji Projektowej. Skrzyzowania
pretdw nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdw o srednicy do
12mm, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

Zbrojenie konstrukcji :zelbetowych mozna ogdlnie podzielic na nosne (nazywane te_
gtéwnym) i uzupetniajgce, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen
konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane jest jako technologiczne.

Zbrojenie konstrukcji wykonac¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-WO punkt 6.

Kontrola jakosci Robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjag projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi
przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzié¢ nastepujgce badania:
— Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem
—  Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw, masy wg normy PN-H-93215
— Prébe rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC 1:1998
— Probe zginania na zimno wg normy PN-H-04408

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i
zageszczania mieszanki betonowej.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw
betonem, stosowac nalezy r6znego rodzaju wkiadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali,
tworzyw sztucznych).

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — WO punkt 7.

Roboty obmierza sie w jednostkach okreslonych w przedmiarach. Do obliczania naleznosci
przyjmuje teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretdéw
poszczegbinych $Srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie
dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — WO punkt 8.

Bezposrednio przed przystgpieniem do robdt zbrojarskich nalezy dokona¢ odbioru
deskowania.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacja projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu rob6t

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonhczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementoéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér powinien
podlegac sprawdzeniu:

zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

— zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, -
rozstawu strzemion.

— prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i diugosci zakotwien pretéw,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6935-1:1 998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1 /AK: 1998. Stal do zb_rojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe
wymagania.

PN-ISO 6935-2:1: 998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK: 1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane - Dodatkowe
wymagania.

PN-82/H-93215. Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-84023/06/A1 : 1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-84/H-9300 Walcéwka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali

weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszone;j
wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja
PN-EN 10021 :1997  Ogélne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
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PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki
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Roboty murarskie
KOD CPV 45262520-2
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot zaméwienia
Projekt techniczny przebudowy oczyszczalni $ciekbw w Kusicach. Szczegétowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentacji projektowe;j.

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

1.4. Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

1.5. Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

1.6. Nazwy i kody
45262520-2  Roboty murarskie

2. MATERIALY
Ogolne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.

2.1. Woda zarobowa PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.

e (Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

—  Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm; masa 3,3-4,0kg

— Cegta budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowe;.

— Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez cata grubo$c¢ cegly o diugosci powyzej 6mm nie
moze przekraczac dla cegty - 10% cegiet badanych.

— Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

—  Woytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 Mpa.

—  Gestosé pozorna 1,7-1,9 kg/dm®.

—  Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W ImK.

— Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15C i odmrazania - brak
uszkodzen po badaniu.

— Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m
na inne cegty nie rozpadta sie.

e Cegta dziurawka klasy 50

—  Wymiary 1=250 mm, s=120 mm, h=65 mm; masa 2,15-2,8 kg

— Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza ni_ 22%

—  Woytrzymatos¢ na sciskanie 5,0 Mpa
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2.3.

— Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm3

—  Wspbtczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

— Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do-15C i odmrazania - brak
uszkodzen po badaniu.

e (Cegta kratowka wg (PN-B 12011:1997), cegta kratdwka powinna odpowiada¢ aktualnej

normie panstwowej.

—  Wymiary typ Kl 1=250 mm, s=120mm, h=65mm; masa typ Kl 2,3-2,9 kg

—  Wymiary typ K2 =250 mm, s=120 mm, h=140 mm; masa typ K2 4,9-6,3 kg

— Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

—  Woytrzymatos¢ na sciskanie 15,0 MPa

-  Gestosé pozorna 1,4 kg/dm?®

—  Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W /mK

— Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15C i odmrazania - brak
uszkodzen pobadaniu.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
— Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
— Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc
jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Roboty murarskie mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST- WO punkt 4

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST- WO punkt 5.

Wymagania ogélne:

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i
otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noséne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych. Mury nalezy wznosic¢
mozliwie rébwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia zazebione koncowe. Wneki i bruzdy instalacyjne
nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.
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5.2.

5.3.

Cegly uktadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg
suchg, zwitaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewaé lub
moczy¢ w wodzie.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢é wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murdéw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po diuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

Mury z cegly ,,petnej”.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podiuznych i poprzecznych, przy czym grubosé
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci
5-10 mm.

5.2.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

Potagczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
ronigcej sie wiecej niz 0 5 mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.
Mury z cegty dziurawki.

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty
petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych
nalezy stosowac normalna cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by¢ wykonane z cegty petne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-WO punkt 6.

Materiaty ceramiczne.

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnoéci klasy
oznaczonej na cegtach z zamodwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej, préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiarow i ksztattu cegty,

— liczby szczerb i pekniec,

— odpornosci ha uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdblnej uwagi na zawarto$¢ margla.

Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencije w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i
wyrobdéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — WO punkt 7.

Jednostkami obmiaru sg jednostki przyjete w przedmiarze roboét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — WO punkt 8.

Odbidér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace

dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

— protokéty odbioru poszczegdinych etapédw robét zanikajgcych,

— protokdty odbioru materiatow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-1201 1:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-3000 1
PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020

PN-EN 13139:2003

PN—EN 771:2004 / A1:2006

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST —02.05

Konstrukcije i pokrycia dachowe
KOD CPV 45261000-4
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1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Przedmiot zamoéwienia
Projekt techniczny przebudowy oczyszczalni $ciekbw w Kusicach. Szczegétowa

charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentacji projektowe;j.
Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami
wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:

— Montaz konstrukcji drewnianej dachu
— Pokrycie dachu blachodachéwka lakierowana
— Obrébki blacharskie.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

Nazwy i kody
45261000-4 Konstrukcje i pokrycia dachowe

2. MATERIALY

2.1.

Ogolne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.
Konstrukcje dachowe

2.1.1. Drewno lite

Drewno uzyte do konstrukgji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm
panstwowych. Konstrukcje lub elementy powinny by¢ wykonywane z tarcicy sosnowej lub
Swierkowe;.
W technicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie uzycie do konstrukcji i elementéw
drewnianych lub =z udziatem materiatbw drewnopochodnych - drewna jodiowego,
modrzewiowego lub innych gatunkoéw.
Drobne elementy konstrukcyjne w postaci wkiadek, kotkdw, klockéw, ptytek itp. powinny by¢ z
drewna twardego - debowego, akacjowego lub innego o podobnych wtasciwosciach.
W konstrukcjach budowlanych nalezy stosowac¢ drewno o parametrach podanych w PN-B-
03150/Az1
Z tarcicy og0lnego przeznaczenia dopuszcza sie w konstrukcjach drewnianych wytacznie
asortymenty nie objete klasyfikacjg wytrzymatosciowa, tj. deski grubosci ponizej 25 mm, faty o
szerokosci ponizej 75 mm oraz krawedziaki i belki. Stosowanie tarcicy ogdlnego
przeznaczenia w wymienionych asortymentach obowigzuje do czasu objecia klasyfikacja
wytrzymatosciowg petnego asortymentu tarcicy iglaste;.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié:

— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem nie wiecej niz 20%,
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— dla konstrukcji na otwartym powietrzu nie wiecej niz 23% .

Wilgotno$¢ drewna lisciastego, z ktérego sg wykonane wktadki, kotki, klocki itp., nie powinna
wynosi¢ wiecej niz 15%

Klasa drewna, z jakiego nalezy wykonywac¢ poszczegdblne elementy nosne konstrukcji z
drewna oraz materiatobw drewnopochodnych, podana jest na rysunkach roboczych oraz w
wykazach materiatow.

2.1.2. taczniki

Potaczenia na gwozdzie

Do ztgczy konstrukcyjnych nalezy stosowaé gwozdzie okrggte i kwadratowe,

odpowiadajgce normom panstwowym. Srednica gwozdzi powinna wynosi¢:

— w elementach drewnianych - 1/6 do 1/11 grubos$ci elementéw tgczonych,

— w elementach zitgczy z. twardych i bardzo twardych ptyt pilsSniowych oraz ze sklejki o
grubosci do 8 mm - 2 do 4 mm,

— w elementach ztaczy ze sklejki o grubosci ponad 8 mm - 2,5 do 4,5 mm,

— w elementach ztaczy z ptyt widrowych o grubosci do 25 mm - 2,5 do 5 mm.

Minimalna grubos$¢ elementéw drewnianych ztagczy nie powinna by¢ mniejsza niz

okreslona wzorem: t=d(3+0,8d)>19 ( gdzie d - Srednica gwozdzia).

Minimalna grubosc¢ niedrewnianych elementéw ztagczy na gwozdzie powinna wynosic:

— zestali2 mm,

— ze sklejki 8 mm,

— ztwardych ptyt pilSniowych 5 mm,

—  z ptyt wiérowych 10 mm.

Gwozdzie nalezy wbija¢ wedtug jednego z trzech uktaddw:

— prostokatnego,

— przestawionego,

—  w zakosy.

W uktadach wbijania gwozdzi rozréznia sie szeregi i rzedy. Szeregi powinny biegna¢

wzdtuz widkien drewna, a rzedy — w poprzek lub ukosnie do wtdkien.

Odlegtosci miedzy osiami gwozdzi oraz miedzy osiami gwozdzi a krawedziami

obcigzonymi i nie obcigzonymi nie mogg by¢ mniejsze niz podano w tablicy7.4.2.1 PN-B-

03150

W zigczach pod katem w przypadku gdy kat x) jest mniejszy niz 45° dla uktadow

przestawionego i w zakosy wartos¢ S3 moze wynosic 3d.

Wartos¢ S1 nie powinna przekracza¢ 40d, a wartos¢ S3 — 20d. Jedynie w ptatwiach

dachowych ciggtych gwozdzie montazowe mozna stosowaé w odlegtosci do 50 cm.

gwozdzie zaleca sie wbija¢ z obu stron elementéw tak, aby konce nie wychodzity na

zewnatrz. Jezeli konce gwozdzi wychodza na zewnatrz nalezy je zagia¢ wzdtuz wibkien.

Whbijanie gwozdzi z obu stron elementu wzdtuz jednej osi dopuszcza sie pod warunkiem ,

ze ich konce nie beda zachodzity na siebie wiecej niz 1/3 grubosci czesci skitadowej

elementu ztozonego.

W ztgczach w ktérych gwozdzie pracujg na zginanie, minimalna liczba gwozdzi wynosi 4.

Gwozdzie powinny by¢ wbijane nie mniej niz w 2 szeregach i 2 rzedach.

Przy potaczeniach elementéw drugorzednych, np. krzyzulcow usztywniajgcych w

stemplowaniach i rusztowaniach, minimalna liczba gwozdzi w ztgczu wynosi 2.

Przy tagczeniu na gwozdzie elementdéw o zakrzywionych osiach promien tych elementéw r

powinien by¢ wiekszy od 1/300 grubosci najgrubszego elementu sktadowego.

Przekréj poprzeczny ztgcza na gwozdzie w elementach rozcigganych zmniejsza sie o

przekroj otworéw na gwozdzie o srednicy wiekszej niz 4,5 mm:

przy ukfadzie prostokgtnym lub w zakosy o przekrdj wszystkich otworéw m jednym

rzedzie, przy uktadzie przystawionym - o przekréj wszystkich otworéw w dwéch rzedach.

Minimalna grubos¢ blach stalowych w weztach i stykach gwozdziowanych nie powinna

by¢. mniejsza niz 2 mm.

Potgczenia na sworznie i $ruby

Do wykonywania ztgczy na sworznie nalezy stosowaC sworznie ze stali weglowej

walcowanej o $rednicy 10-24 mm odpowiadajgcej asortymentom znormalizowanych

nakretek i podktadek. Dopuszcza sie sworznie z innych materiatbw po okresleniu ich

przydatnosci wedtug BN-7159-04.
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Do wykonywania ztgczy na sruby nalezy stosowac¢ sruby o $rednicy minimum 10 mm
odpowiadajgce normom panstwowym. Dopuszcza sie stosowanie innych s$rub po
okresleniu ich przydatnosci dla danego ztgcza.
Sworznie i $ruby nalezy rozmieszcza¢ w ztagczu wedtug ukiadu prostokgtnego lub
przestawionego.
W zlgczach rozcigganych, z kazdej strony ztgcza, liczba sworzni nie powinna byc¢
mniejsza niz 4. W weztach dzwigaréw dopuszcza sie mniejszg liczbe sworzni, lecz nie
mniejszg niz 2, przy czym nalezy zastosowa¢ co najmniej jedng Srube Sciggajaca.
Sworznie powinny by¢ rozmieszczone mozliwie symetrycznie do osi fgczonych
elementow.
W ztgczach rozcigganych co najmniej 25% sworzni nalezy zastgpi¢ srubami $ciagajgcymi
o tej samej srednicy co sworznie. W potgczeniach elementéw drewnianych z naktadkami
stalowymi liczba ta powinna wynosi¢ minimum 50%. We wszystkich przypadkach liczba
srub Sciggajgcych w ztgczu nie powinna by¢ mniejsza niz 3 sztuki (2 sztuki przy koncach
naktadek i po 1 sztuce przy styku). Nagwintowana czes¢ Sruby nie powinna byc¢
wpuszczona w drewno. Sruby $ciggajgce powinny mieé pod gtéwkg i nakretkg
odpowiednie podkiadki. W ztgczach sSciskanych nalezy stosowa¢ minimum 2 Sruby
Sciggajgce po kazdej stronie styku.
Sworznie i $sruby w zlgczach nalezy osadza¢ w otworach o s$rednicy 0,97 $rednicy
sworznia lub $ruby.
Wilgotnos¢ elementéw drewnianych taczonych na sworznie i $ruby nie powinna byc¢
wieksza niz 18%. Wilgotno$¢ elementéw z materiatéw drewnopochodnych nie powinna
by¢ wieksza niz 10%.

e Potgczenia na wkrety do drewna
Do taczenia- elementéw konstrukcji drewnianych moga by¢ stosowane:
— wkrety z tbem kwadratowym lub szesciokgtnym wkrecane kluczem,
— wkrety z {bem wkrecane Srubokretem, odpowiadajgce wymaganiom norm

panstwowych.

Minimalna $rednica wkretdw stosowanych do fgczenia elementéw konstrukcji
drewnianych nie powinna by¢ mniejsza niz 4 mm.
Wkrety powinny by¢ wkrecane, w uprzednio nawiercone otwory o Srednicy ok. 2 mm
mniejszej niz srednica wkreta oraz dlugosci wynoszacej ok. 0,8 dtugosci wkreta.
Wkrety nalezy rozmieszcza¢ wedtug uktadéw podanych w PN-B-03150. Rozstaw wkretow
nalezy przyjmowac jak dla gwozdzi.
Minimalna liczba wkretéw w ztaczu pracujgcym na zginanie i docisk powinna wynosi¢ nie
mniej niz 4 dla wkretéw o srednicy d < 10 mm, a 2 dla wkretéw o $rednicy d 7 10mm.
Minimalna liczba wkretdw pracujacych na rozcigganie powinna wynosié 2.
Ztgcza na wkrety do drewna powinny by¢ przyjmowane jako jednociete.

2.1.3. Zabezpieczenia konstrukcji z drewna i materiatow drewnopochodnych

Zabezpieczenie przed wilgocia
Konstrukcje z drewna oraz materiatbw drewnopochodnych powinny by¢ chronione przed

diugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach ich wykonywania.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna oraz materialtdbw drewnopochodnych
stykajgce sie z elementami i czesciami budynkéw lub konstrukcji wykonanymi z innych
materiatdw chtongcych wilgo¢ powinny by¢ zabezpieczone przed bezposrednim wchtanianiem
wilgoci tych materiatéw i elementéw za pomoca izolacji przeciwwilgociowe;.

Czesci i elementy budynkédw wykonane z drewna oraz materiatdw drewnopochodnych
powinny byé zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem przez izolacje
przeciwwilgociowg lub zastosowanie wtasciwego rozwigzania konstrukcyjnego. Rozwigzanie
konstrukcyjne powinno umozliwia¢ dosychanie konstrukcji lub jej okresowe wietrzenie.

Srodki zabezpieczajace przed wilgocig oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed wilgocig
elementow konstrukcyjnych powinny by¢ dostosowane do rodzaju konstrukgji, uzytych do nich
materiatbw budowlanych oraz warunkdéw sSrodowiskowych w jakich konstrukcja bedzie
eksploatowana.

Srodki i materialy do zabezpieczenia konstrukcji lub lej elementéw przed zawilgoceniem
powinny odpowiada¢ normom panstwowym, a w przypadku ich braku powinny by¢
dopuszczone do stosowania przez Instytut Techniki Budowlane;.
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Srodki do zabezpieczenia konstrukcji i elementéw w pomieszczeniach przeznaczonych na
staty pobyt ludzi nie moga powodowac zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi
dla zdrowia.

Zabezpieczenie przed ogniem
Sposéb zabezpieczenia elementéw konstrukcji i konstrukcji z drewna oraz materiatéw

drewnopochodnych przed ogniem jest okreslony w dokumentacji technicznej.

Srodki i materiaty do zabezpieczen przed ogniem powinny byé dopuszczone do stosowania w
budownictwie norami paristwowymi lub $wiadectwami Instytutu Techniki Budowlane;.
Stosowanie srodkéw i materiatéw do zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji drewnianych
powinno byé okreslone w instrukcji technologicznej uzgodnionej z witasciwg instytucjg
naukowo-badacza.

Wszystkie elementy drewniane z drewna klejonego winny posiada¢ klasyfikacje nie
rozprzestrzeniajgce ognia n.r.o.

Zabezpieczenie przed korozja chemiczna
Srodki i materialy do wykonania zabezpieczen chemoodpornych konstrukcji z drewna oraz

materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie
przez upowazniong instytucje i nie powodowaé zanieczyszczenia pomieszczen zwigzkami
chemicznymi szkodliwymi dla zdrowia.

Zabezpieczenie przed korozja biologiczna

Wszystkie elementy stosowane w budownictwie powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
biologiczna.

Jakos$¢ zabezpieczen powinna spetniaC wymagania okreslone w normie panstwowej lub
instrukcjach wydanych przez. ITB.

Srodki chemiczne do zabezpieczenia elementéw i konstrukcji z drewna oraz materiatéw
drewnopochodnych przed korozjg biologiczng i owadami nie powinny powodowac korozji
tacznikéw metalowych.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnosci do
stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢é na budowie pethg dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Pokrycia dachowe i obrébki blacharskie
¢ Blachodachoéwka — blacha stalowa powlekana profilowana zgodnie z projektem
e Materiaty pomocnicze: gwozdzie, klamry, blachowkrety

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-WO punkt 3.

Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego dla
realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologia.

Sprzet zmechanizowany i pomocniczy stosowany do wykonania robét powinien odpowiadac
okreslonym, ogdélnie uznanym wymaganiom co do jakosci i wytrzymatosci.

Sprzet podlegajgcy przepisom o dozorze technicznym ,powinien posiada¢ dokumenty
uprawniajgce do jego eksploatacji.

Sprzet taki powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis podajgcy dane wazne dla jego prawidtowe;
eksploatacji (udzwig , no$nos¢ itp.).

Sprzet pomocniczy powinien odpowiada¢ wszystkim wymogom kreslonym przez przepisy
BHP.
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4. TRANSPORT

4.1.

4.2.

4.3.

Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST- WO punkt 4

Pakowanie, przechowywanie i transport elementéw konstrukcji drewnianych:

Zastosowane materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania fadunku oraz bezpieczenstwa
transportu po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru.

Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed wptywem
szkodliwych czynnikéw atmosferycznych.

Transport poziomy elementéw:

Sposéb zatadowania i umocowania elementéw na srodki transportu powinien zapewniac ich
statecznos¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie oraz  przestrzenne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

Transport pionowy elementdéw sktadanych:
Uchwyty do zamocowania stezen nie powinny byé znieksztatcone lub wygiete.

Podnoszone elementy powinny byé zabezpieczone przed odksztatceniem, na przyktad przez
zastosowanie podktadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy.

Sktadowanie elementéw:

Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetkniecia z
ziemia, zalania wodg i gromadzenia sie wody w zagtebieniach konstrukcji. Przy uktadaniu
elementow w stosy pionowe nalezy stosowac¢ odpowiednio roziozone podktadki drewniane
miedzy elementami, dla zabezpieczenia elementéw przed odksztatceniami wskutek przegiecia
lub docisku, oraz zachowac¢ odstepy umozliwiajgce bezpieczne podnoszenie elementdw.

Przy skfadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dtuzszy okres czasu nalezy
przeprowadza¢ okresowg kontrole elementéw, zwracajgc szczeg6lnie uwage na
zabezpieczenie przed korozja.

Pakowanie, przechowywanie i transport wyrobéw do pokryé¢ dachéwka

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wézki.

Przy zatadunku wyrobéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystywa¢ materiaty
wysciotkowe, amortyzujgce takie jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe,
scinki pianki poliuretanowe;.

Transport blachy:

Blachy mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Materiaty nalezy uktadaé
réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dtugosé elementéw z blachy jest wieksza niz diugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczyé 1 m.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST- WO punkt 5.

Elementy konstrukcyjne z drewna i materiatdw drewnopochodnych

Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowac
wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z
twardych ptyt pilsniowych. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ £1 mm.
Doktadnos¢ te nalezy sprawdzi¢ przez probny montaz, a nastepnie sprawdzaé okresowa za
pomocg tasmy stalowe;.

Diugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornikbw nie powinna rozni¢ sie od dlugosci
projektowanych wiecej niz 0,5 mm.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ obrobki koncéw elementédw podczas montazu, dtugosci powinny
by¢ wieksze od dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki
koncéw elementdw.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyitki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi:
— +2 cm w osiach rozstawu wigzarow,
— 1 cm w osiach rozstawu krokwi.

Elementy drewniane stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane co najmniej jedng warstwg papy lub folii.

Pokrycia z blachy z profili dachowkowych

W przypadku montazu profili dachowkowych nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad:

— blachy przycina sie za pomocag nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu
ciecia za pomocg pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek
katowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia wysoka temperature — ze
wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé
odbarwienie powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowac je za pomocag wkretdw samonawiercajgcych
do tat drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze
sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka
powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg gérnej podkiadki stalowej. Wkrety powinny
by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢é mocowane w co
drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek, zas przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali
oraz w kazdym szeregu dachowek na bocznej nakiadajgcej sie krawedzi, — przed
montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé¢ haki rynnowe oraz pasy
podrynnowe i nastepnie przystgpi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy,
rozpoczynajgc od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony
pod prawidiowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza
prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy
utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny byé wentylowane, tak aby powietrze
mogto swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidiowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych
uszczelek, w celu uniemozliwienia przedostawania sie sniegu i kurzu. W przypadku
dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca si ¢ stosowanie uszczelek wzdituz
catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy.
Kalenice dachéw o kacie nachylenia pofaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawic
bez uszczelek, zaginajac do goéry dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy
zamalowac farbg zaprawowg
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5.3.

Obrobki blacharskie.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci 0,6 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C. Robét nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki spos6b, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci.

Roboty blacharskie mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od -15°C. Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-WO punkt 6.

Ogodlne zasady odbioru robét wykonania konstrukcji dachow

Odbidr konstrukcji z drewna oraz materiatdbw drewnopochodnych moze by¢ przeprowadzony
czesciowo w trakcie rob6t (odbidér miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu robét.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Do odbioru robét powinny by¢ przedtozony projekt wykonawczy, dziennik budowy oraz
dokumentacja powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w
trakcie wykonywania konstrukgji i realizacji budowy.

Odstepstwa od postanowien projektu powinny byé uzasadnione zapisem w dzienniku budowy
i potwierdzone przez nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jako$ci:
wbudowanych materiatéw, wykonania elementéw przed ich zmontowaniem gotowe;j
konstrukcji.

Badanie materiatébw (przewidzianych w projekcie lub niniejszej Specyfikacji Technicznej) do
wykonania konstrukcji drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatow.
Ocena jakosci materiatow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli stwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm panstwowych.

Badania elementdw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

— sprawdzenie wykonania potaczern na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w
dokumentaciji technicznej,

— sprawdzenie wymiaréw wzornikbw (szablonéw) i konturbw oraz wymiaréw
poszczegblnych elementéw konstrukcji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaru
tasmg lub inng miarg stalowg z podziatkg milimetrowg, przez stwierdzenie ich
zgodnosci z dokumentacjg techniczng i wymaganiami podanymi w niniejszej
Specyfikacji Technicznej

— sprawdzenie wilgotnosci drewna.

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-
10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:
— w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania
prac pokrywczych,
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— w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) - po zakonczeniu prac
pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — WO punkt 7.

Jednostkami obmiaru sg jednostki przyjete w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

8.2

8.3.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — WO punkt 8.

Ogodlne zasady odbioru konstrukcji drewnianych dachu

Odbiér konstrukcji z drewna oraz materiatébw drewnopochodnych moze by¢ przeprowadzony
czesciowo w trakcie rob6t (odbidér miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu robét.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Do odbioru robét powinny by¢ przedtozony projekt wykonawczy, dziennik budowy oraz
dokumentacja powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w
trakcie wykonywania konstrukgiji i realizacji budowy.

Odstepstwa od postanowien projektu powinny byé uzasadnione zapisem w dzienniku budowy
i potwierdzone przez nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakoSci:
wbudowanych materiatéw, wykonania elementéw przed ich zmontowaniem gotowej
konstrukcji.

Badanie materiatéw (przewidzianych w projekcie lub niniejszej Specyfikacji Technicznej) do
wykonania konstrukcji drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatow.
Ocena jakosci materiatow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli stwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm panstwowych.

Badania elementdw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

— sprawdzenie wykonania potaczen na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w
dokumentaciji technicznej,

— sprawdzenie wymiaréw wzornikow (szablonéw) i konturbw oraz wymiaréw
poszczegblnych elementéw konstrukcji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaru
tasmg lub inng miarg stalowg z podziatkg milimetrowg, przez stwierdzenie ich
zgodnosci z dokumentacjg techniczng i wymaganiami podanymi w niniejszej
Specyfikacji Technicznej

— sprawdzenie wilgotnosci drewna.

Podstawe do odbioru wykonania rob6t pokrywczych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich

wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej

Odbior podtoza

Badania podfoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzac¢ za pomocg
taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

Ogdlne wymagania odbioru robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych rob6t, do ktorych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
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8.4.

podtoza (deskowania),

jakosci zastosowanych materiatéw,

— dokfadnosci wykonania poszczeg6inych warstw pokrycia.

— doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
— dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
— dziennik budowy 2z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz
poszczegoblnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
— zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
— protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:
— zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z
dokumentacja,
— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skiad tej dokumentacji powinien
wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie
papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych
rozwigzan:
— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,
— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

Odbiér obrobek blacharskich powinien obejmowac:

— Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

— Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian.

— Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

— Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150. Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod
konserwacji drewna.

PN-D-01012 Tarcica. Wady.

PN-D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogbéinego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogo6lnego przeznaczenia
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PN-M-81000
PN-M-82054.00
PN-B-02361:1999
PN-74/B-24622
PN-89/B-27617
PN-61 /B-1 0245
PN-77/B-02011

PN-B-02361:1999
PN-71/B-10241

PN-61/B-10245

PN-B-12030:1996

PN-B-12030:1996/ Az1:2002

PN-88/C-04911

PN-87/C-04910

PN-76/C-04905

PN-72/C-04907

PN-75/C-04901

PN-74/C-04904

PN-C-04906:2000

PN-C-04914:2000

PN-EN 73:1993

PN-EN 351-2:2000

PN-EN 599-2:2001

Gwozdzie. Ogélne wymagania i badanie.
Sruby, wkrety i nakretki. Podziat i oznaczanie.
Pochylenia potaci dachowych.

Roztwér asfaltowy do gruntowania.

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe;
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie
wiatrem.

Pochylenia potaci dachowych.

Roboty pokrywcze. Krycie dachdwkg ceramiczna.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe;
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport (Zmiana Az1).

Srodki ochrony drewna przed dziataniem ognia. Badanie
wiasciwos$ci ognioochronnych

Srodki ochrony drewna. Badanie agresywnosci korozyjnej
wobec stali metoda bezposrednig

Srodki ochrony drewna. Badanie przenikania przez tynki i
przez powtoki lakierowe

Srodki ochrony drewna. Oznaczanie wptywu na
wytrzymatos¢ drewna

Srodki ochrony drewna. Oznaczanie gteboko$ci wnikania w
drewno

Srodki ochrony drewna. Badanie agresywnosci korozyjnej w
odniesieniu do stali

Srodki ochrony drewna. Ogdlne wymagania i badania

Srodki ochrony drewna. Oznaczanie wptywu $rodkéw
ochrony drewna na zapalnos¢ drewna z zastosowaniem
kalorymetru stozkowego

Srodki ochrony drewna. Przyspieszone starzenie
zabezpieczonego drewna poprzedzajgce badania
biologiczne. Procedura starzenia przez odparowanie

Trwatos¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Drewno
lite zabezpieczone srodkiem ochrony. Wytyczne pobierania
do analizy probek drewna zabezpieczonego srodkiem
ochrony

Trwato$¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Skutecznos¢ dziatania zapobiegawczych srodkéw ochrony
drewna oznaczona w badaniach biologicznych. Klasyfikacja i
etykietowanie
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Konstrukcje stalowe
KOD CPV 45223100-7
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot zaméwienia
Projekt techniczny przebudowy oczyszczalni $ciekbw w Kusicach. Szczegétowa
charakterystyka planowanej inwestycji zawarta jest w dokumentacji projektowe;j.

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag
Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych okresla zakres
oraz wymagania techniczne wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach ww. projektu.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych w projektowanym budynku oraz
pozostatych obiektach oczyszczalni Sciekdw.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z podanymi z ST-WO, punkt 1.3

1.4. Opis prac towarzyszacych
Prace towarzyszace opisano w ST-WO, punkt 1.4

1.5. Informacje o terenie budowy
Informacje o terenie budowy podano w ST-WO, punkt 1.5

1.6. Nazwy i kody
45223100-7  Konstrukcje stalowe

2. MATERIALY
Ogolne wymagania odnosnie materiatéw podano w ST-WO punkt 2.

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

¢ Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
—  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
— Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
— Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
— Blachy: uniwersalne wg PN-H/92203:1994, grube wg PN-80/H-92200
— Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

e Blachy ze stali nierdzewnej ryflowane — blachy do wykonania pokryw wtazéw — stal
ryflowana nierdzewna OH180N9

e Ksztattowniki ze stali nierdzewnej do wykonania barierek ochronnych i drabiny

e Blachy ze stali nierdzewnej, tancuch uszczelniajgcy tU-4 do wykonania przejsc¢
szczelnych pomiedzy komorami

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i
naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

— mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
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2.2,

2.3.

2.4.

— nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wiekszej.

Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byc¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

—  znak wytwércy

- profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplne;.
Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Laczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-
546.
Elektrody EA-146 sg to elekirody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002

Srednio doktadne klasy:
— dla $rednic 8-16 mm —4.8-l|
— dla s$rednic powyzej 16 mm — 5.6-l|
— stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
— tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
— wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie — farby antykorozyjne (Maxfloor Mate i Maxepox Flex) .

Skiadowanie materiatow i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie,
diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem.

Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci skiadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktadaé¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skiadowa¢ w tym samym
potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
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2.5. Badania na budowie
Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
— zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytworni
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.
3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-WO punkt 3.
3.1.  Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikéw i innych urzadzehn. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprzet do robét spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacja konstrukcyjna. Spadki napiecia pragdu zasilajgcego nie powinny byc¢
wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalania elementow nalezy stosowaé¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST- WO punkt 4

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrata statecznosci. Sposo6b sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2

5.3.

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST- WO punkt 5.

Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i
rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych

temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

Montaz konstrukciji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
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5.4.

wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Zabezpieczenia antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe nie posiadajgce zabezpieczen antykorozyjnych a wykonane ze
stali zwyktych, nalezy zabezpieczy¢ powtokami malarskimi odpornymi na dziatanie czynnikow
agresywnych na terenie oczyszczalni sciekéw, n/w zestawem farb epoksydowych (Drizoro) :

— przygotowanie powierzchni - czyszczenie strumieniowo cierne. Wymagany stopien
czystosci Sa 22 wg DIN 55928 lub 1° wg PN-70/H-97050+52.

— gruntowanie — 2 x Maxfloor Mate

— malowanie nawierzchniowe — 2 x Maxepox Flex, grubos$¢ powtoki 350 um ( zuzycie farby
0,6 kG/m?).

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ i stan reperow
wytyczajagcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdéw powstate podczas
transportu i sktadowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-WO punkt 6.

Kontrola potaczen spawanych

Kontrola potgczen odbywa sie w nastepujacych etapach:
— kontrola wstepna,

— kontrola podczas spawania,
— kontrola wykonanych potgczen.

Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majgce na celu stwierdzenie btedéw widocznych na
zewnatrz,
— badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,

— badania spoiny z catkowitym lub czesciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie
wykonane musza by¢ wyciete i ponownie zatozone.

Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w
zakresie i czestoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny
zakres robot, oraz asortyment stosowanych materiatow.

Kontrola obejmuje:
— zgodnos¢ wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa,

— sprawdzenie materiatbw i poréwnanie ich cech na zgodnos¢ z dokumentami
dostarczonymi przez wytworce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny
zewnetrzne na budowie.

— roboty montazowe

— kontrola zachowania warunkéw bhp.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty, ktére posiadaja:

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.
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— Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normag lub Aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST — WO punkt 7.

Jednostkg obmiarowag jest 1 tona wykonanej konstrukgciji

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — WO punkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt 6 daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci w ST-WO punkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10020:2000
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021: 1997

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+AK:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-H-93419:1997

PN-H-93400:2003

PN-EN10279:2003

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw
stalowych,

Stal. Wyroby. Terminologia,

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na
gorgco. Wymiary. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe
szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu,
wymiaréw i masy.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogélne wymagania dla srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.
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