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1. Informacje wstepne

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest omowienie ogélnych wymagan dotyczacych
wykonania iodbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem nowej pompowni
scieckow (w zakresie robot technologicznych) wramach modernizacji biologicznej
oczyszczalni sciekow w miejscowosci Werbkowice.

Klasyfikacja rob6t wg. Wspdlnego Stownika Zamoéwien. (CPV)

45110000-1: Roboty rozbiérkowe

45111200-0: Roboty ziemne

45231112-3: Montaz rurociggéw

45231300-8: Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdw i rurociggéw do
odprowadzenia Sciekow

45252200-0: Montaz urzadzen i armatury

45232424 : Wyloty kanaléw $ciekowych

45321000-3: Izolacja cieplna

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét technologicznych zawartych w projekcie budowlano —
wykonawczym przebudowy biologicznej oczyszczalni sciekow w miejscowosci Kusice gm.
Malechowo.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych obiektow
i rob6t montazowych:
- pompownia nowa
- montaz nowych urzadzen i przewodéw w istniejagcym budynku technicznym
- montaz urzadzen technologicznych, przewodéw 1 armatury w nowym reaktorze
biologicznym
- montaz urzadzen technologicznych, przewodéw i1 armatury w nowej stacji dmuchaw
- rurociggi technologiczne (podziemne) na terenie oczyszczalni wraz z kanatem
odptywowym $ciek6w oczyszczonych:
> przylacze wodociggowe do oczyszczalni
> rurociag grawitacyjny doprowadzajacy $cieki do nowej pompowni,
> przewdd ttoczny doprowadzajacy $cieki z pompowni do osadnika imhoffa.
> rurocigg grawitacyjny doprowadzajacy scieki z osadnika imhoffa do reaktora
biologicznego,
przewod tloczny doprowadzajacy osad z osadnika oimhoffa do budynku
technicznego,
przewody sprezonego powietrza,
> kanal grawitacyjny odprowadzajacy $cieki oczyszczone przez istniejacy wylot do
odbiornika,

\Y

\Y

1.4. Wymagania ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa,

specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z

zapisami ustawy Prawo budowlane.

Wszelkie zmiany 1 odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
3



powodowa¢ obnizenia wartosci funkcjonalnych 1 uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza
zamiany materialéw i elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg
powodowac¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjne;.

2. Materialy i urzadzenia

Do wykonania praz objetych niniejsza specyfikacja moga byC¢ stosowane wyroby
producentéw krajowych i zagranicznych. Dopuszcza si¢ stosowanie innych niz wskazane w
projekcie wyroby i urzadzenia pod warunkiem, ze posiadajg takie same parametry
techniczne. Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danego zrédila nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego
zrodia. Jezeli materiatly z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub niezadowalajacej
jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodlo zaopatrzenia w materiaty. Odbidr techniczny
materialdw powinien by¢ dokonywany wg wymagan i w sposob okreslony aktualnymi
normami.

3. Wymagania ogélne

3.1 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢
z projektem budowlanym (PB), specyfikacjami technicznymi (S), oraz przepisami prawa
budowlanego i sztukg budowlang.

Zakres roboét

Wykonawca powinien zapewni¢ calo$¢ robocizny, materiatéw, sprzetu, narzedzi, transportu
1 dostaw, niezbednych do wykonania rob6t objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PB, S
i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru inwestorskiego. Przed ostatecznym
odbiorem rob6t Wykonawca uporzadkuje plac budowy 1 przylegly teren, dokona rozliczenia
wykonanych robét, dostaw inwestorskich, materiatéw z demontazu i przygotuje obiekt do
przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi inwestorowi komplet
dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego. Dokona rozliczenia
z inwestorem za zuzyte media 1 wynajmowane pomieszczenia.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji rob6t (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochron¢ robét oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem
budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdéb, aby obiekt lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie,
przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczac¢ takie roboty, jednak nie pdézniej niz w 24
godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z winy Wykonawcy.

Zgodnos¢ robot z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (S) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego (np. protokoty koniecznosci na roboty
dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng czegscig
umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowiazujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledéow w PB lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu z projektantem
dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i1 dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i S.



Dane okreslone w PB 1 w S uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialéw musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymogami,
a rozrzuty tych cech nie mogga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda w peini zgodne z PB lub S 1 wptynie to na
zmian¢ parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny by¢
niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

3.2 Teren budowy

Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciaggu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem

przekazania terenu budowy nastepujace dokumenty:

- os$wiadczenia oséb funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik,
budowy, kierownicy robét),

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy wraz ze

wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody

1 energii elektrycznej, punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca wykona z materialow

wlasnych i usunie nieodplatnie opomiarowanie punktéw poboru mediéw w sposéb

uzgodniony z Inwestorem

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia 1 prowadzenie robot Wykonawca obwiesci publicznie w sposob

uzgodniony z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i

ilosciach okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic informacyjnych i

ostrzegawczych — w miar¢ potrzeb pod$wietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego okresli

niezb¢dny sposéb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie

podlega odrgbnej zaptacie.

Powigzania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna

Stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowa¢ wszystkie przepisy powszechnie obowiazujace

oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktére sg w jakichkolwiek

sposob zwiazane z robotami oraz musi by¢ w pelni odpowiedzialny za ich przestrzeganie

podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wtasnosci i bedzie

w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych

wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen, materialéw lub metod.

W sposéb ciaggly powinien informowac inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie

zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w

calosci obcigzg one Wykonawce.

Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci

publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem

robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub

zniszczenie wlasno$ci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoéj koszt, naprawi lub

odtworzy uszkodzong wtasnos¢.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem

uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochron¢ instalacji na powierzchni ziemi 1 za urzadzenia

podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich witadz, bedacych wtascicielami tych

urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).




Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wlasciwe oznakowanie 1 zabezpieczenie przed

uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé, w czasie prowadzenia rob6t, wszelkie przepisy

ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepisOw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub
ucigzliwosci dla os6b lub wlasnos$ci prywatnej i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia
srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego sposobu
dziatania,

- miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie.
Stosowany sprzet nie moze powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Optaty i
kary za przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych
srodowiska, obcigzaja Wykonawce.

- wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace z zaniedban w
czasie realizacji rob6t, obcigzaja Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do

uzycia. Nie wolno stosowa¢ materiatéw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o

natezeniu wickszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do rob6t muszg miec

swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyl materialéw szkodliwych dla otoczenia za zgoda Inwestora, aich

uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, to konsekwencje tego poniesie

Inwestor.

Utylizacja materialéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie

podlega dodatkowej optacie.

Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca

rozmiesci na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy

maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materialy latwopalne beda sktadane w sposob
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0séb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych

z przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym

jego dziatalnoscig przy realizacji rob6t przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywolany przez osoby

trzecie powstalty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatow

niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (b h p.)

Podczas realizacji robot Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisow dotyczacych bhp.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy

w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajagcych odpowiednich

wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz

sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie os6b zatrudnionych na budowie oraz

dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty zwigzane

z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa

uwzglednione w cenie kosztorysowe;.




3.3 Wymagania dotyczace materialow, sprzetu i transportu.

3.3.1 Materialy - akceptowanie uzytych materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatéw przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegélowe informacje
dotyczace proponowanego zrédla wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa
badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie
jednego materialu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materiatow z tego zrddta.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrédta w sposéb ciggly spelniajg wymagania ST w czasie
prowadzenia robdét.

Jezeli materialty z akceptowanego zrdédla sg niejednorodne lub niezadawalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédlo zaopatrywania w materiaty.

Materialy wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca
powinny by¢ z tej samej partii materialu w celu zachowania tych samych wilasciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Wbudowanie materiatdw bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczgc si¢ z tym, Ze roboty nie zostang przyjete i nie
beda zaptacone.

Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy be¢da one
potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢
1 wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materialéw musi si¢ odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materialu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem oséb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialéw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.3.2 Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t 1 bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre§lonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do
robat.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej rob6t, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
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podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.3.3 Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $§rodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i na wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Wykonawca bedzie usuwal, na biezagco 1 na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

3.4 Wymagania dotyczace wykonania robot

3.4.1 Ogolne zasady wykonania roboét

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robot zgodne z umowa oraz za jakos¢
stosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z PB, wymaganiami S,
programem zapewnienia jakosci PZJ oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow konstrukcji zgodnie z wymiarami i1 rzednymi okreslonymi w PB lub przekazanymi
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

3.4.2 Decyzja i polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, S, PN, innych normach i
instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich rob6t i kontroli wszystkich materiatéw
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

W przypadku opdznien realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego
zakonczenia rob6t, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na
koszt Wykonawcy.

3.5 Kontrola jakosci robot

3.5.1 Zasady kontroli jakosci i robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za peing kontrolg robét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbg¢dne do prowadzenia kontroli rob6t. Minimalne wymagania, co
do zakresu badan i ich czgstotliwosci sg okreslone w S 1 normach koniecznych do wykonania
robot zgodnie z PB.

3.5.2 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm 1 instrukcji.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu 1 terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do
akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na
kazde zadanie Inspektora nadzoru.

3.5.3 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow 1 rob6t z wymaganiami S 1 PB na podstawie
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wynikow dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty
wykonawcy nie s3 wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan
poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania si¢ niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce,
Inspektor moze wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzor nad badaniami. Koszt tego nadzoru
poniesie Wykonawca.

3.5.4 Atesty jako$ci materialéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakos$ci materialéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopuscic¢ do
uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami
podanymi w PB i S.

W przypadku materiatléw, dla ktérych atesty sa wymagane przez S, kazda partia materiatu
dostarczona na budowe winna posiadac atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia
wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty 1 legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na
kazde zadanie.

3.6 Dokumenty budowy

Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Inwestora
1 Wykonawce w okresie trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy
spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy begdzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonywane trwalg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden po drugim, bez przerw. Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne
dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika, opatrzone data i podpisem
Wykonawcy oraz Inspektora.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
- date przyjecia i zakres obowigzkéw 0s6b funkcyjnych na budowie,
- date przyjecia placu budowy,
- date rozpoczecia robot,
- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci (PZJ) 1 harmonograméw
robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,
- przebieg roboét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty wstrzymania robdt z podaniem przyczyn ich wstrzymania,
- zgloszenia i1 daty odbioru robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze¢sciowych i
koncowych odbioréw robét,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w  zwigzku z warunkami
klimatycznymi,



- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w PB,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania
- robodt,
- dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robaét,
- dane dotyczace jakosci materiatdw oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem
- autora badan
- wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je prowadzit,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedstawione Inspektorowi do akceptacji.
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem
stanowiska ich przyjecia.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania
si¢ do jego tresci.
Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ takze:
- decyzje o pozwoleniu na budowg,
- protokot przekazania placu budowy,
- protokét — szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,
- inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,
- harmonogram budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi 1 inne umowy cywilnoprawne,
- protokéty odbioru robét,
- protokéty z narad i ustalen,
- dowody przekazania materialbw z demontazu, dowody utylizacji materialéw
z demontazu podlegajace utylizacji,
- korespondencja na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.
Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie
Inwestora.

4. Zakres robét zwiazanych z instalacjami __technologicznymi
w_poszczegolnych obiektach

4.1 Pompownia nowa

4.1.1 Zakres robot

Zakres rob6t technologicznych zwigzanych z realizacja nowej pompowni obejmuje:

- wykonanie kanatu doprowadzajacego Scieki surowe (PVC-U, Klasa S, SN8 , SDR34,
?200x5,9mm) wraz ze studniami potgczeniowymi S1, S2, Sil i rozpr¢zng SR.

- montaz sita pionowego z praskg do skratek w wersji ogrzewalnej. Wykonanie z
materiatu kwasoodpornego Typ DF SP 300,

- montaz dwéch pomp zatapialnych typu CP3085 MT-3 na prowadnicach

- wykonanie i montaz rurociggéw ttocznych (984,0x2,0mm; @#104,0x2,0mm AISI 316)
wraz z ksztaltkami nietypowymi
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- montaz armatury tj.:
zawory zwrotne kotnierzowe Dn 80mm ,

- montaz hydrostatycznej sondy gitebokosci typ P-L, wyk stal nierdzewna AISI 316 L

- montaz przeptywomierza elektromagnetycznego sciekow surowych typ:MPP600
Dnl100 material: kolnierze i obudowa stal 18G2A malowane farba epoksydowa,
elektrody Stal 316Ti wraz z 2 zasuwami typ: WEYIVNA.100A226 Dnl00
zamontowanego w studni BET. Dw 1200 mm

- wykonanie przylagcza wodociggowego do pompowi i sita pionowego (PE100, PN10
SDR17 ?#32x2,0mm)

4.1.2 Montaz

Montaz urzadzeh i armatury ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta, DTR
urzagdzen oraz dokumentacjg techniczng. Cato$¢ prac montazowych nalezy wykonaé wg
zatozen dokumentacji projektowej, a takze wytycznych producentéw urzadzen i armatury,
zachowujac przepisowe odlegtosci oraz zapewniajac dostep do urzadzen i armatury w celu
dokonania czynnosci rozruchowych 1 odbiorowych (dotyczy to gldéwnie robét zanikajacych).
Laczenie rurociggéw, przewodéw jak roéwniez uktadanie rurociggéw w gruncie jak i proby
ci$nieniowe nalezy wykona¢ wg zasad podanych w dalszej czgsci niniejszej specyfikacji.

4.2 Stacja zlewcza wraz ze zbiornikiem wyrownawczym sciekow dowozonych

Zakres robo6t technologicznych zwigzanych z realizacja stacji zlewczej obejmuje:

- Montaz kompletnej stacji zlewczej STZ210B2 z pelnym wyposazeniem, (wykonanie
kontenera stal kwasoodporna -1.4031)

- wykonanie kanatu doprowadzajacego $cieki ze stacji zlewczej (PVC-U, Klasa S, SN§ ,
SDR34, @200x5,9mm) do zbiornika sciekéw dowozonych oraz kanatu
odprowadzajacego $cieki ze zbiornika (PVC-U, Klasa S, SN8 , SDR34, #200x5,9mm)
do studni S2 .

- montaz zasuwy typ: WEY1VNA.200A226 Dn200mm, PN10 z napedem auma typ:
Aumamatic SA07.6-45 0,20 kW zamontowang w studni BET Dw1000 mm,

- montaz mieszadla  szybkoobrotowego  typ:SR4620.410SF,materiat HG-stal
kwasoodporna klasy ASTM 316L w zbiorniku wraz z prowadnicami; materiat stal
kwasoodporna AISI304 i zurawiem material stal kwasoodporna AISI304

- montaz hydrostatycznej sondy gitebokosci typ P-L, wyk stal nierdzewna AISI 316 L

- wykonanie przytacza wodociggowego Stacji zlewczej (PE100, PN10 SDR17
?32x2,0mm)

4.3 Instalacje w budynku technicznym

4.3.1 Zakres robot

Zakres robot technologicznych zwigzanych z realizacjg instalacji w budynku technicznym
obejmuje:
- wykonanie przytagcza wodociggowego do budynku (PE100 SDR17 @390x5,4mm) wraz
z odgal¢zieniem na hydrant naziemny Dn 80 ,na odcinku od hydrantu do budynku
przytacze wykonac z rur (PE100 SDR17 ?350x3,0mm)
- wykonanie rurociggu doprowadzajacego osad do instalacji odwadniania osadu
(2204,0x2,0mm AISI 316)
- montaz urzadzen instalacji do odwadniania osadu tj.:
> zbiornik przygotowania osadu typ TAF3000
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> zbiornik przygotowania polielektrolitu tup PAP1500
> zbiornik dozowania wapna typ TDC600
> pneumatyczna membranowa pompa nadawy osadu typ PD15A-BCP-AA
> sprezarka typ SKS,5
> prasa komorowa typ FPA63

- wykonanie rurociggu doprowadzajgcego osad na pompe nadawy (945,0x2,0 i @84,0
x2,0 AISI 316)

- wykonanie przewodu doprowadzajacego sprezone powietrze do pompy nadawy
(921,3x2,0)

- wykonanie rurociggu spustowego ze zbiornika przygotowania polielektrolitu
(270,0x2,0 AISI 316)

- wykonanie rurociggu spustowego ze zbiornika przygotowania osadu(@88,9x2,0 AISI
316)

- wykonanie rurociggu spustowego z prasy komorowej (38,0x2,0 AISI 316)

- wykonanie zbiorczej rury spustowej (9204,0x2,0 AISI 316)

- wykonanie odwodnienia liniowego w posadzce

- montaz koryt dla prowadzenia przewodéw typu :tc-d400 b=19cm, h=24cm, L=100cm

- wykonanie rurociggu doprowadzajacego osady do zbiornika przygotowania
osadu(?129,0 x2,0mm AISI 316— do pompy , @ 104,0x2,0mm AISI 316— za pompa )

- montaz pomp osadu podajacych osad do zbiornika przygotowania osadu typu: 35-
6LSBN A1-C1-C6-FO —A krociec ssacy dn 125 mm , tloczny dn 100mm, Korpus
GG25 zeliwo szare

Zakres rob6t technologicznych zwigzanych z realizacja instalacji dmuchaw obejmuje:

- montaz 4 dmuchaw typu :

- montaz 4 zawordéw zwrotnych typu:

- montaz 4 zaworéw kulowych do sprezonego powietrza DN 100

- wykonanie 4 odej$¢ sprezonego powietrza DN 84,0x2,0 AISI 316mm

- wykonanie 2 kolektoréw & 84,0 x 2,0 mm AISI 316 doprowadzajacych powietrze do
bioreaktoréw i pomp mamutowych.

4.3.2 Montaz

Montaz urzadzeh i armatury ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta, DTR
urzagdzen oraz dokumentacjg techniczng. Cato$¢ prac montazowych nalezy wykonaé wg
zatozen dokumentacji projektowej, a takze wytycznych producentéw urzadzen i armatury,
zachowujac przepisowe odlegtosci oraz zapewniajac dostep do urzadzen i armatury w celu
dokonania czynnosci rozruchowych 1 odbiorowych.

Mocowanie przewodéw nalezy wykona¢ poprzez zastosowanie podpdr pionowych,
poziomych oraz podwieszanych.

Laczenie rurociggdéw, przewodéw i proby cisnieniowe nalezy wykona¢ wg zasad podanych w
dalszej czesci niniejszej specyfikacji.

4.4 Instalacje w osadniku imhoffa

4.4.1 Zakres robot

Zakres robot technologicznych zwigzanych z realizacjg instalacji w osadniku imhoffa
obejmuje:

- wykonanie koncéwek przewodéw doprowadzajacych $cieki do osadnika (@154,0x
2,0mm AISI 316) wraz z montazem zasuwy odcinajacej typ: WEY1VNA.150A226
DN150, PN10 wersja krétka na jednym z trzech doptywow.
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- wykonanie kr6¢cow przelewowych (@154,0x2,0mm AISI 316)

- wykonanie kro¢ca doptywu osadu nadmiernego do osadnika (©@104,0x 2,0mm AISI
316)

- montaz hydrostatycznej sondy gitebokosci typ P-L, wyk stal nierdzewna AISI 316 L

- montaz sond poziomu lustra osadu w osadniku z mechanicznym czyszczeniem w
postaci wycieraczki. Stopien ochrony IP68

- wykonanie i montaz rurociggéw doprowadzajacych $cieki do reaktora biologicznego
(D154,0x2,0mm AISI 316)

- przepustnica miedzy kolnierzowa typ: 480 150 W 33 2A13L FO7 DNI150 cisnienie
robocze max 16 bar z napedem Aumamatic SG05.1 0,045kW zamontowana w studni
(material: polietylen Dw 600mm) za osadnikiem imhoffa

- montaz zasuw r¢cznych WEY1VNA.200A226 Dn200, PNI10 na rurociagu
doprowadzajacym osad do budynku. (komora techniczna )

- montaz zasuw z napedem auma na rurociggu doprowadzajacym osad do budynku.
(komora techniczna)

4.4.2 Montaz

Montaz urzadzen i armatury ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta, DTR
urzadzen oraz dokumentacja techniczng. Catos¢ prac montazowych nalezy wykona¢ wg
zatozen dokumentacji projektowej, a takze wytycznych producentéw urzadzen i armatury,
zachowujac przepisowe odlegtosci oraz zapewniajac dostep do urzadzen i armatury w celu
dokonania czynno$ci rozruchowych i odbiorowych.

Mocowanie przewodéw nalezy wykona¢ poprzez zastosowanie podpdr pionowych,
poziomych.

L.aczenie rurociggdéw, przewodow i proby cisnieniowe nalezy wykona¢ wg zasad podanych w
dalszej czesci niniejszej specyfikacji.

4.5 Instalacje w osadniku zbiorniku bioreaktorow i odsadnikow wtornych

4.5.1 Zakres robot

Zakres robodt technologicznych zwigzanych z realizacjg instalacji w zbiorniku bioreaktoréw i
osadnikéw wtérnych:

- wykonanie koncéwek przewodéw doprowadzajacych $cieki na bioreaktory (@154 x
2,0 AISI 316)

- wykonanie kr6¢cow przelewowych (@154x2,0mm AISI 316)

- wykonanie przelewéw pilastych z deska przelewowg ze stali AISI 316

- montaz bioreaktoréw 4 x Reaktor100, 1 redukuje 38kg BZTs/d

- Dobrano Bioreaktory — 4 moduty o przepustowosci max dobowej 250m>/d

- modut z napowietrzaniem, o wymiarach h= 2900 m , dtugos¢ 2,28 m ,szerokos¢ 2,22
m. Modut:

- Obudowa modutu wykonana 2z polipropylenu stabilizowanego UV, rury
doprowadzajace  powietrze =~ wewnatrz ~ bioreaktora ~ wykonane z  PVC,
drobnopecherzykowe napowietrzanie za pomocg dyfuzoréw talerzowych z
membranami wykonanymi z EPDM, zloza biologiczne wykonane z rur azurowych z
polietylenu o powierzchni czynnej 100m*/m’, trwale przymocowane do obudowy.
Ztoza zostang zamontowane w zbiorniku przeptywowym pod bioreaktory z
osadnikiem wtérnym.

- montaz podnos$nikéw powietrznych mat. PVC Dn50 doprowadzenie powietrza Dn25
mm
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- montaz przewodow sprezonego powietrza wewnatrz reaktora (84,0 x2,0 AISI 316)
wraz z armaturg:
> zawory kulowe DN50 typ ASTER

- montaz optycznych sond tlenowych typ: S423/C/OPT w osadniku obudowa stal
nierdzewna, ci$nienie pracy 5 bar, zakres pomiarowy 0....20mg/1

- wykonanie rurociggu doprowadzajacego osad do osadnika imhoffa (@104x2,0mm
AISI 316)

- typ:MPP600 Dnl50 material: kotnierze i obudowa stal 18G2A malowane farbg
epoksydowa, elektrody Stal 316Ti wraz z 2 zasuwami typ: WEY1VNA.150A226
Dn100 zamontowanego w studni BET. Dw 1200 mm

4.5.2 Montaz

Montaz urzadzeh i armatury ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta, DTR
urzagdzen oraz dokumentacjg techniczng. Cato$¢ prac montazowych nalezy wykonaé wg
zatozen dokumentacji projektowej, a takze wytycznych producentéw urzadzen i armatury,
zachowujac przepisowe odlegtosci oraz zapewniajac dostep do urzadzen i armatury w celu
dokonania czynnosci rozruchowych i odbiorowych.

Mocowanie przewodéw nalezy wykona¢ poprzez zastosowanie podpdér pionowych,
poziomych.

Laczenie rurociggdéw, przewoddw i proby cisnieniowe nalezy wykona¢ wg zasad podanych w
dalszej czesci niniejszej specyfikacji.

4.5 Rurociagi na terenie oczyszczalni §ciekow

4.5.1 Zakres robot

Zakres budowy rurociggdéw na terenie oczyszczalni obejmuje nastepujace elementy:

- przytacze wodociggowe do stacji zlewczej

- rurociagi grawitacyjne doprowadzajacy $Scieki do pompowni,

- przewdd ttoczny doprowadzajacy Scieki z pompowni do osadnika imhoffa

- rurocigg grawitacyjny doprowadzajacy S$cieki z osadnika imhoffa do reaktora
biologicznego,

- przewdd ttoczny doprowadzajacy osad z osadnika imhoffa do budynku technicznego,

- przewody sprezonego powietrza,

- kanal grawitacyjny odprowadzajacy S$cieki oczyszczone wraz z wylotem do
odbiornika,

- rurociggi kanalizacji sanitarnej i technologicznej odprowadzajace $Scieki z magazynu
osadu odwodnionego , odcieki z prasy oraz z sanitarne z budynku wielofunkcyjnego.

- wykonanie odwodnienia liniowego przy magazynie osadu odwodnionego — wiata ;
montaz korytka typ : TS1000 x 180A materia beton, pokrywa stal ocynkowana wraz
ze studnig do odwodnienia liniowego typ: TS 400x145.540 105 material: beton ;
pokrywa stal ocynkowana.

Wszystkie  przewody na terenie oczyszczalni oprécz  kanalu  grawitacyjnego
odprowadzajacego Scieki oczyszczone oraz surowe sanitarne na terenie oczyszczalni nalezy
wykonac ze stali nierdzewnej AISI 316. Czg$¢ rurociagdw bedzie utozona w gruncie (ponizej
glebokosci przemarzania, w przypadku ulozenia plycej nalezy je ociepli¢ poprzez utozenie
drutu grzewczego lub w otulinie z pianki poliuretanowej 5 cm w ptaszczu aluminiowym )
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inne rurociagi (zwlaszcza sprezonego powietrza) prowadzona bedzie na koronie reaktora
biologicznego. Rurociagi te nalezy mocowa¢ na podporach statych i przesuwnych, jak
rowniez ociepli¢ pianka poliuretanowa grubosci 5 cm w plaszczu z blachy aluminiowe;.

Kanat grawitacyjny, ktérym odprowadzane beda oczyszczone Scieki rowu wykonany bedzie z
rur PVC-U Dn 200mm.

Uzbrojenie kanalu stanowi¢ beda studzienki rewizyjny wykonane =z elementow
prefabrykowanych.

Przewiduje si¢ zastosowanie studzienek w formie monolitycznych, prefabrykowanych
elementéw zelbetowych srednicy 1200 oraz ¢1000 .
Studzienki zbudowane sg z:

- czeSci dennej, w ktorej oprawione sa krocce dostudzienne dostosowane do

podiaczenia kanaléw oraz wyprofilowane dno i kinety

- trzonu studzienki dostosowanego do wymaganej wysokosci

- plyty pokrywowej
Wejscie do studzienek projektuje si¢ poprzez wilazy z zeliwa sferoidalnego o $rednicy 600
mm klasy D400 zuszczelka gumowa, zamykane na zatrzask. Wtaz nalezy osadzi¢ na
pierscieniu dystansowym, murowanym z cegly kanalizacyjnej klasy 250, wysoko$ci min.
0,20m. studzienki nalezy wyposazy¢ w stopnie zlazowe powlekane tworzywem
fluorescencyjnym. W dnie studzienek nalezy wyprofilowa¢ kinety. Studzienki zabezpieczy¢
poprzez dwukrotne pomalowanie zewng¢trzne bitizolem R, dwukrotnie bitizolem P+G. Do
betonu oraz zaprawy cementowej doda¢ uszczelniacz np. ,,Hydrozol” w stosunku 1,5% do
masy betonu.

4.5.2 Montaz

Montaz urzadzeh i armatury ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta, DTR
urzadzen oraz dokumentacjg techniczng. Cato$¢ prac montazowych nalezy wykonaé wg
zatozen dokumentacji projektowej, a takze wytycznych producentéw urzadzen i armatury,
zachowujac przepisowe odlegtosci oraz zapewniajac dostep do urzadzen i armatury w celu
dokonania czynnosci rozruchowych 1 odbiorowych.

Mocowanie przewodéw nalezy wykona¢ poprzez zastosowanie podpdér pionowych,
poziomych.

L.aczenie rurociggdéw, przewodow i proby cisnieniowe nalezy wykona¢ wg zasad podanych w
dalszej czesci niniejszej specyfikacji.

4.6 Rury
W ramach prac przewidzianych niniejsza specyfikacja przewiduje si¢ zastosowanie
nastepujacych materiatow:

- rury ze stali nierdzewnej AISI 316,

- rury z polietylenu.

- rury z PVC-U

4.6.1. Rury ze stali nierdzewnej

MATERIAL RUR

Wg projektu przewiduje si¢ zastosowanie rur o nastepujacych wymiarach:
- 204,0x 2,0
- 154x2,0
- 129x2,0
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- 104,0x 2,0
84,0 x 2,0
88,9 x2,0

Rury ze stali nierdzewnej powinny odpowiada¢ parametrom stali o znaku X5CrNiMo 17-12-2
(numer stali: 1.4401) tzn. stali wg oznaczen AISI: 316 o nast¢pujacym sktadzie (wg PN-EN
10217-7):

C Si Mn P S N Cr Mo Ni
max [%] max [%] max [%] max [%] max [%] [%] [%] [%] [%]
od 16,50 od 2,00 od 10,00
0,07 1,00 2,00 0,045 0,015 <0,11 do 18.50 do0 2.50 do 13.00

Wiasciwosci mechaniczne stali powinny odpowiada¢ ponizszym wymogom:

Granica plastycznosci Wytrzymatos¢ na rozcigganie Wydtuzenie
R,y min [MPa] R,10 min [MPa] R,.[MPa] A min [%]
205 240 od 510 do 710 40
SPAWANIE

Spawanie rur nalezy wykonywa¢ za pomoca elektrod rutylowych firmy Bohler typu FOX
EAS 4M-A

SPRAWDZENIE SPAWOW
Przygotowanie powierzchni do badan ultradzwickowych (UT) — powierzchni¢ nalezy
wyréwnac (wyszlifowaé) w miejscach, w ktérych powierzchnie styku z sondg uniemozliwiaja
skanowanie.
Zakres badan — ok. 10% spoin doczotowych rurociggdw z tym, ze spoiny powinny by¢
wybrane losowo
Kryteria akceptacji:

- dopuszcza si¢ wskazania punktowe od wad wewng¢trznych o maksymalnej wielkos$ci

30% grubosci Scianki,

- wielkos¢ podtopienia maks. 0,5 mm

- nie dopuszcza si¢:
peknigc,
przyklejen,
brakéw przetopu,
nawisow,

* wklesniec.

W celu zbadania szczelno$ci spoin proponuje si¢ wykonanie badan penetracyjnych ztaczy
spawanych (w zakresie 10% wybranych losowo) wg nastepujacej procedury:
Metody penetracyjne nalezg do badan nieniszczacych. Wykorzystuja zjawisko wloskowatosci
polegajace na wnikaniu niektérych cieczy do waskich naczyn nazywanych kapilarami.
Wszelkiego rodzaju zewnetrzne wady waskoszczelinowe zachowuja si¢ jak kapilary, w ktére
wnika ciecz zwana penetrantem. Penetranty s3 cieczami o niewielkim napigciu
powierzchniowym 1 tym samym podatnymi na zjawisko wloskowatosci 1 sily kapilarne.
Naturalnymi odpowiednikami kapilar sg wady takie jak: peknigcia, zawalcowania, zakucia,
rzadzizny, pecherze otwarte, pory, wzery korozyjne. Badanie mozna podzieli¢ na cztery

etapy:

oczyszczenie badanej powierzchni,

- doprowadzenie cieczy penetrujacej do badanej powierzchni,
- usuni¢cie nadmiaru cieczy z powierzchni,

- nalozenie wywotywacza na badang powierzchnig.
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W miejscach wad, na zazwyczaj bialtym tle wywolywacza, powstaja barwne linie pasmowe
lub plamki. W zaleznosci od uzytych penetrantéw rozrézniamy w badaniach penetracyjnych
dwie metody: kontrastowa i fluorescencyjng. Przy metodzie fluorescencyjnej konieczna jest
obserwacja powierzchni badanej w $wietle promieniowania nadfioletowego. Czuto$¢ badan
penetracyjnych okresla si¢ szerokoscig i gltebokoscia wykrywanych wad - wynosi ona
odpowiednio ok. 0,01 1 0,03 + 0,04mm.

PROBY CISNIENIOWE RUROCIAGOW STALOWYCH

Badanie wstepne szczelnosci ztgczy rurociagéw

Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw kontroli jakosci zlaczy spawanych nalezy przystgpi¢ do
wstepnego badania ich szczelnosci. Konce badanych odcinkéw powinny by¢ zamknigte oraz
wyposazone w krééce stuzgce do zamontowania manometréw kontrolnych i doprowadzenie
powietrza.

Badania wstgpne rurociggdw z rur stalowych przeprowadza si¢ pod cisnieniem 0,4 MPa (400
kPa = 40 mH,0O) . Nieszczelnosci wykrywa si¢ za pomoca roztworu mydta. Czas trwania
préby powinien wynosi¢ co najmniej 1 h od chwili osiggni¢cia ci$nienia préby. Wykryte
nieszczelno$ci powinny by¢ usunigte a ztacza ponownie zbadane.

Przedmuchiwanie rurociggéw

Przed rozpoczgciem prob szczelno$ci wykonuje si¢ przedmuchiwanie rurociggu. Ma ono na
celu usuniecie z przewodow zanieczyszczen takich jak ziemia, piasek, drobne kamienie, rdza,
czesci elektrod, woda, itp. Przedmuchiwanie nalezy przeprowadzi¢ strumieniem powietrza
bez przepuszczania ttokéw czyszczacych.

Powietrze nalezy podawac ze sprezarki.

Cisnienie powietrza powinno wynosi¢ 0,6 MPa (600 kPa = 60 mH,0)

Préby szczelnosci rurociggdw

Proby szczelno$ci rurociggédw nalezy przeprowadzi¢ na wodzie wprowadzonej do
kontrolnych odcinkéw rurociggdéw pod cisnieniem 6,0 bar. Prébg nalezy uzna¢ za pozytywna
jezeli po okresie czasu 30 minut nie nastapi znaczny spadek ci$nienia (mierzonym za pomoca
manometrow zainstalowanych na koncach badanych odcinkéw rurociggu). Spadek ten nie
powinien przekroczy¢ 3%.

4.6.2. Rury z PE

Wg projektu przewiduje si¢ zastosowanie rur PE o nastepujacej charakterystyce:
- PE SDR 17 PN10 DN 90,
- PE SDR 17 PN10 DN 50.
- PE SDR 17 PN10 DN 32.
Potaczenia zgrzewane rurociggdédw z rur i ksztaltek polietylenowych moga by¢ wykonywane
nastepujacymi metodami:
- zgrzewania czotowego,
- zgrzewania elektrooporowego.
Potaczenia zgrzewane powinny by¢ wykonane w oparciu o zalecenia producentow.

ZGRZEWANIE CZOLOWE

Zasady ogdlne

Zgrzewanie czolowe polega na ogrzaniu i uplastycznieniu czotowych powierzchni taczonych
elementéw w styku z ptytg grzewcza ogrzang do wymaganej temperatury, a nast¢pnie po
odsunieciu od ptyty - wzajemnym potgczeniu ze sobg przy odpowiedniej sile docisku.
Zgrzewanie czolowe nie moze by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia ponizej 0°C, jak
rowniez w czasie mgly - niezaleznie od temperatury otoczenia.

W przypadku niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (wiatr, opady, niska temperatura)
miejsce zgrzewania powinno by¢ chronione namiotem.
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Zgrzewanie czotowe powinno by¢ stosowane do taczenia rur o srednicach >63mm.
Chiodzenie ztacza powinno si¢ odbywa¢ w sposéb naturalny. Zabronione jest jego
przyspieszanie poprzez np. polewanie woda, wentylowanie itp.
Przygotowanie elementéw do zgrzewania
Koncéwki elementéw przeznaczonych do zgrzewania czotowego nie moga byc
zanieczyszczone lub uszkodzone mechanicznie. Powinny by¢ umocowane w zgrzewarce
wspolosiowo, z zapewnieniem mozliwosci wzdluznego przemieszczania jednego z
elementéw. Bezposrednio przed zgrzewaniem koncowki powinny by¢ obciete lub zeskrawane
w celu usunigcia warstwy utlenione;.
Przesunigcie powierzchni zewngtrznych taczonych elementéw nie powinno przekraczad
0,1 grubosci scianki.
W celu zapobiezenia nadmiernemu chlodzeniu zgrzewanych elementéw, przeciwlegta
koncéwka rurociggu, do ktérego zgrzewana jest rura lub ksztattka - powinna by¢ zamknieta.
Sprzet do zgrzewania czotowego
Przyktadowy zestaw do zgrzewania czotowego obejmuje:

¢ urzadzenie mocujace,

e uklad hydrauliczny lub pneumatyczny docisku taczonych elementéw, umozliwiajacy
pomiar cisnienia docisku,
urzadzenie do skrawania warstwy utlenionej z koncéwek elementow,
plyta grzewcza z regulatorem temperatury, pojemnik ochronny na plyte grzewcza,
pita lub n6z do cigcia rur,
generator pradu,
termometr kontaktowy do kontroli temperatury ptyty grzewczej,
podpory rolkowe do rur

® namiot ochronny
Do zgrzewania czotowego rurociggéw polietylenowych moze by¢ stosowany tylko sprzet
posiadajacy aktualne dopuszczenie do stosowania przy budowie sieci i poddawany okresowe;j
kalibracji.
Plyty grzewcze stosowane w urzadzeniach do zgrzewania czotowego muszg by¢ zasilane
elektrycznie.
Urzadzenie do zgrzewania powinno zapewnia¢ utrzymanie wymaganego cisnienia docisku na
powierzchni tgczonych elementéw na kazdym etapie spowodowac jego zatrzymanie z rowno-
czesnym wskazaniem rodzaju btedu.
Procedura zgrzewania czolowego
Procedura zgrzewania czotowego powinna by¢ zatwierdzona przez uzytkownika sieci, przy
uwzglednieniu cyklu zgrzewania, zgodnie z technologia okreslona przez producentéw rur
polietylenowych i urzadzen do ich zgrzewania.
Po nagrzaniu koncéwek faczonych elementow, konstrukcja urzadzenia powinna umozliwic¢
usuni¢cie ptyty grzewczej i potaczenie elementéw w czasie réwnym (3 + 0,01 d.) [s], nie
dluzszym jednak niz 8s, bez uszkodzenia ogrzanych powierzchni. Urzadzenia do
automatycznego laczenia elementéw z polietylenu metodg zgrzewania czolowego, powinny
zapewni¢ kontrolg i rejestracj¢ parametréw zgrzewania dla kazdego potaczenia takich jak:

e czasy poszczegOlnych etapéw cyklu zgrzewania,
ci$nienia na powierzchni poszczegdlnych elementéw,
temperature ptyty grzewczej,
temperature otoczenia,
ci$nienie niezbedne do pokonania oporéw ruchu czesci ruchomej urzadzenia wraz z
zamocowanym w niej elementem do zgrzewania.
W przypadku nieprawidlowego przebiegu procesu zgrzewania, urzgdzenie powinno spowo-
dowac jego zatrzymanie z rownoczesnym wskazaniem rodzaju btedu.

Zalecane jest realizowanie zgrzewania wg cyklu klasycznego. Temperatura ptyty grzewczej:
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210£10°C (dla e < 12mm)
225+10°C (dla e > 12mm)
Kontrola jakosci polgczen
Wszystkie polaczenia zgrzewane powinny by¢ kontrolowane i oceniane w oparciu o podane
nizej kryteria,
— zaglebienie (A) pomiedzy waleczkami wyplywki powinno si¢ znajdowaé powyzej
zewnetrznych powierzchni faczonych elementéw,
— przesuni¢cie Scianek taczonych elementéw (V) nie powinno przekracza¢ 10%
grubosci $cianki (e),
— szerokos$¢ wyptywki (B) powinna by¢ zawarta w przedziale (0,68+1) e [mm],
— minimalna i maksymalna szeroko$¢ wyptywki powinna odpowiada¢ nastepujacym
wartoscia:

Bmin 2> 0,9 Bér.
Bmax < 1,1 Bér.
By = ( Bumin + Bmax ) 12
— roznica szerokosci wateczkow wypltywki AS = Sp.x - Smin nie powinna przekraczac:
0,1 B przy zgrzewaniu rury z rurg,
0,2 B przy zgrzewaniu rury z ksztaltka,
0,2 B przy zgrzewaniu ksztaltki z ksztaltka.

W przypadku, gdy polaczenie zgrzewane nie odpowiada ktéremukolwiek z kryteriéw oceny,
nalezy je wycia¢ i wykona¢ nowy zgrzew.

Powyzsze zalecenia majg charakter zasad ogdlnych. W praktyce do wykonywania potaczen
zgrzewanych czotowo zalecane jest stosowanie parametréw podanych przez producenta
zgrzewarki czotowe;.

ZGRZEWANIE ELEKTROOPOROWE

Zgrzewanie elektrooporowe polega na doprowadzeniu energii elektrycznej do uzwojenia z
drutu oporowego znajdujacego si¢ przy wewnetrznej powierzchni ksztattki, gdzie ulega ona
na zamianie na cieplo powodujace uplastycznienie powierzchni iaczonych elementéw i
polaczenie ich ze sobg. Zgrzewanie elektrooporowe przeprowadza si¢ przy wykorzystaniu
ksztaltek mufowych oraz siodlowych dostarczanych przez producenta rur. Zgrzewanie
elektrooporowe nie moze by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia ponizej 0°C, jak
rOwniez w czasie mgly — niezaleznie od temperatury. W przypadku niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych (wiatr, opady, niska temperatura miejsce zgrzewania powinno
by¢ chronione namiotem).

Dla uzyskania potagczenia wymaganej jakosci powierzchnie taczonych elementéw by byly one
odpowiednio przygotowane i oczyszczone. Koncéwki rur powinny by¢ ucigte prostopadle.
Wewngtrzne krawedzie muszg by¢ pozbawione zadzioréw, a krawedzie zewnegtrzne
zaokraglone (promien krzywizny = 0,5¢). Powierzchnie zewng¢trzne koncéwek rur
przeznaczonych do zgrzewania przy wykorzystaniu ksztattek mufowych powinny by¢
oczyszczone specjalnym skrobakiem na dlugosci, ktéra znajduje si¢ wewnatrz ksztattki.
Réwniez przy zgrzewaniu ksztaltek siodtowych z rurg polietylenowa, musi by¢ ona
oczyszczona w podobny sposéb na powierzchni do ktorej bedzie przylegal element grzewczy
ksztattki. Grubo§¢ warstwy utlenionej, ktéra powinna by¢ usuni¢ta z rury dla projektowane;j
srednicy rur wynosi 0,2 mm. Owalizacja rur powinna by¢ zlikwidowana przy zastosowaniu
uchwytéw mocujacych. W trakcie zgrzewania oraz chtodzenia, taczone elementy powinny
by¢ zamocowane w uchwytach. Przed zamontowaniem ksztaltek elektrooporowych nalezy
oczysci¢ ich powierzchnie (np. papierem nasyconym alkoholem metylowym).

Sprzet do zgrzewania elektrooporowego powinien posiada¢ aktualne dopuszczenie do
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stosowania w gazownictwie oraz by¢ dostosowany do charakterystyk technicznych ksztattek
oraz do systemu w jakim one pracujg. Projektuje si¢ zastosowanie ksztattek przystosowanych
do zgrzewarek statonapigeciowych lub wielofunkcyjnych o napigciu pracy 40 V. Zestaw do
zgrzewania elektrooporowego obejmuje: urzadzenie Kkontrolno-zasilajagce, urzadzenie
mocujace, zestaw skrobakéw do rur, pitla do cigcia rur, generator pradu, urzadzenie
dociskowe, namiot ochronny, §rodki do czyszczenia wewnetrznych powierzchni ksztattek.
Przy napigciu zasilania ponad 25 V wymagana jest ochrona przed kontaktem z
niezaizolowanymi cze$ciami przewodow elementéw grzejnych. Pobor mocy przy zgrzewaniu
ksztattek elektrooporowych nie powinien przekracza¢ 4 kW.
Parametry zgrzewania elektrooporowego sg wprowadzane do zgrzewarki w zaleznosci od
typu sprzgtu do zgrzewania. Istniejg w tym zakresie nast¢pujace mozliwosci:
- parametry zgrzewania sg ustawiane automatycznie, na podstawie pomiaru opornosci
uzwojenia ksztattki
- sg wprowadzane do urzadzenia poprzez ich odczytanie za pomocg elektronicznego
czytnika z kodu paskowego na ksztattce lub karty magnetycznej
- s3 ustalone poprzez kodowanie urzgdzenia (wprowadzanie danych dotyczacych
napigcia i czasy zgrzewania)

Po przygotowaniu elementéw 1 urzadzenia procedura zgrzewania obejmuje nastepujace
CZynnosci:
- ustalenie parametrow zgrzewania zgodnie z instrukcjg producenta urzadzenia
kontrolno-zasilajacego
- w przypadku zgrzewania automatycznego wykonanie dziatan okreslonych w instrukcji
obstugi urzadzenia
- kontrola przebiegu procesu zgrzewania
- pozostawienie zlgcza w uchwytach do czasu jego ochtodzenia

Chtodzenie zlacza powinno przebiega¢ w sposéb naturalny. Uchwyty mocujgce moga by¢
usuni¢te dopiero po schtodzeniu ziacza.

Wszystkie polaczenia zgrzewane elektrooporowo powinny podlega¢ kontroli wizualnej. W
przypadku ksztattek mufowych, po obu stronach ksztaltki, na rurze powinny by¢ widoczne
slady skrawania warstwy utlenionej (rownomiernie na calym obwodzie). Na zewnatrz
ksztaltki nie powinny znajdowac si¢ slady wyptywki.

Jezeli ksztaltka jest wyposazona we wskazniki, ich pozycja po zakonczeniu zgrzewania
powinna by¢ zgodna z danymi zawartymi w instrukcji fabrycznej. W przypadku ksztattek
siodtowych, na rurze powinny by¢ widoczne réwnomiernie rozmieszczone $lady usuwania
warstwy utlenionej — na calym obwodzie siodetka.

Wyptywka nie powinna by¢ widoczna na zewnatrz ksztaltki. Na rurze w poblizu siodetka nie
powinny znajdowac si¢ pekniecia, rysy lub zgrubienia.

4.6.3. Rury z PVC-U

Wg projektu przewiduje si¢ zastosowanie rur PVC-U tréjwarstwowe gladkie z twardym
niespienionym rdzeniem SN8 SDR34 o nastepujacej charakterystyce:

RURY STRUKTURALNE Z RDZENIEM LITYM (NIESPIENIONYM)

Do budowy kanalizacji sanitarnej nalezy zastosowac rury PVC tréjwarstwowe gtadkie z
twardym (niespienionym) rdzeniem o nastg¢pujacych parametrach i cechach:

- Zawarto$¢ PVC musi wynosi¢ przynajmniej 80% mieszanki uzytej do wyprodukowania
rury (potwierdzenie w Aprobacie Technicznej COBRTI Instal)

- Odpornos¢ na $cieranie - ubytek $cianki wg. PN-EN 295-3 p.12 max. 0,3 mm na
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100.000 cykli testu Darmstadt (odpowiednik 50 lat eksploatacji) - potwierdzona przez
niezalezna instytucje np. GIG.

- Rury powinny wykazywa¢ wysoka udarnos¢ 1 wytrzymywac¢ min. 25 uderzen w badaniu
metoda spadajacego ciezarka wg. PN-EN 744 (test w temp. O st. Celsjusza) -
potwierdzone Aprobata Techniczna INSTAL

- Sztywno$¢ obwodowa SN 8 wg.ISO 9969

- Uszczelki wykonane z duroplastycznego materialu SBR wg. PN-EN 681-1

- Rury powinny by¢ produkowane zgodnie z Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL,
oraz spetnia¢ wymagania pr.EN13476-1

- Ksztaltki odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 1401-1

Geometria rury / Wymiary: Grubos$¢ Scianki S1 [mm]

- Srednica DN 110 x 3,2

- Srednica DN 160 x 5,0

- Srednica DN 200 x 5,9

Dopuszcza si¢ réwniez zastosowanie rur jednorodnych (litych) z PVC produkowanych
zgodnie z norma PN EN 1401.

Przy budowie wszystkich przewodéw kanalizacji grawitacyjnej nalezy przestrzegac
wytycznych normy PN-EN 1610.

UKLADANIE (MONTAZ)
Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze obejmuja:

1. wyznaczenie i przyjecie pasa robot

2. organizacj¢ zaplecza budowy wraz z zapewnieniem dostawy energii elektrycznej i

wody

3. wyznaczenie (tyczenie) robot w terenie

4. oznakowanie i o§wietlenie budowy
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na wyznaczenie miejsc i tras innych przewodéw uzbrojenia
podziemnego. W miejscach zblizen do przewodéw istniejgcego uzbrojenia podziemnego
roboty nalezy wykonywac recznie.
Przed rozpoczeciem robot nalezy powiadomi¢ wszystkich uzytkownikOéw uzbrojenia terenu
zlokalizowanego w pasie rob6t a prace bgda prowadzone pod nadzorem upowaznionych
przedstawicieli wtasciwego uzytkownika.
Roboty ziemne
Wykopy powinny spetnia¢ wymagania PN-B10736 ,,Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla
przewodéw wodociggowych i Kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania”.
Szerokos¢ wykopéw dla srednic do 150 mm przyjeto o szerokosci 1,00 m, a dla srednicy do
300 mm o szerokosci 1,30 m.
Wykopy beda wykonywane mechanicznie z zabezpieczeniem scian rozporowymi ptytami
szalunkowymi i recznym wyréwnaniem dna.
Urobek nalezy sktadowa¢ wzdluz wykopu lub innym miejscu wskazanym przez kierownika
robat.
Zasypka wykopow prowadzona begdzie gruntem z urobku lub dowiezionym z wykorzystaniem
gtéwnie frakcji piaszczystych.
Przeciski
Technologia wykonania przeciskdw okreslona begdzie przez wykonawce po akceptacji przez
inspektora nadzoru.
Roboty budowlano-montazowe
Przewody przewidziane do wykonania w wykopie otwartym nalezy uktada¢ w osuszonym
wykopie, na odpowiednio wyprofilowanym i ustabilizowanym gruncie rodzimym, tak aby
rura spoczywala na nim jedng czwartag swojej powierzchni lub na warstwie zageszczonego
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piasku.

Na zalamaniach i odgal¢zieniach nalezy wykona¢ bloki oporowe zgodnie z normg BN-
81/9192-04.

Do budowy nalezy uzywac rur nieuszkodzonych posiadajacych §wiadectwo jakosci.

Préba szczelnosci

Ulozony w wykopie i sprawdzony wstgpnie przewdd kanalizacji z polietylenu podlega
odbiorowi technicznemu.

Poza sprawdzeniem jakosci uzytych materiatéw i staranno$ci wykonania potgczen rur, i rur ze
studzienkami, sprawdza si¢ wymiary, rzedne dna, prostolinijno$¢ osi w planie 1 w profilu, na
odcinkach i pomiedzy studzienkami.

Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ badanie szczelno$ci kanatu:

1. w gruntach nawodnionych przeprowadza si¢ badanie kanalu na infiltracje woéd
gruntowych (po ustabilizowaniu si¢ zwierciadta wody gruntowej). Badanie polega na
pomiarze ilosci wody gruntowej, przesaczajacej si¢ do wnetrza kanatu (przez jego
sciany 1 zlacza oraz przez studzienki)

2. w gruntach suchych przeprowadza si¢ badanie kanalu przez exfiltracje. Badanie
polega na pomiarze ilosci wody wyciekajacej z napelnionego kanalu przez
nieszczelnosci.

W celu okreslenia wielkosci tych wyciekdw nalezy przeprowadzi¢ test wodny. Ponizej
podano procedury wymagane wg PN (Polskich Norm) oraz wg Norm Europejskich:

3. zamkna¢ specjalnymi korkami koncéwki badanego rurociagu, napeini¢ kanat woda do
poziomu przekraczajaca 0,3 m wysokosci w najwyzszym jego punkcie. Napetniony
kanal pozostawi¢ przez min. 2 godziny. Pomiar ilosci wody potrzebnej do
uzupelnienia brakéw moze by¢ wykonany wycechowanymi naczyniami,
wodomierzem lub innymi przyrzagdami gwarantujacymi doktadno$¢ nie mniejsza niz
2%. Wynik testu jest pozytywny jesli w kanatach kamionkowych nie zostanie
stwierdzona ucieczka wody - (test wg PN)

4. jeszcze przed badaniem nalezy napetniony kanat pozostawi¢ przez 1 godzine pod
ci$nieniem 5,0 m stlupa wody. Kanat nalezy uznaé za szczelny jesli po uptywie 15
minut dla rur, a 5 minut dla ksztattek strata wody nie przekroczy 0,071/m? rury. Norma
ta dotyczy rur i ksztattek.

Test wodny mozna poprzedzi¢ testem powietrznym. W przypadku wykrycia uszkodzenia za
pomocy testu powietrznego nalezy zastosowac jeszcze test wodny, jako ze test powietrzny nie
jest wystarczajacg podstawag do nie przyjecia rurociggu.

Ponizej podano procedury wymagane wg PN (Polskich Norm) oraz wg Norm Europejskich
(EN 295):

- pompowaé powietrze do przygotowanego do testowania rurociggu do momentu az

manometr podtaczony do systemu wykaze wartos¢ nieco powyzej 100 mm H,O

- poczekaC aby temperatura powietrza ustabilizowala si¢, a nastgpnie obnizy¢ ci$nienie do

100 mm H,O

- przez 5 minut ci$nienie nie powinno spas¢ ponizej 75 mm H,O.

Przekazanie sieci do eksploatacji

Koncowy odbiér i przekazanie do eksploatacji moze nastgpi¢ po uzyskaniu pozytywnych
badan szczelnosci.

5. Obmiar robot

Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie
z projektem i specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.
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Wyniki obmiaru wpisywane beda do Ksiggi obmiaru roboét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie

(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Btedne

dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na piSmie.

Obmiar gotowych robo6t bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do umownych

ptatnosci.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robdt, a takze w przypadku

wystepowania dtuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

Wykonywanie obmiaru robét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane beda w sposob

zrozumialy 1 jednoznaczny.

Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajace czytelng skalg,

jednoznacznie okreslajaca wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robét zawiera¢ bedzie:

- podstawg wyceny i opis robot,

- ilo$¢ przedmiarowg robét (z kosztorysu ofertowego),

- datg¢ obmiaru,

- miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego,

- obmiar rob6t z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: dlugos¢ x szeroko$¢ x
glebokos¢ x wysokos¢ x 1los¢ = wynik obmiaru,

- ilo$¢ robét wykonanych od poczatku budowy,

- dane osoby sporzadzajacej obmiaru.

6. Odbiory robot

Rodzaje odbioréow

Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom rob6t, dokonywanym przez Inspektora:

- odbiorowi robot zanikajacych,

- odbiorowi czesciowemu elementow robot,

- odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakos$ci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czeSci robot zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwlocznie,
nie pézniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem o tym takze Inspektora.

Odbior czesciowy

Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeséci robot. Odbioru rob6t
dokonuje Inspektor. Gotowos¢ danej czgsci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony
bedzie niezwlocznie, nie pézniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich 1ilosci, jakosci i1 wartos$ci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiggniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor
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nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat
kolaudacyjny, zawierajacy niezbedne dokumenty. W terminie siedmiu dni od daty
potwierdzenia gotowos$ci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie
rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji
nastgpi nie pézniej niz przed uptywem terminu okreslonego w umowie.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t
z PB, PN i S. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna si¢ z realizacjg robot, zwlaszcza
w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub S z uwzglednieniem tolerancji i nie
ma wickszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo os6b i mienia,
komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych rob6t w stosunku do
wymagan przyjetych w umowie.

Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usuni¢ciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbidr
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ operat kolaudacyjny
zawierajacy:

- PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi

- Dziennik budowy — oryginat i kopi¢

- Obmiar robdét (jesli wymagany)

- Wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne)

- Atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw

- Dokumenty potwierdzajace legalizacj¢ wbudowanych urzadzen

- Sprawozdania techniczne z préb ruchowych

- Protokéty préb i badan

- Protokéty odbioru rob6t zanikajacych

- Rozliczenie z demontazu

- Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi

- Wykaz przekazywanych kluczy

- Oswiadczenia oséb funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym

- Inne dokumenty wymagane przez Inwestora

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy
ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgloszone pismem przez Wykonawce do
odbioru w terminie ustalonym przez komisjg.

7. Podstawa platnosci

Cena uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie,
okreslone w S i1 PB.
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Cena obejmuje:

robocizng

warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu

warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzg¢tu na plac
budowy 1 z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

koszty posrednie, w sktad, ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa zaktadu,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace b h p, uslugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy, Kkoszty
eksploatacji zaplecza

zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkéw, ktore
moga wystapi¢ w czasie realizacji robot

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie rob6t bedzie, potwierdzony przez Inspektora
Nadzoru, protokét czgsciowego wykonania i odbioru rob6t ustalony w oparciu o procentowe
zaawansowanie rob6t w danej branzy dla poszczegdlnych elementdw robdt. Szczegoty
rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.
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