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I. Specyfikacja ogolna ST 01.00.00.

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-RR.01.00.00 - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla
poszczegolnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robot, ktére zostang wykonane
w ramach: ROZBUDOWA SZKOtY PODSTAWOWEJ NIEMICY.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Wymagania ogodlne nalezy rozumie¢ i stosowac¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Tech-

nicznymi:
ST 01.00.00. - Roboty ogélinobudowlane (specyfikacja ogodina)
SST 01.01.00. - Roboty ziemne (spec. szczegotowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.02.00 - Roboty konstrukcyjne (spec. szczegbtowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.03.00 - Roboty murowe (spec. szczegbtowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.04.00 - Roboty z ptyt gipsowo-kartonowych (spec. szczegétowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.05.00 - Roboty blacharskie i dekarskie (spec. szczegbtowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.06.00 - Montaz stolarki okiennej i drzwiowej (spec. szczegdétowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.07.00 - Roboty tynkarskie i malarskie (spec. szczegbtowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.08.00 - Roboty elewacyjne (spec. szczegbtowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.09.00 - Roboty rozbiérkowe (spec. szczegdtowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 01.10.00 - Pokrywanie podtég i $cian. Uktadanie ptytek ceramicznych

na podtogach i na scianach (spec. szczegdtowa - podrozdziat ST 01.00.00.)
SST 02.00.00. - Roboty instalacyjne wod-kan, CO. (spec. szczegbtowa - osobne opracowanie)
SST 03.00.00. - Roboty Instalacyjne elektryczne (spec. szczegbtowa - osobne opracowanie)

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wy-
konanie zadania. Niezaleznie od postanowiern Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku pol-
skim.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace Robét

1) Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjq projektowq, specyfikacja
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego zgodnie z art. 5,22,23 i 28 ustawy Prawo
Budowlane, " Warunki techniczne dla budynkoéw i ich usytuowanie”

2) Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania budynku do wprowadzonych zmian kon-
strukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatow -w przypadku niemozliwosci ich
uzyskania -przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany
i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia warto$ci funk-
cjonalnej i uzytkowej budynku, a jezeli dotyczg zmian materiatdw okreslonych elementéw okre$lonych w
dokumentacji technicznej na inne, nie moggq powodowac¢ zmniejszenia trwatoSci eksploatacyjnej.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$c z

Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
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1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okre$lonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Do-
kumentacji Projektowej i komplet ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé:
wykaz planoéw, rysunkow, obliczer i dokumentéw w zakresie wymaganym do opisu przedmiotu zamoéwie-
nia na wykonanie robot budowlanych

Przedmiary robét - jezeli w umowie przyjeto zasade wynagrodzenia ryczattowego dokumentacja projek-
towa moze nie obejmowac przedmiaru rob6t.

Informacje dotyczacq bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumentacja Projektowa, ktérq Zamawiajqcy przekaze Wykonawcy po podpisaniu Umowy bedzie zawie-
rac¢ nastepujgce czesci:

1. Projekt architektoniczno — budowlany

2. Projekt elektryczny

3. Projekt wod-kan i c.o.

Wykonawca zobowiazany jest w cenie umowy opracowa¢ dokumentacje;
1. Projekt organizacji i harmonogram Robot

2. Projekt zaplecza technicznego budowy

3. Plan Bioz

1.4.3. Zgodnos$é¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzy-
niera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegélnione choc¢by w jednym z
nich sq obowigzujgce dla Wykonawecy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywac btedbéw lub opuszczeri w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznoSci opis
wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone ma-
teriaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okre$lone w Dokumentacji projektowej i w ST
bedq uwazane za wartoSci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg byc jednorodne i wykazywac bliskg
zgodnos¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekraczac dopuszczalnego prze-
dziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projek-
towg lub ST i wplynie to na niezadowalajgcq jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedq niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego Roboét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrze-
gawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Robdt. Koszt zabezpieczenia Terenu Bu-
dowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczgce

ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykariczania Robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczg-
cych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigz-
liwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie
miat szczegdlny wzglad na:

- Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
- Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
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a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekbw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
C) mozliwo$cig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowey.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszy-
nach i pojazdach. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spo-
wodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Rob6t albo przez personel Wykonawecy.

1.4.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwafy sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie do-
puszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopusz-
czalnego, okre$lonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg mia-
ty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szko-
dliwego oddziatywania tych materiatdw na Srodowisko. Materiaty, ktére sq szkodliwe dla otoczenia tylko w
czasie Robdt, a po zakonczeniu Robdét ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajq tego odpowiednie
przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatbw od wtasciwych organéw admi-
nistracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfika-
cjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Za-
mawiajgcy.

1.4.5. Ochrona wiasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych wtaScicielami tych urzgdzen, potwier-
dzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca
zapewni wfasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie
trwania budowy. Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla
wszelkiego rodzaju Robot, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziem-
nych na Terenie Budowy i powiadomic Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwfocznie powiadomi InZzyniera i zaintereso-
wane wfadze oraz bedzie z nimi wspofpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokony-
waniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodze-
nia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego. Okreslenia podstawowe:

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacja Robét i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisy-
wania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodat-
kowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.
Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przepro-
wadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz Robdt.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjq Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej
dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji Projektowe.

Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich ilo$ci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wyko-
nania

2.0. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
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Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatbw przeznaczo-
nych do Robét Wykonawca przedstawi szczegbétowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwa-
rzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatow z danego zrédfa nie
oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédfa uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zo-
bowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
Zrodfa w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialébw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materia-
fow z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zo-
bowigzany dostarczyc Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta. Wyko-
nawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz propono-
wang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpo-
wiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakoSciowych materiatdow z jakiegokolwiek zréodfa. Wy-
konawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do Robdot.

2.3. Przechowywanie i skfadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Ro-
bot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojq jako$¢ i wiasciwos¢ do Robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania bedq zlokalizowane w obrebie Te-
renu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizo-
wanych przez Wykonawce.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bgdz
ztozone w migjscu wskazanym przez Inzyniera. Je$li Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materia-
téw do innych robdt niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatow zostanie przewartoscio-
wany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane mate-
riaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materia-
tu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych
przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inzyniera .

3.0. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych Robdét. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertqg Wyko-
nawcy i odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organiza-
¢ji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet po-
winien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie Robdot zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera w terminie przewidzianym umowg. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wyko-
nania Robd6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepi-
sami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego ak-
ceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze byc pozniej zmieniany bez
jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw
umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.
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4.0. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materia-
téw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz, co do przewozu
nietypowych fadunkéw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Wyko-
nawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $Srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
Jjako$¢ wykonywanych Robdt i wtaSciwos$ci przewozonych materiatow. Liczba Srodkdw transportu bedzie
zapewnia¢ prowadzenie Robo6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wska-
zaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom do-
puszczalnych obcigzen na osie mogq by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac
na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach pu-
blicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowg oraz za jako$c¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, PZJ,
projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzed-
nymi okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera. Nastepstwa
Jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Roboét zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia
Robét lub wyznaczenia wysokoSci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
dokfadno$c¢. Decyzje Inzyniera dotyczqce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robodt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w nor-
mach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badarn materiatéw i Robdt, roz-
rzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztoSci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia InZyniera bedg
wykonywane nie pOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu za-

pewnienia jakoSci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwoSci technicz-

ne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera. Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) czesc¢ ogoblng opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot, BHP,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakoSc¢ i terminowoS¢ wykonania poszczegolnych elementéw Robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badarn),

- Sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw mechanizméw
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskoéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, pro-
ponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czes¢ szczegblowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ Srodkéw transportu oraz urzadzenn do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- Sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- Sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosc, pobieranie probek, legalizacja i sprawdza-
nie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegblnych elementéw Robot,

- Sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.
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6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 0siggnac zatozong
Jjako$¢ Robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakoSci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg
okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali,
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogq by¢ z jednakowym prawdopodobien-
stwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzac dodatkowe badania tych materiatow, ktére bu-
dza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostanq przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwier-
dzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania probek
bedq dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonaw-
ce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedq odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakcep-
towany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonaw-
ca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub ba-
dania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedfug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
proébek i badania materiatow u Zrédfa ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatdw. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli
Robdét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami ST
na podstawie wynikéw badari dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobierac¢ probki materiatow
i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, Zze raporty Wykonawcy
sq niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgod-
nosci materiatéw i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtor-
nych lub dodatkowych badar i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okre-

Slonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw

technicznych,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normag lub

- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

1) W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sq wymagane przez ST, kazda partia dostarczo-

na do Robot bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
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2) Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

3) Jakiekolwiek materiafy, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

1) Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wyko-
nawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Od-
powiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

2) Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedq dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

3) Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra do-
konata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, do-
konane trwaftg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

4) Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedgq oznaczone kolejnym numerem za-
tacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

5) Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnoSci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowey,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonogramoéw Robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw Robdt,

- przebieg Robdt, trudno$ci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzania wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czes$ciowych i ostatecznych
odbioréow Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnoSc rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowey,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykony-
wania Robdt,

- dane dotyczace jakoSci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robdot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inzynierowi

do ustosunkowania sie. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnient do wydawania polecern Wykonawcy Robd6t.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elemen-

téw Robdt. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w

Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnoSci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakoSci

materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej

w programie zapewnienia jakoSci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robdt. Powinny by¢ udo-

stepnione na kazde zyczenie InzZyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robot,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
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Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawio-
ne do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogédlne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacjg Projekto-
wg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru Roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robdét i o terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw. Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opusz-
czenie) w iloéciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoniczenia wszystkich Robét. Bfedne dane zostang poprawione we-
dtug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestos$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzy-
niera.

7.2. Zasady okreslania iloSci Robét i materiatow

sposéb pomiaru dtugosci i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych.
Omdéwic¢ metody obliczania ilosci robdt, np. przy obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie naj-
pierw tgczng powierzchnie Scian tgcznie z otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej
powierzchni odejmuje sie obliczong wczesniej tgczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowa-
nych przy zatozeniu pominigcia w tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych
mniejszych od granicznej wielkosci.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badar atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadac wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres
trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar Robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jed-
noznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szkica-
mi umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg byc¢ dofgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8.0. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajq nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koricowemu.

8.1. Odbidér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych
Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajacych za-
kryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamo-
wania 0golnego postepu Robot. Odbioru Robot dokonuje Inzynier. Gotowo$c danej czesci Robét do odbio-
ru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwfocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
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Jakosc¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych kom-
plet wynikbéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie iloSci i jakosci wykonanych czes$ci Robot. Odbioru czesciowego Robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci,
Jakosci i warto$ci. Catkowite zakoriczenie Robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwier-
dzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwfocznym powiadomieniem na piSmie o tym
fakcie Inzyniera. Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obec-
nosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Ro-
boét z Dokumentacjq Projektowg i ST. W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania Robdt uzupetniajgcych i Robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
Robot poprawkowych lub Robot uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynno$ci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia
przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na
cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniej-
Sszong warto$¢ wykonywanych Robot w stosunku do wymagarn przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokot odbioru ostatecznego

Robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsq, jesli zostata spo-
rzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

6. Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badarn i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnoSci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badari i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,

energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom
urzgdzen.
10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot i sieci uzbrojenia terenu.
11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczey.
12. Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedag go-
towe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcq wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania Robdt poprawkowych i
Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér koncowy

Odbiér koricowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.3. ,,0dbiér wstepny Robdt”.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg usta-

long dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaftowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana

przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej

i w Dokumentaciji Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaftowe bedgq obejmowac:

- robocizne bezpos$rednig wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubyt-
kéw i transportu na plac budowy,

- warto$c¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemy-
stu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

PN-68/B-06250 - Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze
PN-74/B-02480 - Grunty budowane. Podziat, nazwy, symbole, okreslenia

PN- 84/B- 03264 - Konstrukcje betonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

BN-73/6736-01- Beton zwykty. Metody badan.

PN-65/B-14503 - Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-69/B- 30302 - Wapno suchogaszone do celéw budowlanych

PN- 74/B-3000 - Cement Portlandzki

PN-71/B-10080 - Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze

PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej cynkowej Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze. Wtasnosci materiatowe blachy cynkowo-tytanowej

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

PN-B-032250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-010122 Roboty oktadzinowe . Suche tynki

PN-EN-12859 Ptyty gipsowe . Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN-12860 Kleje do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan.

PN-B-79405 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-79405/Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe.

ll. Specyfikacje szczeqgoiowe

1. Roboty ziemne - SST 01.01.00.

1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.S. sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych w gruntach I-V kategorii i
ich zasypania. S.S. stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze w/w robét.

1.2. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie rozbudo-
wy szkofy podstawowej w Niemicy i obejmujg wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych i ich zasypa-
nie. Zakres robdt obejmuje:

- mechaniczne j reczne usuniecie warstwy gruntu w miejscu planowanych fundamentéw

- wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi w przypadku jej nadmiaru

- zageszczenie mechaniczne gruntu pod posadzka
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1.3. Materialy
Grunt pochodzgcy z wykopu. Podsypka, zasypka zwirowo- piaskowa,

1.4. Sprzet
topaty, kilofy, wiadra, taczki, zageszczarka, koparka

1.5. Transport
Reczny i samochodem samowytadowczym

1.6. Wykonanie robot

Wykopy nalezy wykonac jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robét (recznie )powinny by¢
dostosowane do glebokosci wykopu, danych geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajgcych, w rejonie
istniejgcego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonywac¢ sposobem recznym, ziemie z wy-
kopow w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowac wzdtuz
wykopu lub na skfadowiskach tymczasowych zaleznie od zainwestowania terenu, nadmiar wydobytego
gruntu z wykopu, ktéry nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na
odkfad. (wymagania dotyczgce zageszczenia i odwodnienia wykopow) Zageszczenie gruntu w zasypanych
wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczgce wartosci wskaznika zageszczenia (ls) 0,97- 1,0.

W czasie robdt ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw
oraz termindw wykonywania innych robét na spetnienie wymagarn dotyczgcych prawidtowego odwodnienia
wykopu w czasie postepu robét ziemnych. Zrédta wody, odsfoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy
ujg¢ w rowy i /lub dreny.

1.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ni-
niejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic
na:

a) sprawdzenie obszaru i glebokosci wykopu,

b) zapewnienie statecznos$ci $cian wykopow,

c) odwodnienie wykopbéw w czasie wykonywania robdt i po ich zakoriczeniu,

d) zageszczenie zasypanego wykopu.

1.8. Jednostka obmiaru
(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek , (wymieni¢ inne jednostki robot
ziemnych, branzowych, towarzyszacych)

1.9. Odbior robot
Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i odbioréw czesciowych, ze spraw-
dzeniem koordynacji robot

1.10. Podstawa pfatnosci
(m3) - po odbiorze robot

1.11. Przepisy zwiazane

PN-68/B-06250 Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze
PN-74/B-02480 Grunty budowane. Podziat, nazwy, symbole, okreslenia

2. Roboty konstrukcyjne - SST 01.02.00.

2.1. Przedmiot

Przedmiotem S.S. sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie konstrukcji zelbetowych
na wszystkich etapach zadania, rozbudowy szkofy podstawowej w Niemicy. Specyfikacja Techniczna sta-
nowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze w/w robét

2.2. Zakres robot

Wykonanie faw fundamentowych pod projektowane $ciany budynku i podjazdu dla 0séb niepetnospraw-
nych.

Wykonanie trzpieni i wienicy zelbetowych

2.3. Materiafy
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Beton konstrukcyjny klasy B 15/20,beton podktadowy B10/15 stal zbrojeniowa klasy A-lll, A-O, stal kon-
strukcyjna niestopowa znak StOS, RB500, drewno klasy C30, cegfa ceramiczna petna klasy 15, zaprawa
klasy M5, M8 (podstawowe materiaty konstrukcyjne) Ankry fundamentowe i stropowe: prety stalowe , bla-
chy kotwigce i nakretki M30, , siatka z pretow - 15 (materialy w postaci elementéw prefabrykowanych i
specjalistyczne) Farba ftalowa przeciwrdzewna, emalia ftalowa ogdlnego stosowania (materiaty uzupetnia-
Jace)

2.4. Sprzet

Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle,
(sprzet prosty), betoniarka elektryczna, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw
samojezdny (sprzet specjalistyczny), elektronarzedzia (mfot wyburzeniowy).

2.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny, pompa do betonu.

2.6. Wykonanie robot
Prace kontynuowac w koordynacji z robotami ziemnymi, robotami izolacyjnymi oraz branzowymi.

- Wykonanie faw fundamentowych pod projektowane $ciany budynku i podjazdu dla oséb niepetnospraw-

nych.

- Wykonanie trzpieni i wiency zelbetowych

- Wykonanie posadzek betonowych ze zbrojeniem z siatek

- Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych (czyszczenie, gruntowanie, malowanie nawierzch-
niowe)

2.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidfowosci wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd, przewigzek,
mocowan w trakcie odbiorow czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie jakosci materiatow i elementow,
zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projektem

2.8. Jednostka obmiaru
Powierzchnia wylewek betonowych (m3), dtugosci, typy, ilos¢ i jako$¢ elementéw wbudowywanych

2.9. Odbior
Odbior konicowy, po odbiorach czeSciowych

2.10. Podstawa pfatnosci
Po obmiarach i po sprawdzeniu zapisow w dzienniku budowy

2.11. Przepisy zwigzane

PN- 84/B- 03264 - Konstrukcje betonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne
BN-73/6736-01- Beton zwykty. Metody badan.

3. Roboty murowe - SST 01.03.00.

3.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sq§ wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych przy
realizacji zadania- rozbudowy szkoty podstawowej w Niemicy. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem
pomochiczym przy realizacji i odbiorze..

3.2. Zakres robot

- Wymurowanie $cian fundamentowych z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowej Scian wiatrofa-
pu i podjazdu dla osob niepetnosprawnych,

- Murowanie $ciany dziatoweyj,

- Murowanie filarkéw z cegty petnej

- Osadzenie nowych nadprozy drzwiowych i okiennych

- Wykonanie podlewki betonowej
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3.3. Materialy

Bloczki betonowe fundamentowe z betonu B15/20 na zaprawie cementowej marki M8 , bloczki z autokla-
wizowanego betonu komoérkowego, bloczki odmiany 700 gr. 24, cm o wytrzymatosci na Sciskanie 6,0 MPa,
elementy prefabrykowane nadproza L19 typu N.

3.4. Sprzet
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, faty kierujgca i murarska, warstwo-
mierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra.

3.5. Transport

Samochdéd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wézek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub
wciggarka reczna

3.6. Wykonanie robot

Murowanie $cian fundamentowych, $cian nosnych,

Murowanie $ciany dziatowych

Murowanie filarkéw z cegly petnej

3.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakoSci cegiet, pustakéw z betonu komoérkowego nalezy przeprowadzaé posrednio na pod-
stawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ cech uzytych mate-
riatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami. Sprawdzenie jako$ci materia-
téw stosowanych do zapraw, betonu i podsypek oraz ustali¢ wymagane recepty laboratoryjne Sprawdzenie
efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiaréw muréw np. odchylenia od pionu po-
wierzchni i krawedzi, odchylenia od kierunku poziomego gdérnej powierzchni ostatniej warstwy muru pod
stropem itp.), sprawdzenie wykonania nadprozy.

3.8. Jednostka obmiaru
(m®) muru - nowego i uzupetianego, (m2) Scianek dziatowych, ilo$¢ wypetnien akustycznych i ciepinych,
ilo$¢ prefabrykatow, wysoko$c (wskazac inne jednostki obmiaru)

3.9. Odbior
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw cze$ciowych, ogladu, wpiséw do dziennika
budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg

3.10. Podstawa pfatnosci
Zgodnie z obmiarem (m2 i m3), po odbiorach poszczegdlnych robot (inne jednostki wg. 1.5.8)

3.11. Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B-30302 Wapno suchogaszone do celéw budowlanych

PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki

4. Roboty z ptyt gipsowo-kartonowych - SST 01.04.00.

4.1. Przedmiot

Przedmiotem sq wymagania dotyczgace wykonania i odbioru wykonanie sufitu podwieszonego w salach
lekcyjnych z ptyt gipsowo-kartonowych przy realizacji i odbiorze rozbudowy szkofy podstawowej w Niemicy
i budowy. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze w/w robot.

4.2. Zakres
Zakres robot objetych SST obejmuje:
- wykonanie sufitu podwieszonego w salach lekcyjnych , korytarzu, wiatrotapie z ptyt gipsowo-
kartonowych GKF gr.20 mm
- w $wietlicy REI 30

4.3. Materialy

4.3.1 Wymagania ogdlne
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Ogdlne wymagania dotyczgca materiatow podano w ST-00 warunki ogdine.

4.3.2Wymagania szczegotowe.

Materiatami stosowanymi do prac objetych niniejszg specyfikacjg sa:

- woda — do przygotowania zapraw stosowa¢ wode zdatng do picia,

- piyty gipsowo-kartonowe — GKF gr. 20 mm,

- masy szpachlowe — sucha mieszanka gipsu i modyfikatoréw lub gotowa masa o urabialnosci ok. 60 min. |
przyczepnosci do podfoza wieksze4j niz 0,3 MPa

- tasma klejgca dwustronna.

4.3.3 Deklaracja zgodnosci.
Do kazdej partii materiatu powinno by¢ wystawione przez producenta za$wiadczenie o jako$ci wyrobu.

4.4. Sprzet

Specjalistyczny sprzet : nozyce do ciecia blachy, mtotek, poziomice, piony, faty, drabiny, rusztowania, mie-
szarka do zapraw.

4.5. Transport
Samochodowy i reczny

4.6. Wykonanie roboét

4.6.1 Ogdlne warunki wykonania robot.

Przed przystgpieniem do wykonania sufitbw podwieszonych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne , zamurowane przebicia itp., osadzone oScieznice drzwiowe, stolarka
okienna, wykonane tynkowe. Zalecana temp. Montazu 11°C - 35°C, oraz utrzymac statg wilgotnosc po-
mieszczenia.

4.6.2. Szczegodtowe warunki wykonania robot.

Montaz sufitow wykonac w kolejnosci :

- wykonanie rusztu metalowego pod plyty G-K wg wytycznych producenta :

- w salach lekcyjnych i korytarzu ,wiatrotapie REI 30

- mocowanymi ptyt G-K za pomocg wkretow i kleju,

- szpachlowanie i cyklinowanie spoin.

Rodzaj kotwienia pobrac¢ do materiatow podfoza.

Odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie powinno by¢ wieksze
niz 1 mm/m.

4.7. Kontrola jakoSci

Polega na sprawdzeniu na biezgco jakoSci uzytych materiatbw zgodno$ci z dokumentacjg techniczng oraz:
- geometrii i technologii,

- odchylenie krawedzi od linii prostej,

- odchylenie ptaszczyzny ,

- ocene jakoSci szpachlowania spoin,

- rownosSci powierzchni ptyt.

- potgczenia konstrukcyjne.

4.8 Jednostka obmiaru
(mz) powierzchni sufitu.

4.9. Odbior
Dokonuje inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z doku-
mentacjq projektowg

4.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) powierzchni sufitu.
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4.11. Przepisy zwigzane

PN-B-032250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-010122 Roboty oktadzinowe . Suche tynki

PN-EN-12859 Ptyty gipsowe . Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN-12860 Kleje do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan.
PN-B-79405 Plyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-79405/Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe.

5. Roboty blacharskie i dekarskie - SST 01.05.00.

5.1. Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét blacharskich oraz dekarskich. Specyfi-
kacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze w/w robot.

5.2. Zakres

Zakres robot objetych SST obejmuje:

- demontaz starego pokrycia z blacho dachéwki i montaz pokrycia z blacho dachdowki stalowej powlekanej,
- demontaz i montaz rynien i rur spustowych,

- demontaz i montaz parapetéw okiennych, ,

- roboty blacharskie uzupetniajgce(opierzenia kominéw, pasy nadrynnowe itp.)

5.3. Materiaty

Blacha stalowa powlekana w kolorze ceglastym ,

- grubos¢ 0,5 mm na pokrycie dachowe , na obrobki i rynny blach gr. 0,6 mm ocynkowana ,powlekana
- Gwarancja techniczna min. 40 lat, estetyczne min. 15 lat,

- powtoka odporna na promienie UV , zarastanie mchem, i glonami, porostami,

Wymagania zbiorcze dla blachy :

Nominalna grubo$c powtoki um: Min. 40
Powtoka wierzchnia um: Min. 25
Warstwa podkfadowa um: Min. 15
Wz6r powtoki: wyttaczana
Potysk, Gardner 60°: <5
Najwyzsza temperatura uzytkowania °C: 100
Najnizsza temperatura uzytkowania °C: -60
Najnizsza temperatura formowania °C: -15
Wspdtczynnik UV: Ruv 4
Klasa korozyjnoSci: RC5
Odpornos¢ na zarysowania: 24000 g
Odpornos¢ na plamy: dobra
5.4. Sprzet

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, mfotek, poziomice, piony,
faty, drabiny

5.5. Transport
Samochodowy i reczny

5.6. Wykonanie robét

- wykonanie pokrycia dachowego z blachodachowki

- Wypoziomowanie okapow, rur spustowych z czyszczakami

- Wykonanie parapetow zewnetrznych ,

- Rynny wykonac z zachowaniem spadkow, szczelnoSci i wtasciwych dylatacji
- Wykonanie opierzen na syku dachu i $cian sali gimnastycznej

5.7. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu szczelnoSci pokrycia, prawidtowosci wykonania elementéw, pozioméw i pionéw,
spadkow, estetyki wykonania, zachowania szczelin wentylacyjnych, prawidtowosci spadkow rynien .

5.8 Jednostka obmiaru
(mz) pokrycia dachowego, obrdbki blacharskiej, ilos¢ zamontowanych elementéw systemowych,
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5.9. Odbior
Dokonuje inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z doku-
mentacjq projektowg

5.10. Podstawa pfatnosci
Za (m2) pokrycia, za (m2) obrobki blacharskiej, za ilo$¢ szt. elementéw systemowych

5.11. Przepisy zwiazane

PN-61/B — 10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej cynkowej Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze. Wtasnosci materiatowe blachy cynkowo-tytanowe;j .

6. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej - SST 01.06.00.

6.1. Przedmiot SS
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru montazu stolarki okiennej i drzwiowe;j.

6.2. Zakres stosowania SS
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.6.1.

6.3. Zakres robét objetych SS

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wyko-
nanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej.

W skiad tych robd6t wechodzi:

- demontaz i montaz stolarki

- Montaz nowej stolarki.

- Montaz parapetow.

- Obrébki

6.4. Materiaty

Ogdlne zasady podano w ST - RR: 00.00.00. patrz pkt. 2. Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykon-
czong wraz z okuciami parapetem i powfokami malarskimi

- Materialy podstawowe:

— Stolarka okienna z PCV nowa i z demontazu

— Stolarka drzwiowa wewnetrzna ,nowa i z demontazu

— Okna uchylno-rozwieralne o konstrukcji jednoramowej i wieloramowej z ksztattownikéw PCV wzmocnio-
nych elementami ze stali ocynkowane;.

— Profil minimum pieciokomorowy, biaty barwiony w masie.

— Szklenie szybg termofloat o wsp. przenikania ciepta minimum U<1,1

Wymagana Certyfikat ISO 9001:2000; Aprobata Techniczna Atest Higieniczny PZH.

- Okucia budowlane.

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczgce, zabezpieczajg-
ce i uchwytowo-osfonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku
braku takich norm - wymaganiom okre$lonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powin-
ny byc¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia niezabezpieczone nalezy,
przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig ofowiang lub farbg ftalowg, chromianowq przeciwrdzewna.

- Parapety

Przewidziano parapety stalowe z blachy powlekanej o okre$lonym przez Zamawiajgcego kolorze.

- Pianka montazowa

Odpowiednie pianka montazowa przeznaczona do montowania okien i posiadajgce stosowne certyfikaty.

- Zaprawy tynkarskie

Odpowiednie zaprawy tynkarskie do uzupetnienia brakéw w tynkach do tego celu przeznaczone i posiada-
jgce stosowne certyfikaty.

- Farby

Do uzupetnienia brakéw w powtoce malarskiej zewnetrznej i wewnetrznej tynkéw.
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- Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpie-
czonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byc¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy ukta-
dac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz | m od czynnych urzadzen grzejnych i za-
bezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

6.5. Sprzet

Ogdlne zasady podano w RR: 00.00.00. patrz pkt. 3. Do wykonania robot nalezy stosowac:

- tomy

— Szczotki druciane i wtosianego do czyszczenia podfoza,

— wiertarki udarowe elektryczne

— poziomnice,

— mieszadta wolnoobrotowe elektryczne oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejowych.
— Szpachle i pace ze stali nierdzewnej badz PCV,

6.6. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé¢ w od-
rebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpo-
wiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwoSci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu oraz zabezpieczone przed uszkodzenia-
mi, przesunieciem lub utratg statecznos$ci. Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

6.7. Wykonanie robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z wymaganiami ST, PZJ.

6.7.1. Przygotowanie osSciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnoS¢ wykonania oScieza, do ktérego ma przylegac
oScieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oScieza lub zabrudzenia powierzchni oScieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyScic.

Stolarke okienng Z PCV nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaga-
niami producenta.

Skrzydta okienne i o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe.

6.7.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
Osadzanie stolarki okiennej
— W sprawdzone i przygotowane oScieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach.
— Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.
— Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac piankg poliuretanowg, a szczeling przykryc listwg.
— Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno
by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
— Réznice wymiardw po przekagtnych nie powinny by¢ wieksze od:
- 2 mm przy dtugoSci przekgtnej do 1 m,
- 3 mm przy dtugoSci przekgtnej do 2 m,
- 4 mm przy dtugoSci przekatnej powyzej 2 m.
— Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
oSciezem a oScieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem
ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia
ludzi.
— Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngc, skrzydta wyregulowac.
— Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6.7.3. Montaz podokiennikéw zewnetrznych i wewnetrznych

Przy montazu podokiennikbw z wykorzystaniem zapraw klejowych trzeba zwréci¢ uwage na:

Podfoze montazowe powinna by¢ suche, réwne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepno$c¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku,
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resztek farb. Nierébwno$ci podtoza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci warstwy za-
prawy (2-5 mm) nalezy korygowac uzywajgc materiatow typu zaprawa wyréwnujgca ATLAS.

W przypadku montazu podokiennikbw na powierzchniach o nosnosci trudnej do okreslenia (powierzchnie
pylace, bardzo zabrudzone) zaleca sie wykonac prébe przyczepno$ci polegajgca na przyklejeniu probki
konglomeratu i sprawdzeniu pofgczenia po 48 godzinach. Dane odno$nie zuzycia zaprawy klejowej, czasu
wigzania zawarte sq w kartach technicznych zapraw klejowych.

Aby uniknac pekania elewacji w obszarze zakoriczen parapetoéw nalezy zostawi¢ na obu koricach parapetu
szczeline dylatacyjng ok. 5 mm i wypetnic¢ jg silikonem. Parapet zew. powinien wystawac¢ ok. 40 mm poza
gotowa fasade (nalezy uwzgledni¢ ocieplenie budynku warstwg styropianu gr 14 cm). Aby zapewni¢ prawi-
dfowe odprowadzenie wody deszczowej z parapetu nalezy zachowac 5 % nachylenie.

6.7.4. Powfoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna byc¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6.8. Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-lIO085 dla stolarki okiennej i drzwiowej
dla okien z PCV wyg instrukcji producenta. Wykonawca jest odpowiedzialny za petnq kontrole Robét i jako-
Sci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg: certyfikat na znak bezpie-
czenistwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodno$c¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Pol-
skich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma lub Aprobatg Technicznag, w przypadku wyrobdéw, dla
ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajgq
wymogi Specyfikacji Technicznej. W przypadku materiatéw, dla ktoérych ww. dokumenty sq wymagane
przez ST, kazda partia dostarczona do Robdét bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajgce w sposob jedno-
znaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w. dokumenty wydane przez producenta.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.9. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru robét jest. szt. Wbudowanej stolarki

6.10. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Ogéine zasady
odbioru robot podano w ST.

6.11. Podstawa pfatnosci
W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczerr pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegbéfowo ustalone w umowie.

6.12. Przepisy zwiazane

o PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

o PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

o Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdinego B-2-1 (PR 5) 84. Stolarka budow-
lana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

7. Roboty tynkarskie i malarskie - SST 01.07.00.

7.1. Przedmiot
Przedmiotem SST sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét tynkarskich oraz malarskich we-
wnetrznych SST jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robdt objetych ST

7.2. Zakres

- przygotowanie podfoza na $cianach wewnetrznych,

- wykonanie tynku wewnetrznego cementowo —wapiennych,
- malowanie wnetrz
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7.3. Materiafy
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy, alternatywnie suche mie-
szanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie, wewnetrzne dajgce powtoke otwartg na dyfuzjg pary wodnej

7.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, faty, taczki, mieszadfta do tynkéw i farb,
Pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle

7.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

7.6. Wykonanie robot

Przygotowanie podtoza po robotach murarskich, konstrukcyjnych lub remontowych oraz robotach instala-
cyjnych, elektrycznych i teletechnicznych. Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych warstwowych wraz z
naroznikami wzmacniajgmi $ciany. Malowanie wewnetrzne $cian parteru farbg renowacyjng wewnetrzng -
wg uzgodnionej kolorystyki

7.7. Kontrola jakos$ci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjag techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych
tynkow z dokumentacjg opisowg i rysunkowq wedftug protokotow badan kontrolnych i atestow jakoSci mate-
riatdbw, protokotéw odbiorow czes$ciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

- Badanie przyczepnosci tynku do podfoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

- badania mrozoodporno$ci tynkéw zewnetrznych

- badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposob, aby pod-
foze bytfo odstfoniete lecz nie naruszone.

- sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

- sprawdzenie kolorystyki i jakosci rob6t malarskich

7.8. Jednostka obmiaru

(m2) tynk6bw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

7.9. Odbior

Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim

7.10. Podstawa pfatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy
7.11. Przepisy zwigzane

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane
PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

8. Roboty elewacyjne - SST 01.08.00.

8.1. Przedmiot SS

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru robd6t zwigzanych z wykonaniem elewaciji i ocieplenia budynku szkoty podstawowej w Niemicy

Elewacja zostanie wykonana metodq lekko-mokrg w bezspoinowym systemie docieplert — BSO .

8.2. Zakres stosowania SS
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.8.1. SS

8.3. Zakres robot objetych SS

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu ocie-
plenie budynku i wykonaniu elewacji. W skfad tych robot wehodzi:

- Przygotowanie podfoza

- Montaz listwy cokotowej

- Montaz ptyt termoizolacyjnych z zastosowaniem kleju poliuretanowego

- Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy tgcznikow mechanicznych (kotkowanie)
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- Obroébki blacharskie

- Ocieplenie $cian w strefach narazonych na wilgoc i wode rozbryzgowsq (cokofy)
- Obrébki szczegdlnych miejsc elewacji (oscieze, narozniki..)
- Szczeliny dylatacyjne

- Obrobki osciezy okien i dzwi

- Ochrona naroznikéw i krawedzi

- Wykonywanie warstwy zbrojonej

- Zbrojenie w narozach otwordw okiennych i drzwiowych

- Naktadanie warstwy zbrojonej

- Wykonywanie wyprawy zewnetrznej (tynk + farba)

- Podkfad tynkarski

- Naktadanie masy tynkarskiej

8.4. Materiafy

Ogdlne zasady podano w ST - RR: 00.00.00. patrz pkt. 2. Nalezy wykonac termomodernizacje $cian bu-
dynku poprzez zastosowanie jednego z dostepnych na rynku systemu docieplern w technologii BSO. We-
dtug kolorystki uzgodnionej z inwestorem.

- Informacje podstawowe o technologii:

BSO jest wyrobem budowlanym zgodnie z art. 2 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowla-
nych — ,przez wyréb budowlany - nalezy rozumie¢ rzecz ruchoma, bez wzgledu na stopien jej przetwo-
rzenia, przeznaczong do obrotu, wytworzong w celu zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowla-
nym, wprowadzang do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania we wza-
Jjemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowg i majgcg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane.
(Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41)".

Z podanej wyzej definicji wynika, ze wyroby budowlane nalezy stosowac zgodnie z wydang aprobatg.
Jesli dotyczy ona catego systemu, (ktérego sktadniki wyspecyfikowane sgq w aprobacie), to nalezy bez-
wzglednie przestrzegac wytycznych aprobaty i skompletowac wiasciwy zestaw. Przypadki zamiany po-
szczegllnych sktadnikow systemu sq niedopuszczalne i skutkujg utratq gwarancji producenta systemu a
firma wprowadzajgca ,sktadany"” system do obrotu i stosowania - w mysl art. 93 ust. 2 ustawy ,Prawo
Budowlane" [2] podlega karze grzywny. Dokumentami dopuszczajgcymi BSO do obrotu sg: na rynku
europejskim (w tym polskim - krajowym) - Europejska Aprobata Techniczna udzielana w oparciu 0 ETAG
004 [5], na rynku krajowym -Aprobata Techniczna ITB udzielana w oparciu o odpowiedni ZUAT.

- Podstawowymi skiadnikami systemu sa:

— Klej do przyklejania ptyt termoizolacyjnych,

— piyty termoizolacyjne - najczesciej stosowane: styropian EPS 70 040 Fasada lub EPS 80 036 Fasada ,

— tgczniki mechaniczne do mocowania materiatdw termoizolacyjnych,

— masa lub zaprawa klejowo-szpachlowa do zatapiania siatki zbrojgcej,

— siatka zbrojgca,

— Srodek gruntujgcy tworzgcy powtoke posrednig-opcjonalnie, zaleznie od systemu,

— masa lub zaprawa tynkarska o zréznicowanej fakturze,

— elementy uzupetniajgce, np. listwy cokofowe, profile naroznikowe, listwy kapinosowe itp.

— farby elewacyjne

- Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpie-
czonych przed opadami atmosferycznymi. Podfogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byc¢ utwar-
dzone. Wyroby nalezy uktadac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

- Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bgdz
ztozone w migjscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materia-
tow do innych robot niz te, dla ktorych zostaty zakupione to koszt tych materiatow zostanie przewarto$cio-
wany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujq sie niezbadane i nie zaakceptowane mate-
riaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

- Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materia-
tu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygo-
dnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badari prowadzo-
nych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Inzyniera.
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8.5. Sprzet

Ogdlne zasady podano w RR: 00.00.00. patrz pkt. 3. Do wykonania robdt nalezy stosowac:

— szczotki druciane i wtosianego czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace ze stali nierdzewnej bgdz PCV,

— narzedzia do ciecia piyt,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych wysoko$ci zgbkéw 10-12mm do rozprowadzania
zaprawy klejowej,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— wiertarki udarowe elektryczne

— mieszadfa wolnoobrotowe elektryczne oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejowych.

— rusztowania robocze.

8.6. Transport
Elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu pozwalajgcym zabezpieczy¢ materiaty
przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratgq statecznos$ci. Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

8.7. Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z wymaganiami ST, PZJ.

- Ocena podioza

Wykonawca robét zawsze powinien potwierdzi¢ przydatno$¢ podtoza do prowadzenia prac poprzez.

Proéba odpornosci na $cieranie  Otwartg dfonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ocenic stopien zakurzenia,
piaszczenia lub pozostato$ci wykwitow na podtozu

Proba odpornosci na skrobanie Stosujgc metode siatki naciec lub postugujgc sig twardym i ostrym rylcem ocenic zwarto$c i no-

lub zadrapanie $nosc podifoza oraz stopien przyczepno$ci istniejgcych powfok
Préba zwilzania Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okreslic stopien chtonno$ci podfoza
Test réwnosci i gladkosci Postugujac sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicq okreslic odchytki Sciany od ptaszczyzny i

sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnac otrzymane wyniki z wymaganiami
odpowiednich norm (dotyczgcych np. konstrukcji murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.)

W szczegdinych przypadkach wymagana jest kontrola przydatno$ci podfoza pod katem przyklejania ptyt
termoizolacyjnych i przyjecia wtaSciwych krokéw zapewniajgcych polepszenie przyczepno$ci masy lub
zaprawy klejowej do podfoza. Podtoze powinno spetniac normatywne lub umowne kryteria tolerancji
odchylen powierzchni i krawedzi. W przedstawiono przyktadowo wymogi stawiane przez norme niemieckq
DIN 18202. W przypadku niespetnienia wymogow geometrycznych podfoze nalezy odpowiednio przygo-
towac. Sposdb przygotowania podfoza powinna okres$la¢ dokumentacja techniczna - w projekcie wyko-
nawczym ocieplenia, w formie np. podpunktu w opisie technicznym. Podtoze powinno byc¢ stabilne, nosne,
suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajgcych przyczepno$¢ materiatbw mocujgcych warstwe
izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.). Podfoze nie moze by¢ wykonane lub zawieraé
materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobow do wykony-
wania ocieplenn spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznos$ci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu
gips/cement).

- Przygotowanie podfoza

W przypadku podfozy pylacych, osypujacych sie i nadmiernie nasigkliwych nalezy zastosowac odpowied-
ni preparat gruntujgcy, zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy systemu.

uwaga - warunki odrzucaja stanowczo mozliwo$é wyréwnania podifoza poprzez stosowanie lokal-
nych ,,podklejek"” z plyt termoizolacyjnych.

- Montaz listew cokofowych

Nieréwnosci Scian nalezy wyrownac przy pomocy podktadek dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wza-
Jemne fgczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi, co ufatwia sprawne i poziome ustawienie profilu. W
przypadku nieregularnych ksztattéw budynku (np. krzywizny) mozna stosowac specjalne listwy z poprzecz-
nymi nacieciami. Réwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych nalezg o$cieza utworzone z na-
chodzgcych ze Sciany plyt termo-izolacyjnych czy tez dolne i gérne zakoriczenia systemu, nalezy w pierwszej
kolejnosci zwienczy¢ odpowiednimi listwami i profilami, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z siatki
z witdkna szklanego, aby uzyskac ciggta, szczelng i pewnie zamocowang warstwe zbrojonq systemu.
Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego muszg by¢ bezwzglednie tak zaprojektowane,
wykonane i obrobione, aby zapewni¢ ochrone przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng
szczelno$c¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.
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- Zabudowa naroznikow listwa cokofowa
Na naroznikach budynkow listwe cokotowgq nalezy docinac, zwykle pod kgtem 45°. Sq rowniez dostepne
specjalne listwy z wykonanymi wstepnie nacieciami, utatwiajgce ich montaz na naroznikach.

Klej ma bardzo dobrg przyczepno$c¢ do zwartych, nosnych podfozy takich jak: powierzchnie muréw, tyn-
kéw i betonbéw, wolnych od ttuszczdw, bitumow, pytow i innych substancji obnizajgcych przyczepno$c. W
przypadku stosowania w obnizonych temperaturach, podfoza nie mogg by¢ pokryte szronem, lodem ani
Sniegiem. Sprawdzi¢ przyczepnos¢ istniejgcych tynkéw i powtok malarskich. ,,Gtuche” tynki trzeba odkuc.
Zanieczyszczenia, resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne powtoki malarskie i powfoki o niskiej
przyczepnosci do podfoza nalezy usungc¢ catkowicie, np. za pomocg myjek cisnieniowych. Migjsca bedg-
ce siedliskiem mchéw i glonéw nalezy oczysci¢ szczotkami stalowymi, a nastepnie nasyci¢ roztworem
preparatu np. Ceresit CT 99 zgodnie z jego instrukcjg techniczng. Stare, nie otynkowane mury, odpo-
wiednio mocne tynki i powtoki malarskie nalezy obmies$¢ z kurzu, a potem umyc¢ wodg pod ci$nieniem i
pozostawic do catkowitego wyschniecia.

Przyczepnosc¢ kleju do przygotowanego podtoza sprawdza sie poprzez przyklejanie kostek styropianu 10
x 10 cm w kilku miejscach i reczne ich odrywanie po 2- 4 godzinach. No$nos¢ podfoza jest wystarczajgca
wtedy, gdy styropian ulega rozerwaniu.

Wykonanie robét

Przed przystapieniem do klejenia ptyt styropianowych nalezy zamocowac listwy startowe. Klej naktadamy
po obwodzie ptyty z zachowanie dystansu okofo 2cm od jej krawedzi i jednym pasem przez Srodek ptyty,
réwnolegle do jej dituzszych bokéw. Bezzwiocznie trzeba przytozy¢ ptyte do Sciany i z niewielkg sitg doci-
sngc uzywajgc dtugiej faty. Rowno$¢ powierzchni zamocowanych plyt styropianowych mozna korygowac
do 20 min od ich przyklejenia przy uzyciu dtugiej taty. W przypadku klejenia ptyt do podniebienia balko-
noéw, dfugich nadprozy nalezy stosowac¢ dodatkowe elementy mocujgce w postaci katownika z tasmag
obustronnie klejacg i szpilek. Zerwac papier ochronny z tasmy klejacej znajdujgcej sie na wiekszej stopce
katownika. Katownik docisng¢ do podfoza tak, aby mniejsza stopka przylegata do powierzchni czofowej
ptyty izolatora. Po ustaleniu pozycji ptyty, jej wypionowaniu, czy wypoziomowaniu, szpilke wcisngé¢ w
otwor stopki, w celu ustabilizowania jej potozenia. Nastepnag ptyte nalezy nabi¢ na wystajgca czesc szpilki
tak, aby jej krawedzie zlicowaly sie z krawedziami ptyt juz zainstalowanych.

W przypadku prowadzenia prac w niekorzystnych warunkach pogodowych np. podczas silnego wiatru,
opadow nalezy bezwzglednie stosowac ostony na rusztowaniach. Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na
ostone naroznikow budynkow gdy prace sq prowadzone podczas silnego wiatru.

- Szlifowanie plyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci i uskoki powierzchni pfyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowac do uzyskania jednolitej ptasz-
czyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujgcy o réwnosci ocieplanej powierzchni oraz
0 zuzyciu materiatdbw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy przeprowadzac¢ w taki sposob, aby unika¢
zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez stosowanie urzgdzen z odsysaniem urobku do pojem-
nikéw szczelnych. W przypadku konieczno$ci szlifowania wetny mineralnej, z uwagi na dodatkowe utrud-
nienia, nalezy zachowac¢ szczegodlng ostrozno$c i stosowac sie do zaleceri producentéw wefny.

- Mocowanie plyt termoizolacyjnych przy pomocy facznikéw mechanicznych

Informacje ogdlne - ilo$¢, rodzaj i dtugosc tacznikow mechanicznych winna by¢ szczegdtowo okre$lona w
dokumentacji technicznej. Rodzaj fgcznikéw zalezny jest od rodzaju podfoza, w ktérym tgczniki te majg
by¢ osadzane oraz zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania plyt styropianowych
mozliwe jest stosowanie tgcznikow z trzpieniem tworzywowym lub stalowym a w przypadku wetny mine-
ralnej - wyfgcznie z trzpieniem stalowym. Do mocowania izolacji cieplnych z weiny lamelowej nalezy sto-
sowac fgczniki mechaniczne ze specjalnymi talerzykami rozktadajgcymi naprezenia w przypadku podiozy
gazobetonowych i z pustakéw ceramicznych o poprzecznym uktadzie komér powietrznych nalezy zacho-
wac szczegodlng ostroznos¢ przy doborze tacznikéw i stosowac tgczniki przeznaczone do tego rodzaju
podtoza (posiadajgce dopuszczenie do stosowania) w przypadku podfozy o watpliwej nosnosci, w szcze-
golno$ci zbudowanych z materiatow szczelinowych zalecane jest wykonanie préob wyrywania tgcznikéw
faczniki mechaniczne nalezy osadzac po stwardnieniu kleju.

Wymagania techniczne dotyczace tgcznikbw mechanicznych do mocowania izolacji termicznej ze styro-
pianu:



Strona |25

Lp. Cecha Wartosc
1 Materiat tgcznika Zachowujgcy wiasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach
2 Trzpien fgcznika Z tworzywa sztucznego wzmocniony, badz stalowy ocynkowany z

gtéwka z tworzywa eliminujgcg powstawanie mostkéw cieplnych

3 Sposéb montazu Whbicie lub wkrecenie trzpienia
Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia chropowata z otworami, zapew-
niajgca przyczepno$¢ zaprawy klejgcej
5 Mostki cieplne Budowa tgcznika minimalizujgca powstawanie mostkéw cieplnych
Gfebokos¢ zakotwienia Zalezna od podfoza i zgodna z dopuszczeniem dla danego typu
tacznika
7 Liczba tgcznikow Musi wynikac z obliczen statycznych jest zalezna od strefy oraz

wysokosci wbudowania fgcznika. llos¢ tgcznikow nie moze byc
mniejsza niz 4 szt./1 m’

8 Rozmieszczenie facznikéw Zgodne z projektem, wedfug wytycznych dostawcy systemu

Wymagania techniczne dotyczgce tgqcznikbw mechanicznych do mo-
cowania izolacji z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej:

Lp. Cecha Warto$é

1 Materiat tgcznika Zachowujgcy witasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach

2 Trzpien fgcznika Stalowy ocynkowany z gtéwka z tworzywa eliminujgcg
powstawanie mostkow cieplnych

3 Sposéb montazu Whicie lub wkrecenie trzpienia

4 Talerzyk Weina twarda - $Srednica 60mm, Weitna lamelowa - $rednica

60mm + talerzyk o $rednicy min. 130 mm zwigkszajgcy po-
wierzchnie docisku (Srednica zalezna od dostawcy systemu)
Powierzchnia chropowata z otworami, zapewniajgca przyczep-
nosc zaprawy klejgcej

5 Mostki cieplne Budowa tgcznika minimalizujgca powstawanie mostkéw cieplnych
Gtebokos¢ zakotwienia Zalezna od podfoza i zgodna z dopuszczeniem dla danego
typu tgcznika
7 Liczba tgcznikow Musi wynikac z obliczen statycznych jest zalezna od strefy

oraz wysokosci wbudowania tgcznika. llo$¢ tgcznikéw nie
moze byé mniejsza niz 4 szt./1 m*

8 Rozmieszczenie tacznikow Zgodne z projektem, wedfug wytycznych dostawcy systemu,

- Wymagana diugos¢ ftacznikow
Zalezna jest od budowy Sciany oraz od gruboSci ptyt termoizolacyjnych. Istniejacy tynk nalezy
traktowac jako nieno$ne podtoze, dlatego wymagang gtebokos$¢ kotwienia tqcznikéw nalezy
liczy¢ od poziomu wtasciwej, nosnej $ciany i powinna ona odpowiadac, co najmniej dtugos$c¢ stre-
fy rozpreznej. Potrzebna dtugo$¢ tacznikbw mechanicznych obliczana jest poprzez dodanie na-
stepujgcych sktadnikow:

L= hes + a4 +a, + d, gdzie:
het- minimalna gteboko$¢ osadzenia wdanym materiale budowlanym,
al - fqczna grubosc starych warstw np. stary tynk,
a2 - grubosc warstwy kleju,
da - grubo$¢ materiatu termoizolacyjnego,
L - catkowita dtugosc¢ tacznika.
- Wymagana ilos¢ i rozktad tacznikéw
Informacje o rodzaju, iloSci i rozmieszczeniu tgcznikbw mechanicznych powinien zawiera¢ projekt tech-
niczny ocieplenia budynku. Wielkosci te zalezne sq m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktérej znajduje
sie budynek oraz od wysoko$ci i miejsca wbudowania tgcznika. llo$¢ tacznikbw nie moze by¢ mnigjsza
niz 4 szt./1 m. powierzchni elewacji. Przy naroznikach budynku w tzw. ,strefie naroznej" wymagane jest
zwiekszenie iloSci tgcznikow. W pierwszej kolejnosci taczniki mechaniczne nalezy osadza¢ w narozach
ptyt. Odlegto$¢ pomiedzy skrajnymi tgcznikami a krawedzig budynku powinna wynosi¢ w przypadku Scia-
ny murowanej co najmniej 10 cm, a w przypadku $ciany z betonu co najmniej 5 cm.
- Montaz tacznikéw mechanicznych
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tgczniki po uprzednim nawierceniu otworu w $cianie poprzez plyte izolacyjng zostajg osadzone w $Scia-
nie, po czym trzpien mocujgcy zostaje wkrecony za pomocg wiertarki z wkretakiem (w przypadku tgczni-
kow wkrecanych) lub wbity (wigcznikach wbijanych).

Niedopuszczalne jest zerwanie przez tgqczniki struktury izolacji. Gtdwka tgcznika powinna by¢ zlicowana z
powierzchnig ptyt termoizolacyjnych (w wyjgtkowych wypadkach moze wystawaé max. 1 mm ponad
ptaszczyzne piyt).

UWAGA: niedopuszczalne jest pominiecie klejenia plyt i stosowanie wyfacznie facznikéw mecha-
nicznych - przyklejenie zapobiega przesuwaniu sie ich wzgledem podfoza

- Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie muszg by¢ zamontowane w sposob stabilny i zapewniajgcy odprowadzenie wody
poza powierzchnie elewacji. Nalezy je tak uksztattowac, aby ich krawedz oddalona bytfa od docelowej po-
wierzchni elewaciji o ok. 4 cm. Obrobki blacharskie nalezy wykonac najpozniej przed wykonywaniem warstwy
zbrojonej, w sposéb zapewniajgcy we wszystkich fazach prac nalezytg ochrone powierzchni przed wodami
opadowymi i sptywajgcymi. Niedopuszczalne jest przenoszenie drgan blacharki bezposrednio na cienkowar-
stwowy element wykoriczeniowy. Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi
Z materiatdw o innej rozszerzalnosci wykonac z uzyciem przeznaczonych do tego celu kitéw lub tasm uszczel-
niajgcych w sposob podany w projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegétow podanych przez producenta
systemu.

- Ocieplenie $cian w strefach narazonych na wilgo¢ i wode rozbryzgowa

W przypadku kontynuacji ocieplenia w strefie cokotowej budynku, czy tez pod ziemig (ocieplenie $cian
piwnicznych) nalezy uwzgledni¢ odmienne obcigzenia mechaniczne oraz czesto state zawilgocenie. W stre-
fach tych wolno stosowac tylko i wytgcznie wzajemnie do siebie dopasowane systemowe komponenty.

Sposob wykonania ocieplenia strefy cokofowej oraz potgczenia jej z cze$cig podziemng powinny byc¢ za-
mieszczone w dokumentacji projektowej w postaci szczegétowych rysunkéw. Do ocieplania fundamentéw lub
Scian piwnic stuzg specjalne odmiany styropianu EPS P o jeszcze wiekszej niz tradycyjny styropian odpor-
nosci na wode i wilgo¢. W przypadku za$ uzycia ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS, ktére majq by¢
pokryte warstwg zbrojong i ewentualnie tynkiem nawierzchniowym, nalezy stosowac wytgcznie plyty o po-
wierzchni szorstkiej oznaczone symbolem XPS-R.

- Obrébka szczegélnych miejsc elewacji

Szczegblne miejsca elewacji nalezy obrobi¢ w sposéb podany w projekcie lub w zestawieniach rozwigzan
szczegotéw podanych przez producenta systemu.

- Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub miedzy nimi powinny zostac¢ przeniesione na ocieplang
elewacje. Zwykle do wykonania szczelin stosuje sie dwie metody:

- Wykonanie szczelin dylatacyjnych z zastosowaniem profilu dylatacyjnego sciennego lub naroz-
nego

W warstwie materiatu ocieplajgcego (ponad szczeling w murze) wykonuje sie rownomierng pionowg lub
poziomg szczeline o szeroko$ci ok. 15 mm. Krawedzie szczeliny nalezy wyréwnac. Materiat ociepleniowy
na szerokosci ok. 20 cm po obu stronach szczeliny nalezy ptasko zeszlifowac i pokry¢ zaprawg klejgca.
Profil dylatacyjny $cisngc i taSme elastyczng profilu wsungc do szczeliny. Kgtowniki profilu dylatacyjnego
oraz paski z siatki zbrojgcej utozy¢ w zaprawie klejgcej natozonej uprzednio na materiale ociepleniowym i
cato$¢ przeszpachlowac. Profile $cienne szczelin dylatacyjnych osadza sie od dofu do géry. Sgsiadujgce
profile muszg nachodzi¢ na siebie (gérny na dolny) minimum 2 cm.

UWAGA: nie wolno dopuscic¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego zaprawg. W tym celu profil
na czas obrobki nalezy zamkng¢ np. wsuwajgc w szczeline pasek styropianu. Przebieg prac przy monta-
zu profili naroznych jest podobny jak w przypadku profili $ciennych.

- Wykonanie szczelin dylatacyjnych bez uzycia profili

Rozwigzanie dylatacji w inny sposoéb niz z uzyciem specjalnych profili jest mozliwe wytgcznie, jesli taki
Sposob zostat podany w dokumentacji projektowej. Projektant w tym przypadku zobowigzany jest zamie-
Sci¢ opis oraz rozwigzanie w postaci szczegétowych rysunkéw.

- OScieza okien i drzwi

Przy obrébce oSciezy okiennych i drzwiowych zaleca sie stosowanie specjalnych profili ochronno
uszczelniajgcych lub samorozpreznej tasmy poliuretanowej. Sposéb wykonania oraz materiaty powinny
by¢ sprecyzowane w projekcie technicznym. Gotowymi rozwigzaniami dysponujg tez zwykle systemo-
dawcy. Nalezy starannie ociepli¢ zewnetrzne powierzchnie osciezy otwordéw okiennych. Ze wzgledéw
technicznych izolacja musi tam mie¢ mniejszq grubo$¢ niz izolacja uktadana na $cianach (nie moze prze-
kroczy¢ szerokos$ci oscieznicy, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm). Pozostawienie powierzchni
oSciezy otworéw okiennych bez docieplenia moze doprowadzi¢ do przemarzania Sciany wokot okien i
pojawienia sie plesni na wewnetrznej powierzchni otworéw okiennych, wokét oscieznicy. W zwigzku z tym
zalecane jest stosowanie stolarki o szerszych oScieznicach i/lub wykonanie termoizolacji tej strefy z mate-
riatbw o nizszym wspotczynniku przewodzenia ciepta.
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- Ochrona naroznikow i krawedzi

Do obrébki naroznikdéw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania zalecane przez producenta systemu.
Z reguly sq to: kgtowniki ze stali szlachetnej, - katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojgcg, kqtowniki z
PCV z siatkg zbrojgcg (stosowane wytgcznie w systemach z uzyciem styropianowych pfyt termoizolacyj-
nych), kgtowniki z tzw. siatki pancernej.

- Wykonanie warstwy zbrojonej

- Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworéw w elewacji

Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi napreze-
niami, na warstwe materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45 paski tkaniny z wtdkna szklanego, o
wymiarach minimum 25x35 cm.

- Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong wykonuje sie najwcze$niej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt termoizolacyjnych.
Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada sie zaprawe lub mase klejgcq i rozprowadza sie jq row-
nomiernie pacq ze stali nierdzewnej (np. ,zebatg" o wielko$ci zeboéw 10-12 mm) tworzgc warstwe z mate-
riatu klejgcego na powierzchni nieco wiekszej od przycietego pasa siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej
warstwie natychmiast rozkfada sie siatke zbrojacqg i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej,
szpachlujgc na gtadko. Siatka zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie ma-
teriatu klejgcego. Warstwa zaprawy/masy klejacej z zatopiong siatkg zbrojgcag tworzy warstwe zbrojona.
Grubosc¢ warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna by¢ zgodna z okre$lang przez producenta systemu.
Siatke zbrojgcq nalezy uktadac na zakfad o szerokosci kilku cm (doktadng szeroko$c zaktadu siatki zbro-
jacej podaje systemodawca w specyfikacji technicznej sytemu), wzglednie wyprowadzi¢ poza krawedzie
otworow okiennych i drzwiowych. Po natozeniu siatki w poblizu hakéw rusztowania itp. na naciecie nakfa-
da sie dodatkowy pasek siatki i zatapia jg w masie klejgcej. Przy wykarnczaniu cokotu z zastosowaniem
listwy cokotowej zatopiong siatke nalezy $cig¢ po dolnej krawedzi listwy.

- Wyprawa zewnetrzna

- Podktad tynkarski

W niektérych systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg malarskg podktadu tynkarskiego.

- Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie fabrycznie przygotowanych produktéw,
zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dla danego zestawu wyrobéw. NajczeSciej stosowane na
rynku produkty to: Akrylowa (polimerowa) masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci pasty, ktorej
podstawowym skfadnikiem wigzgcym jest dyspersja polimerowa, silikonowa masa tynkarska - gotowa
mieszanka w postaci pasty, ktorej istotnym sktadnikiem wigzgcym jest zywica lub emulsja silikonowa
(krzemoorganiczna), -silikatowa masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci pasty, ktérej istotnym
sktadnikiem wigzgcym spoiwo silikatowe (krzemianowe), mineralna zaprawa tynkarska - sucha mieszan-
ka do zarobienia wodg, ktorej jest podstawowym jest spoiwo mineralne (cement i/lub wapno). Wierzchnig
wyprawe tynkarskq nalezy nakiada¢ po doktadnym wyschnieciu warstwy zbrojonej, nie wczesniej jednak
niz po48 godzinach.

Wyprawy tynkarskie mogq posiadac rézne faktury zgodne z kartami technicznymi i probkami producenta.
Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng, gtadkie faktury powierzchni tynkéw w systemach ocieplen nie
sq wskazane. Tynki cienkowarstwowe gfadkie (o uziarnieniu ponizej 1 mm), tworzg zbyt cienkg warstwe
zewnelrzng i dlatego ich stosowanie jako samodzielnej warstwy na duzych powierzchniach nie jest zale-
cane. Wyprawy tynkarskie gtadkie (o uziarnieniu do 1 mm) mozna stosowac jako tynki uzupetniajgce na
mafych powierzchniach nie podlegajgcych ociepleniu (na przyktad wnetrza ekranéw balkonowych). Ma-
lowanie elewacji (o ile wystepuje) nalezy wykonywac na tynkach dobrze wyschnietych. Malowanie tynkéw
mineralnych farbami fasadowymi rekomendowanymi i dopuszczonymi przez producenta systemu jest
zalecane. W wyniku malowania tynku mineralnego farbg zmniejsza sie znaczgco chtonno$c¢ wilgoci przez
tynk mineralny oraz znacznie zmniejsza sie zdolnoSc¢ tynkéw mineralnych do zabrudzen. Pokrywanie
powierzchni tynku powtoka malarskq ma przede wszystkim zabezpieczy¢ powierzchnie tynku przed nie-
korzystnym oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych i $srodowiskowych, przy jednoczesnym uzyska-
niu efektu estetycznego. Kolorystyka elewacji powinna by¢ utrzymana w barwach pastelowych. W przy-
padku elewacji potudniowych i zachodnich nalezy unikac¢ stosowania powierzchni wypraw w kolorach
ciemnych (wspbfczynnik odbicia $wiatta HBW powinien by¢ wyzszy od 30), ze wzgledu na nadmierne
nagrzewanie sie takich powierzchni, co moze spowodowac naprezenia rozciggajgce w wyprawie i w
efekcie jej pekanie. Kolorystyka zgodnie z zatgcznikiem graficznym elewacji.

Zalecenia koricowe

Przy termorenowacji $cian istniejacych budynkow, przed przystgpieniem do prac ociepleniowych muszg
zostac usuniete przyczyny zawilgocenia lub zasolenia podfoza i nalezy wyeliminowac ich szkodliwy wptyw
na podfoze. Wykonywanie ocieplenia powinno odbywac sie zgodnie z dokumentacjq robdot ocieplenio-
wych. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji winny posiada¢ pozytywne uzgodnienie nadzoru autorskie-
go, za$ w przypadku robot wymagajqcych pozwolenia na budowe muszg by¢ potwierdzone wpisem do
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dziennika budowy. Proces wykonawczy rob6t ociepleniowych w przypadku robét wymagajgcych pozwo-
lenia na budowe musi byc¢ rejestrowany w dzienniku budowy.

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ rezimu technologicznego a w
szczegolnosci:

Nalezy stosowac wytacznie ,systemy zamkniete". Niedopuszczalne jest mieszanie elementéw i kompo-
nentéw pochodzacych z réznych systemoéw gdyz grozi to powstaniem szkéd i powoduje utrate gwarancji
producenta; wszelkie materialy wchodzace w skfad systemu ociepleniowego muszg byé stosowane
zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktéw; w czasie wykonywania robét i w fazie
wysychania temperatura otoczenia i podfoza nie powinna by¢ nizsza niz +5C, a w przypadku materiatow
krzemianowych (silikatowych) nie powinna by¢ nizsza niz +8C; zapewnia to odpowiednie warunki wigza-
nia; podczas wykonywania robét i w fazie wigzania materiaty nalezy chronic¢ przed niekorzystnymi warun-
kami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone ptaszczyzny odpowiednio
zabezpieczyc;

- rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni Scian dla zapewnienia odpo-
wiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

8.8. Kontrola jakosci

- Informacje wstepne

W celu unikniecia konfliktdw przy odbiorze robét, w umowie o roboty ociepleniowe powinny by¢ jasno
zapisane kryteria ich odbioru z odwofaniem do obowigzujgcych przepiséw, aktow normatywnych i ustalen
dodatkowych. Przyjeta w umowie cena wykonania robot powinna uwzglednia¢ koszty wszelkich robét (w
tym wyréwnania podfoza) tak, aby koricowy efekt tych robot spetniat wymagania zamawiajgcego.

Do najwazniejszych kryteriow odbioru robét ociepleniowych nalezy ocena réwnosci i jednorodnosci po-
wierzchni utozonych wypraw tynkarskich. W tym wypadku umowa powinna precyzowac klase doktadnosci
wykonania powierzchni utozonych wypraw tynkarskich np. poprzez okreslenie wymaganej kategorii tynku
i odwotanie sie do ,warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych”.

Wykonawca podpisujgc umowe powinien wnie$¢ swoje uwagi dotyczace podfoza - na podstawie oceny
stanu technicznego tego podfoza. W czesci dotyczacej oceny rownosci powierzchni podfoza utatwieniem
dokonania takiej oceny moga by¢ obowigzujgce dla réznego rodzaju Scian dopuszczalne odchytki wymia-
row moze to stanowi¢ kryterium dla opisu stanu istniejgcego i zostac ujete w umowie w postaci konkret-
nego zapisu.

W interesie wykonawcy jest dokonanie wstepnej oceny stanu podfoza oraz jakoSci i zgodnoSci dostar-
czonych materiatow budowlanych, jak rowniez prowadzenie biezgcej kontroli wykonywanych robot po
ukonczeniu kazdego etapu ocieplenia Sciany. Ma to na celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w
ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania sie kolej-
nych bteddw, co w konsekwencji skutkowac bedzie ztg jakoScig prac, koniecznosciq dokonania poprawek
i ewentualnoScig zastosowania kar umownych przez zleceniodawce.

Ponizej przedstawiono wykaz czynnosci kontrolnych:

- Kontrola podfoza:

Sprawdzeniu i ocenie podlegajq:

Wyglad powierzchni podfoza, z ktérego mozna wywnioskowac o jego stopniu zabrudzenia, zniszczenia,
stabilnosci, rownosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach watpliwych konieczne jest
wykonanie testu nosnosci podtoza przeprowadzanego wg zalecen dostawcy BSO;

odchytki geometryczne podfoza.

- Kontrola dostarczonych na budowe skfadnikéw BSO:

kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnos$ci dokumentow dopuszczajgcych poszczegolne wyroby do
obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlegac prawidtowo$¢ oznakowania poszcze-
golnych materiatéw. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow, nalezy dokonac¢ sprawdzenia
zgodnoSci asortymentowej, jakoSciowej oraz iloSciowey.

UWAGA: zgodnie z rozporzadzeniem z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198
poz. 2041) [20] producent/dostawca nie ma obowiazku dostarczania odbiorcy deklaracji zgodnosci.
- Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac¢ prawidfowos¢:

Przygotowania podfoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkbw, wzmocnienie, wyréwnanie - W
zakresie koniecznym),

przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

osadzenia tgcznikdw mechanicznych,

wykonania warstwy zbrojonej,

wykonania (ewentualnego) gruntowania,

wykonania obrobek blacharskich,
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zamocowania profili,

wykonania wyprawy tynkarskiej,

wykonania (ewentualnego) malowania.

- Kontrola przygotowania podfoza

polega na sprawdzeniu czy podfoze zostato oczyszczone, zmyte, wyrbwnane, wzmochione, czy dokona-
no uzupetnienia ubytkbw w zakresie koniecznym.

- Kontrola przyklejania pfyt izolacyjnych

polega na sprawdzeniu: rownoSci i ciggtosci powierzchni, uktad u i szerokosci spoin.

- Kontrola osadzenia facznikéw mechanicznych

polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tgcznikbw mechanicznych. W przypadku podfozy o wat-
pliwej nosnosci, w szczegdlnosci zbudowanych z materiatbw szczelinowych zalecane jest wykonanie
proéb wyrywania tgcznikéw).

- Kontrola wykonania warstwy zbrojonej

polega na sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojgcej w masie klejgcej, wielkoSci zaktadoéw
siatki zbrojgcej, grubo$ci warstwy zbrojonej, rownosci, przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia war-
stwy zbrojonej przed przystapieniem do dalszych prac. Kontroli podlega rowniez prawidtowo$¢ wykonania
obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osSciezy i narozy otwordw, dylatacji,
podokiennikéw, kapinoséw itp.). Sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tyn-
karskiej.

- Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania

polega na sprawdzeniu ciggto$ci wykonania warstwy gruntowej i jej skutecznosci.

- Kontrola wykonania obrébek blacharskich

polega na sprawdzeniu zamocowania, spadkow i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wptywem
dalszych proceséw (foliowanie) oraz wysunigcia poza projektowang ptaszczyzne Sciany.

- Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej

polega na sprawdzeniu ciggfo$ci, rownosci i nadania wiasciwej zgodnej z projektem struktury. Wymaga-
nia, co do réwnosci powinny by¢ zawarte w umowie pomiedzy wykonawcq oraz inwestorem. Jesli w
umowie nie ma sprecyzowanych wytycznych, co do rownos$ci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjgc:
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 m
na cafej dtugo$ci taty kontrolnej (tata dfugo$ci 2,0 m), odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie
powinno byc wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej niz 30 mm na catej wysokosci budynku, dopuszczalne
odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej wysokoSci kondygnacji - 10 mm, do-
puszczalne odchylenie powierzchni nie wieksze niz 30 mm na catej wysokosci budynku, odchylenie pro-
mieni Krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7
mm.

- Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania

polega na: sprawdzeniu ciggfosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestosci,
oraz widocznych napraw i zaprawek.

- Ocena wygladu zewnetrznego

polega na wizualnej ocenie wykoriczonej powierzchni ocieplenia. Powinna ona charakteryzowac sie jed-
norodnoS$cig i niezmiennoScig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci stwier-
dzanymi wzrokowo przy Swietle rozproszonym z odlegto$ci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykoriczo-
nego lica systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogéinymi wa-
runkami odbioru technicznego robot budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w umowie.

8.9. Obmiar robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w RR: 00.00.00. Powierzchnie oblicza sie w m2 na podstawie
przedmiaru robot, przyjmujgc wymiary w $wietle Scian w stanie wykoriczonym. W przypadku rozbieznoSci
pomiedzy dokumentacjq a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wg stanu faktycznego.

8.10. Odbiér robot

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych. Ogbélne zasady
odbioru robét podano w ST. Odbiér obejmuje: wszystkie materiaty, oraz czynnosci wyszczegdlnione po-
wyzszej SST

8.11. Podstawa pfatnosci

Ogodine zasady ptfatnosci podano w ST. W przypadku przyjecia innych zasad okres$lenia ceny jednostko-
wej lub innych zasad rozliczen pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczego-
fowo ustalone w umowie.
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8.12. Przepisy zwigzane

— ETAG 004 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - ,ZfoZzone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi" - Dz. Urz. WEC212 z6.09.2002.

— ZUAT15/V.03/2003 ,Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej" - Zalecenia Udzielania Aprobat Tech-
nicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT15/V.04/2003 ,Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplei z zastosowaniem wefny mineralnej
Jjako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej" - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT15/V.01/1997 - ,Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji” - Zalecenia Udzielania Apro-
batTechnicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997r.

— ZUATT 15/V.07/2003 - ,tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty" — Zalecenia
Udzielania AprobatTechnicznych ITB, Warszawa, InstytutTechniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT - 15/VIII.07/2003 - ,Zaprawy klejgce i kleje dyspresyjne" - Zalecenia Udzielania Aprobat Tech-
nicznych ITB, Warszawa, InstytutTechniki Budowlanej, 2000r.

— ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich AprobatTechnicznych - ,tgczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych" - Dz. Urz. WE C 212 z 6.09.2002.

— PN-EN 13163:2004 Norma pt. ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu eks-
pandowanego (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja".

— PN-EN 13162:2002 Norma pt. ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie-Specyfikacja".

— PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. ,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspof-
czynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania".

— PN-70/B-10100(wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— Ustawa z dnia 10 czerwca 1994 r. o zamodwieniach publicznych tekst jednolity Dz. U. z 2002 r. Nr 72,
poz. 664 z pézniejszymi zmianami.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

— PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN- 76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

— Instrukcje i certyfikaty producenta

—PN-EN 1604+AC:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie stabilno$ci wymiarowej

w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnoSciowych.

- PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie zachowania przy $ciskaniu

- Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-7152/2006

9. Roboty rozbiorkowe - SST 01.10.00.

9.1. Przedmiot SS

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru robét rozbiérkowych przy rozbudowie szkoty podstawowej w Niemicy obejmujgcej pomieszczenie nr 4i
44..

9.2. Zakres stosowania SS
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji zadania.

9.3. Zakres robo6t objetych SS

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wyko-
nania rozbiorki elementow .

- rozbiorka wiatrotapu

- rozbiérka Scian pomieszczenia nr 44

9.4. Materialy pochodzace z rozbiorki

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy ,metalowe

Skiadowanie elementow

Wszystkie odpady nalezy posegregowac, ztozy¢ w kontenerach dostarczonych przez firme specjalistyczng
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9.5. Sprzet

Do wykonania robot nalezy stosowac:
— fomy

— wiadra,

— mioty udarowe elektryczne

— taczki.

— Kilofy,

9.6. Transport

Samochdéd wywrotka. Odwiezienie drewna, ztomu, szkfa i gruzu na odpowiednie
Sktadowiska. Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego zuzycia w podfozu posadzek.
Transport drewna do fumigacji.

9.7. Wykonanie robot

9.7.1. Ogdine warunki wykonania robot

Roboty rozbiérkowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z przepisami Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury (Dz.U. Nr 47 z 2003r.) w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.

Teren, na ktérym prowadzone sg roboty rozbiérkowe obiektu budowlanego, nalezy
ogrodzic¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi.

Przed rozpoczeciem robot rozbiérkowych nalezy obiekt odfaczy¢ od sieci cieplnej,
elektroenergetycznej, teletechnicznej, wodociggowej i kanalizacyjne;j.

Prowadzenie robot rozbiérkowych, jezeli zachodzi mozliwosc przewrdcenia czesci
konstrukcji obiektu przez wiatr, jest zabronione. Roboty nalezy wstrzymac w przypadku,
gdy predkos¢ wiatru przekracza 10m/s.

W czasie prowadzenia robot rozbiérkowych przebywanie ludzi na nizej potozonych
kondygnacjach jest zabronione.

Do usuwania gruzu w czasie robot rozbiorkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub
rynny zsypowe, ktére powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.
Przewracanie scian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest
zabronione.

W czasie wykonywania rob6t rozbiérkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie
osoby maszyny powinny znajdowac sie poza strefg niebezpieczng. W czasie wykonywania
robot rozbiérkowych sposobem przewracania, dtugo$¢ umocowanych lin powinna by¢
trzykrotnie wieksza od wysokosci obiektu, a ich umocowanie powinno by¢ niezawodne.
Rozbiorke elementéw zelbetowych nalezy wykonywa_ niewielkimi odcinkami, odbijajgc
uprzednio warstwe ochronng betonu i przecinajgc prety zbrojenia.

Elementy konstrukcji stalowych nalezy rozbiera_ przez ciecie.

Roboty rozbiérkowe powinny by¢ tak prowadzone, aby stopniowo odcigzac elementy
nosne konstrukcji. Usuniecie jednej czesci budowli lub jednego elementu konstrukcyjnego
nie moze spowodowac naruszenia statecznosci sgsiedniego elementu konstrukcyjnego.
Robotnicy wykonujgcy prace rozbiérkowe na wysoko$ci powyzej 4 m powinni by¢
zabezpieczeni pasami, przy czym lina od pasa musi by¢ przymocowana do cze$ci trwatych
budowli, nie rozbieranych w tym momencie.

9.7.2. Szczegblowe warunki prowadzenia prac rozbiérkowych
Rozebranie urzadzen i sieci instalacyjnych
Przed rozpoczeciem demontazu nalezy odfgczy obiekt od zewnetrznych sieci zasilajgcych,
co nalezy wykonac w obecnosci przedstawicieli firm zarzgdzajgcych nimi i potwierdzic to
wpisem w dzienniku budowy.
Demontaz rozpoczyna sie od sprawdzenia, czy wszystkie instalacje zostaty odtgczone od
sieci zewnetrznych.
Rozebranie poditég
Rozbiérce podlegajg podtogi w pomieszczeniu wiatrotapu i Sali 44 pod planowane $ciany,
Rozebranie $cianek dziatowych i nosnych zew.
Przed przystgpieniem do rozbiérki nalezy sprawdzic¢ czy Scianki dziatowe nie staty sie nosnymi z powodu
osiadania stropow. W tym przypadku nalezy najpierw je odcigzyc¢ od dodatkowych obcigzen poprzez
podstemplowanie stropu, a dopiero potem przystgpi¢ do ich rozbiorki.
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Scianki tynkowane — odbié tynk, usungé gruz, rozebraé $cianke ostroznie, warstwami, przy zastosowaniu
lekkich rusztowar.
Przy robotach rozbiérkowych nalezy przewidzie¢ wywdz materiatow szkodliwych do miejsca utylizaciji.

9.8. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki.

9.9. Obmiar robét

Powierzchnia (m2) — muru do 12cm szerokos$ci, okfadzin, posadzek, tynkéw, okna i drzwi o
powierzchni powyzej 2m2. Dla drzwi i okien do 2 m2 — szt. Elementy Zelbetowe konstrukcji, mury grube
powyzej 12cm szerokosci, kominy — m3.

9.10. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych. Ogdélne zasady
odbioru roboét podano w ST.

9.11. Podstawa pfatnosci
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac¢ szczegotowo ustalone w umowie.

9.12. Przepisy zwigzane
Szczegbtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozp. Min. Bud. i Prze-
mystu

10. Pokrywanie podtdq. Ukladanie plytek ceramicznych na podiogach
oraz wyktadzin rulonowych zgrzewanych typu tarkett - SST 01.10.00.

10.1. Przedmiot SS

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
oraz odbioru robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budynku szkoty podstawowej
w Niemicy.

10.2. Zakres stosowania SS

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanych do zadanai pn rozbudowa szkoty podstawowej w Niemicy.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogq mie¢ migjsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc,
Ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiad-
czenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

10.3. Zakres robot objetych SS

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podfogo-
wych, w pomieszczeniach :sal lekcyjnych, korytarza

— pokrycie podtég ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng oktadanych elementéw. W po-
mieszczeniu wiatrofapu, podjazdu dla niepetnosprawnych

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatbw, wymagarn i Sposo-
béw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

10.4. Materiaty

Ogdine wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych i
PCV powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczeristwa,

— Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.
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Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktado-
wanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Ptyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
? gJNpaE?\l I.177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
? gjlf)laElla\l II1617.8:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
E; ngpaE?\l II1%9:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Gru-
Bl

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— Srodki ochrony ptytek i spoin,

— 8rodki do usuwania zanieczyszczen,

— Srodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze byc¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

10.5. Sprzet

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadia koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— ggbki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

10.6. Transport

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkéw i urzgdzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transpor-
tu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku



Strona |34

duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
fadunku urzgdzern mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podfogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

10.7. Wykonanie robét

10.7.1 Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystagpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji pod-
f6g,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodlinie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

10.7.2 Wykonanie wyk{adziny podiogowych

Podtoza pod wykfadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B15/20 i grubo$ci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podfozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sq zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze prze-
kracza¢ 5 mm na caftej diugosci taty kontrolnej o dtugos$ci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m:,
a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢
wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot
fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczego-
fowe informacje o uktadzie warstw podfogowych, wielko$ci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dyla-
tacji, osadzenia wpustéw i innych elementoéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktaddéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wtéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi
koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$c¢ kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac pfytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢
Sposéb uktadania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowg szero-
ko$c¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z ré6znego rodzaju i wielkoSci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagarn stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
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Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacq naktada sie na podfoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podfoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo do-
brane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod
plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od wielkoSci plytek:

—50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozonq warstwgq kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m:lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek
i wynosi Srednio okofo 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podfozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozyciji
i docisngc¢ dla uzyskania przyczepno$ci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsungc na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych pfytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokoSci spoin przy ptytkach o dtugo$ci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—0d 100 do 200 mm — okofo 3 mm

— o0d 200 do 600 mm — okofo 4 mm

— powyzej 600 mm — okotfo 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utfozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okre$la¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczes$niej niz po 24 godzinach od ufozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowey.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sq nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacq gumowq. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggb-
ka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztaft
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z nhaklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakoSci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc takze
plytki.

10.7.3 Wykonanie okfadzin $cian
Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc:
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— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$c przygotowania podfoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkdéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkéw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byc¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nierébwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac¢ zaprawg cementowq lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tyn-
kiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjq producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok malar-
skich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatq
kontrolng o dtugos$ci 2 m, nie moze przekraczac¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byc wieksze niz 4 mm na wysokoSci
kondygnacii,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

10.8. Kontrola jakosci

10.8.1 Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podle-
gac materiaty, ktore bedq wykorzystane do wykonania robot oraz podfoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnoSc wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— Sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkoSci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkow podkfadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z dokfadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidfowosci wykonania w podktfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

10.8.2 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajq na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjq projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywie-
ra wpltyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie techno-
logii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robdt ,zanikajgcych”.

10.8.3Badania w czasie odbioru roboét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagarn
dotyczgcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnoSci:
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— zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidfowo$ci przygotowania podfozy,

— jakoSci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidfowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badarn dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac¢
wizualnie i porébwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem pflytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dfugo$ci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang powierzchnia
nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dfugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocq ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m.nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubosc¢ okre$lona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokdéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)
i wykonawcy.

10.8.4 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wykitadzin i oktadzin

Prawidiowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafta powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowgq barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wykta-
dzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafta powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) ij.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugoSci faty i nie wieksze niz 5 mm na caftej dtugosci lub
szeroko$ci posadzki,

— Spoiny na caftej dtugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na catej dtugo$ci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm
dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

10.9. Obmiar robét

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m:na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastréow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m..

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

10.10. Odbior robot

10.10.1 Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykifadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sq
podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi podtéz i okre$lonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.
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Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podfoza za wykonane prawidfowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz
materiatdow nalezy zapisac¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

10.10.2 Odbiér czesciowy

Odbidér czesSciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesSci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robét jezeli umowa
takq forme przewiduje.

10.10.3 Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjq projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badarn i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualney.

Zasady i terminy powotfywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okres$la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawczg,

— szczegbtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnos$ci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru podfoze,

— protokéty odbioréw cze$ciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielko-
Sciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sq kompletne i prawidfowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajgq bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustaler umownych,.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbidor moze byc dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnoSci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwoSci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wykfadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.
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10.10.4 Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okre$lona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okre-
sie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktfadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajqcych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wykiadzinach i oktadzinach.

10.11. Podstawa pfatnosci
W przypadku przyjecia innych zasad okres$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeri pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegbtowo ustalone w umowie.

10.12. Przepisy zwigzane

10.12.1 Normy

PN-/SO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podfogowe. Definicje, klasyfikacja, wfasciwosci

i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej E>10%.
Grupa B Il.

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej E<3

%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10

%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa

Al

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il
a.Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il
a.Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa A IlI.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakoS$ci
powierzchni.

PN-EN I1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitey.

PN-EN I1SO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN I1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na uderzenia metodg pomia-
ru

wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
plytek

szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999P}ytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
plytek

szkliwionych.



Strona |40

PN-EN 1SO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporno$ci.

PN-EN I1SO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci chemicznej.

PN-EN 1SO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999P}ytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztafcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatoSci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4.:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podfogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.12.2 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogdlne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
plytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

11. Zabezpieczenie ognioochronne konstrukcji stalowej - SST 01.09.00.

11.1. Przedmiot

Przedmiotem SST sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét zabezpieczenia oghioochronnego
projektowanego podciggu stalowego wewnatrz budynku( dzwigary dwuteowe HEB180 w ilosci 1 sztuk)
SST jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot objetych ST

11.2. Zakres

- przygotowanie powierzchni elementow stalowych do trzeciego stopnia czystoSci,
- malowanie farbami gruntujgcymi powierzchni konstrukcji stalowej,

- malowanie farbami termoodpornymi powierzchni konstrukcji stalowej,

- malowanie farbami nawierzchniowymi powierzchni konstrukcji stalowej,

11.3. Materialy

Farba gruntujgca epoksydowa TEKNOPLAST PRIMER 3 — grubos$¢ warstwy 60 mikrometréw,

Farba ognioochronna peczniejagca FLAME CONTROL NO 173 — grubos¢ warstwy 160 mikrometrow do
osiggniecia odpornosci ogniowej F0,5 ( 30 min. ), farba nawierzchniowa poliuretanowa TEKNODUR 50 lub
90 — grubosc warstwy 80 mikrometrow .

11.4. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania i mieszadta do farb, pojemniki i wiadra, pedzle, szczotki druciane , elektro-
narzedzia do oczyszczenia powierzchni stalowej.
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11.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.
11.6. Wykonanie roboét

Przygotowanie podtoza po robotach murarskich, konstrukcyjnych lub remontowych oraz robotach instala-
cyjnych, elektrycznych i teletechnicznych. Oczyszczenie powierzchni konstrukcji stalowej do przewidziane
w technologii stopnia , malowanie powierzchni konstrukcji stalowej farbami gruntujgcymi, ognioochronnymi
, hawierzchniowymi.

Zasady nanoszenia farb ognioochronnych na podtoze wykonac wg instrukcji technologicznej opracowanej
przez producenta farb.

Optymalne warunki malowania 15°C - 25°C . Zakaz malowania w temperaturach nizszych niz 5°C i wyz-
szych niz 40°C.

11.7. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych

warstw powfok malarskich z dokumentacjg opisowg i technologig opracowang przez producenta farb we-

dtug protokotdw badar kontrolnych i atestéw jakosci materiatow, protokotow odbioréw czesciowych podto-

za i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocq ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

- wyglad zewnetrzny powtok malarskich,

- grubo$¢ malowanych powtok

Sprawdzi¢ grubos$¢ naniesionych powfok za pomocg urzgdzenia elektromagnetycznego lub innego
zapewniajgcego doktadno$¢ pomiaru do 5 um.

Powtoka podktadowa powinna by¢ bez pomarszczen, zaciekow, zanieczyszczeri mechanicznych.

Powfoki z farb peczniejgcych powinna by¢ bez pomarszczen, zaciekéw, zanieczyszczen mechanicznych i

nieznacznie chropowata.

Powtfoka nawierzchniowa powinna by¢ bez pomarszczen, zaciekdw, zanieczyszczeri mechanicznych ,

chropowatoS$ci.

11.8. Jednostka obmiaru
(m2) malowanych powierzchni konstrukcji stalowych.
11.9. Odbior

Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim. Nalezy wykonac¢ odbiory cze-
Sciowe tj. oczyszczonych powierzchni stalowych, poszczegdlnych warstw z ich pomiarem grubosci ( gru-
bosc wg technologii opracowanej przez producenta)

11.10. Podstawa pfatnosci

Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy

11.11. Przepisy zwigzane

Aprobata Techniczna ITB -15-3112/2001

PN 71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenia agresywnosci korozyjnej Srodowisk.
Instrukcje i certyfikaty producenta.



